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KS 66 Plus. | KSE 68 Plus \ (rom)
1 *1) Serial Number: 00544.. | *1) Serial Number: 00545.. »
e 1 2000
2 2300
P, w 1400 1600 3 5700
P> w 800 850 4 3100
no | min (rpm) 4200 2000-4200 5 3600
6 4200
n4 min! (rpm) 3200 4200
Toor mm (in) 66 (21%3,) 68 (2'1/16)
Tase mm (in) 47 (1%7/3,) 48 (17/g)
A ° 0-45 0-45
D mm (in) 190 (7'/,) 190 (7/5) 6 %
d mm () | 30 (1%¢) 30 (1%4¢) 6 y
a mm (in) 1,4 (0.055) 1,4 (0.055) 26 W
b mm (in) 2,2 (0.087) 2,2 (0.087)
c mm(n) | 1,75(0.069) | 1,75 (0.069) 4-6
m kg (Ibs) 5,5 (12.1) 5,6 (12.3) 46
ap p/Knp m/s2 <25/1,5 <2,5/1,5 '
4-6 ,,o“’
Loa/Kpa dB (A) 95/3 97/3
Lwa/Kwa dB (A) 106/3 108/3 3-6

C€s

<=5mm

1(<= 3/16 ")

2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; EN 50581:2012

2019-04-26, Bernd Fleischmann f
Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreissagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Ségen von Holz,
Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fir Tauchschnitte bestimmt.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Ségeverfahren
a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren
Hénden nicht in den Ségebereich und an
das Ségeblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kdnnen diese
vom Sé&geblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Séageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhdhe unter dem Werkstuck sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstuick gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fUhrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit,
dass das Ségeblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GroBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und fihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschéadigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fur lhre Sage
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

4.2 Riickschlag - Ursachen und
entsprechende Sicherheitshinweise

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Séageblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sdge abhebt und sich aus
dem Werkstuck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Ségespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zurtck;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zhne der
hinteren Sageblattkante in der Oberflache des
Werkstlicks verhaken, wodurch sich das
Séageblatt aus dem Sagespalt herausbewegt und
die Sége in Richtung der Bedienperson
zurtickspringt.

Ein Ruickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sége. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
kénnen. Halten Sie sich immer seitlich des
Séageblattes, nie das Ségeblatt in eine Linie mit
lhrem Kérper bringen. Bei einem Riickschlag



kann die Kreissage rlickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flr das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sageblatt im Sédgespalt und liberpriifen
Sie, ob die Sdgezéhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstlick heraus bewegen oder einen
Rickschlag verursachen, wenn die Séage erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroB3e Platten kénnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden,
sowohl in Nahe des S&gespalts als auch an der
Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Séageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zéhnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhdhte Reibung, Klemmen des Séageblattes und
Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei
»Tauchschnitten” in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Das
eintauchende Sageblatt kann beim S&gen in
verborgene Objekte blockieren und einen
Ruckschlag verursachen.

4.3 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieBt.
Verwenden Sie die Sége nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die S&dge unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Hebel (9) und stellen Sie sicher, dass sie sich
frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Sageblatt noch andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
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Ablagerungen oder Anhaufungen von Spanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,, Tauch -
und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (9) und lassen Sie
diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Sagearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sédgeblatt bedeckt. Ein
ungeschltztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Séage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Séage.

4.4 Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir alle
Sagen mit Spaltkeil

Funktion des Spaltkeils

a) Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil
passende Sageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt,
muss das Stammblatt des Sageblatts dinner als
der Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der
Grund daflrr sein, dass der Spaltkeil einen
Ruckschlag nicht wirksam verhindert.

c) Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer
bei Tauchschnitten. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort
bei Tauchschnitten und kann einen Riuckschlag
erzeugen.

ANMERKUNG Dieser Warnhinweis gilt nicht far
Tauchkreisségen mit unter Federspannung stehendem
Spaltkeil.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er
sich im Ségespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Rickschlags.

e) Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise
Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie Gehoérschutz.

Tragen Sie Augenschutz.

©e®
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Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
dricken.

Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendricken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum S&gen nicht
in der zuruckgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttatig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Beim S&gen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelméaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstuck auf Fremdkéorper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. geséagt wird.

Beim Blockieren des Sageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fiir das zu
ségende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte
Ségeblatter reinigen. Verschmutzte Sageblatter
verursachen eine erhdhte Reibung, Klemmen des
Ségeblattes und erhéhte Rickschlaggefahr.

Vermeiden Sie ein Uberhitzen der
Sagezahnspitzen. Vermeiden Sie ein
Schmelzen des Werkstoffs beim Sédgen von
Kunststoff. Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir
das zu sdgende Material geeignet ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sdgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-

oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere

bekannte Krankheiten sind z. B. allergische

Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie

Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Fuhrungsplatte

2 Einstellschrauben fir spielfreies Gleiten auf der
Fuhrungsschiene (Fihrungsschiene nicht im
Lieferumfang, siehe Kapitel Zubehor)

3 Feststellschrauben (Parallelanschlag)

4 Skala (Schragschnittwinkel)

5 Schnittanzeiger

6 Feststellschrauben (Schragschnitte)

7 Parallelanschlag

8 Zusatzhandgriff

9 Hebel (zum Zurickschwenken der
beweglichen Schutzhaube) *

10 Kabelftiihrung

11 Sperrknopf (Einschalten)

12 Schalterdriicker (Ein- und Ausschalten)

13 Handgriff

14 Stutzen (Sagespaneauswurf)

15 Signal-Anzeige *

16 Stellrad zur Drehzahlvorwahl *

17 Innensechskantschraube (zur
Spaltkeileinstellung)

18 Spaltkeil

19 Markierung (AuBendurchmesser Sageblatt)

20 Innerer Sageblattflansch

21 Bewegliche Schutzhaube

22 Sageblatt

23 AuBerer Sageblattflansch

24 Séageblatt-Befestigungsschraube

25 Justierschraube (Sageblattwinkel justieren)

26 Kontermutter (Sageblattwinkel justieren)

27 Sechskantschlissel



28 Feststellschraube (zur Schnitttiefeneinstellung)
29 Skala (Schnitttiefe)

30 Spindelarretierknopf

* ausstattungsabhangig

6. Besondere
Produkteigenschaften

* Metabo S-automatic Sicherheitskupplung:
Klemmt oder hakt das Einsatzwerkzeug, wird der
Kraftfluss zum Motor begrenzt. Wegen der dabei
auftretenden hohen Krafte die Maschine immer
mit beiden Handen an den vorgesehenen
Handgriffen festhalten, einen sichereren Stand
einnehmen und konzentriert arbeiten.

* Schnellstopp des Sageblattes bei Abschalten
der Maschine durch mechanische
Sicherheitsbremse (nur KSE 68 Plus)

¢ Stabile Fiihrungsplatte aus leichtem Magnesium-
Druckguss

* Vibrationsdampfende, rutschfeste Gummierung
im Griffbereich

* Doppelt gefuhrter Parallelanschlag, links und
rechts einsetzbar fir vielseitige
Anwendungsmdglichkeiten

* Sperre gegen unbeabsichtigtes Einschalten der
Maschine

* Schmiersystem flr lange Lebensdauer des
Getriebes

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-
Vollwellenelektronik zur stufenlosen
Veranderung der Drehzahl. Bei Belastung bleibt
die Drehzahl automatisch konstant (nur KSE 68
Plus)

» Stellrad zur Vorwahl der Drehzahl (nur KSE 68
Plus)

* Uberlastschutz durch elektronische
Uberwachung der Wicklungstemperatur.
Lichtsignal bei einer sich anbahnenden
Uberlastung (nur KSE 68 Plus)

* Fremdabsaugung mdglich: ein Absauggeréat
kann angeschlossen werden

* Abschaltkohlebiirsten zum Schutz des Motors

¢ Flhrungsschiene als Zubehor lieferbar (Bestell.-
Nr. 6.31213)

* Werkzeuglose Feinjustierung der Maschine bei
Einsatz auf der Fiihrungsschiene 6.31213

7. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.
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7.1 Spaltkeil einstellen

Der Spaltkeil (18) verhindert, dass sich das Holz
wahrend des Ségens hinter dem Ségeblatt schliet
und das Ségeblatt einklemmt. Es kdnnte dadurch
zu einem Ruckschlag kommen.

Der Spaltkeil muss so eingestellt sein, dass

der Abstand zwischen seiner inneren
Rundung und dem Zahnkranz des Sageblattes
nicht groBer als 5 mm ist. Den Spaltkeil so
einstellen, dass der tiefste Punkt des Sageblattes
nicht mehr als 5 mm unter der unteren Kante des
Spaltkeils herausragt. Siehe Abbildung Seite 2.

Zum Verstellen die Innensechskantschraube (17)
I16sen, die richtigen Absténde zum Ségeblatt
einstellen und die Innensechskantschraube wieder
festziehen.

7.2 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (28) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (1)
anheben oder absenken. Die eingestellte
Schnitttiefe kann an der Skala (29) abgelesen
werden. Die Feststellschraube (28) wieder
festziehen.

ZweckméBig ist eine Einstellung der Schnitttiefe so,
dass die Zéhne des Sageblattes um nicht mehr als
die halbe Zahnhdhe unter dem Werkstuck
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 3.

Die Spannkraft der Feststellschraube (28) lasst sich
einstellen. Dazu die Schraube des Hebels
abschrauben. Hebel abnehmen und gegen den
Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit Schraube
befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass bei
geoffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgéngig ist.

7.3 Séageblatt schragstellen fir
Schréagschnitte

Zum Einstellen die beiden Feststellschrauben (6)

I6sen. Das Motorteil gegen die Flihrungsplatte

neigen. Der eingestellte Winkel kann an der Skala

(4) abgelesen werden. Die vordere, dann die

hintere Feststellschraube (6) wieder festziehen.

7.4 Séageblattwinkel korrigieren
Der Séageblattwinkel ist werksseitig eingestellt.

Wenn bei 0° das Ségeblatt nicht rechtwinkelig zur
Fuhrungsplatte ist: Feststellschrauben (6) [6sen.
Kontermutter (26) I6sen und mit Justierschraube
(25) den Sageblattwinkel korrigieren. AnschlieBend
Kontermutter wieder festziehen. Die beiden
Feststellschrauben (6) wieder festziehen.

7.5 Drehzahl vorwahlen

Am Stellrad (16) die Drehzahl vorwahlen.
Empfohlene Drehzahlen siehe Seite 2.

7.6 Absaugstutzen / Spaneauswurf
einstellen

Der Stutzen (14) kann zum Absaugen oder zum

Sagespaneauswurf in die gewlinschte Position

verdreht werden. Hierzu den Stutzen bis zum

Anschlag einschieben, verdrehen und wieder
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herausziehen. Der Stutzen kann in 45° Stufen
verdrehsicher arretiert werden.

Sagespaneabsaugung:

Zum Absaugen der Sagespéne ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch an der Maschine
anschlie3en.

8. Benutzung

8.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (11) eindriicken und
halten, dann Schalterdrlcker (12) betatigen.

Ausschalten: Schalterdricker (12) loslassen.

8.2 Signal-Anzeige (KSE 68 Plus)

Die Signal-Anzeige (15) leuchtet beim Einschalten
kurz auf und signalisiert Betriebsbereitschaft.
Leuchtet die Signal-Anzeige beim Arbeiten auf,
wird eine Uberlastung signalisiert. Die Maschine
entlasten.

8.3 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgeflihrt werden kann.

Das Netzkabel kann hierzu mit der Kabelfihrung
(10) gehalten werden.

Die Markierungen (19) dienen zur Hilfestellung
beim Ansetzen an das Werkstiick und beim Sagen.
Bei maximaler Schnitttiefe markieren sie in etwa
den AuBendurchmesser des Sageblattes und damit
den Schnittbereich.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Sageblatt das Werkstlck
berihrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfihren.

Beim Ansetzen der Handkreissage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstlick
zurickgeschwenkt.

KSE 68 Plus: Um das Ansetzen an das Werkstuick
zu erleichtern, kann die bewegliche Schutzhaube
mit dem Hebel (9) von Hand zuriickgeschwenkt
werden.

Wahrend des Séagens die Maschine nicht mit
drehendem Sé&geblatt aus dem Material
nehmen. Erst das Ségeblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Séageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Ségen nach geradem Anriss:

Hierflr dient der Schnittanzeiger (5). Die Breite des
Schnittanzeigers entspricht etwa der Breite des
Sageblattes.

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstlick anbringen und die Handkreissédge mit
der Fiihrungsplatte (1) an dieser Leiste
entlangfuhren.

Ségen mit Parallelanschlag:
Fir Schnitte parallel zu einer geraden Kante.

Der zweifachgeflihrte Parallelanschlag (7) kann von
beiden Seiten in seine Halterung eingesetzt
werden. Beim Einstellen auf Parallelitat zum
Séageblatt achten. Die vordere, dann die hintere
Feststellschraube (3) festziehen. Die genaue
Schnittbreite ermittelt man am besten durch einen
Probeschnitt.

Fir Schnitte parallel zu einer geraden
Werkstlickkante: Den Parallelanschlag (7) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach unten
zeigt.

Fir Schnitte parallel zu einer geraden Kante auf
dem Werkstiick: Den Parallelanschlag (7) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach oben zeigt.

8.4 Ségen mit Fihrungsschiene 6.31213

Far millimetergenaue, gerade und ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fir eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstucke gegen Kratzer. Durch Anschlage auf
der Fuhrungsschiene kann die Maschine bei
Eintauchschnitten angelegt werden und Schnitte
mit gleichbleibender Lange ausgefiihrt werden.

Fuhrungsschiene 6.31213 siehe Kapitel Zubehor.

9. Tipps und Tricks

Der Parallelanschlag (7) kann je nach
Anwendungsfall und Abschnittbreite von rechts
oder von links in seine Halterung eingesetzt
werden.

Ségen sehr schmaler Abschnitte:
Den Parallelanschlag (7) von rechts in seine
Halterung einsetzen.

10. Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Liftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen. Die bewegliche Schutzhaube (21)
regelmaBig mit Druckluft reinigen (Schutzbrille
tragen). Sie muss frei beweglich sein, selbsttatig,
leicht und exakt in ihre Endstellung zurtickkehren.

Séageblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

- Den Spindelarretierknopf (30) eindriicken und
halten. Sédgewelle langsam mit dem in die
Séageblatt-Befestigungsschraube (24)
eingesetzten Sechskantschlissel drehen, bis die
Arretierung einrastet.

- Die Sageblatt-Befestigungsschraube (24) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen.

- Den auBeren Sageblattflansch (23) abnehmen.
Die bewegliche Schutzhaube (21) zuriickziehen
und das Sageblatt (22) abnehmen.

- Die Auflageflachen zwischen innerem
Séageblattflansch (20), Sageblatt (22), duBeren
Séageblattflansch (23) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (24) mlssen sauber sein.
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Sicherheitskupplung muss die Sageblatt-
Befestigungsschraube (24) an ihrer
Kontaktflache zum Ségeblatt mit einem diinnen
Fettfilm bedeckt sein. Mit einem Mehrzweckfett
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30) nachfetten.

- Neues Ségeblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube
angegeben.

- Den auBeren Sageblattflansch (23) aufsetzen.

- Die Sageblatt-Befestigungsschraube (24) fest
anziehen.

Nur scharfe, unbeschéadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder

solche, die lhre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, deren
Grundkorper dicker oder deren Schnittbreite
kleiner ist als die Dicke des Spaltkeils.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den
angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.

Das Sageblatt muss flr die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
sdgende Material geeignet ist.

Séageblatter die zum Schneiden von Holz
oder ahnlichen Werkstoffen vorgesehen sind,
muissen EN 847-1 entsprechen.

11. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
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ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme

P> =Abgabeleistung

ng” =Leerlaufdrehzahl

n{* =Lastdrehzahl

Tgpe  =max. Schnitttiefe (90°)

=max. Schnitttiefe (45°)
=Schragschnittwinkel einstellbar
=Sé&geblatt-Durchmesser
=Sageblatt-Bohrungsdurchmesser

=max. Grundkérperdicke des Sageblattes
=Schneidenbreite des Sageblattes
=Spaltkeildicke

=Gewicht

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berticksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, p =Schwingungsemissionswert
(Sagen von Spanplatte)
Knhpo  =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Koa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!
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* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
circular saws, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics
and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Cutting procedures

m a) DANGER: Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the work-
piece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.
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e) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power tool

"live" and could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run off-centre, causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade
plain washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

4.2 Kickback - causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incor-

rect operating procedures or conditions and and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw
teeth are not engaged into the material. If a saw
blade binds, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.
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e) Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow kerf
causing excessive friction, blade binding and kick-

back.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
the cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

4.3 Lower guard function

a) Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade or
any other part, in all angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not oper-
ating properly, they must be serviced before
use. Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

c) The lower guard may be retracted manually
only for special cuts, such as ,,plunge cuts“
and ,,compound cuts“. Raise the lower guard by
the retracting handle (9) and as soon as the blade
enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes
for the blade to stop after switch is released.

4.4 Additional safety instructions for all
saws with riving knife

Riving knife function

a) Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of the
blade must be thinner than the riving knife and the
cutting width of the blade must be wider than the
thickness of the riving knife.

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

c) Always use the riving knife except when
plunge cutting. The riving knife must be replaced
after plunge cutting. The riving knife causes
interference during plunge cutting and can create
kickback.

NOTE This warning is not applicable for plunge type saws
with a spring loaded riving knife.

d) For the riving knife to work, it must be
engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow theclosing rate of
a guard.

4.5 Additional Safety Instructions
OKor NG or N/A
S723-EN_IEC62841-2-5-Rev00-140829 Page 6/40

e) Do not operate the saw if the riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate of
aguard

Do not use grinding wheels.

Pull the plug out of the plug socket before carrying
out any adjustments or servicing.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
at a standstill.

© Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable safety guard must not be clamped in
the pulled-back position for sawing.

The movable safety guard must move freely, auto-
matically, easily and exactly back into its end posi-
tion.

When sawing materials that generate large quanti-
ties of dust, the machine must be cleaned regularly.
Make sure that the safety appliances, e.g. the

movable safety guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off immedi-
ately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

Avoid overheating of the saw tooth tips. Avoid
melting of the material when sawing plastic.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.



Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Guide plate
2 Adjusting screws for zero-play sliding on guide
rail (quide rail not included in scope of delivery,
see chapter on Accessories)
3 Locking screws (parallel stop)
4 Scale (diagonal cut angle)
5 Cutting indicator
6 Locking screws (diagonal cuts)
7 Parallel stop
8 Additional handle
9 Lever (for swivelling back the movable safety
guard) *
10 Cable guide
11 Locking button (switching on)
12 Trigger (switching on and off)
13 Handle
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14 Nozzle (chip ejection)

15 Signal display *

16 Speed preselection wheel *

17 Hex screw (for splitting wedge setting)
18 Splitting wedge

19 Marking (saw blade outer diameter)
20 Inner saw blade flange

Movable safety guard

22 Saw blade

283 Outer saw blade flange

24 Saw blade fixing screw

25 Adjusting screw (adjust saw blade angle)
26 Lock nut (adjust saw blade angle)

27 Hexagon spanner

28 Locking screw (for setting cutting depth)
29 Scale (depth of cut)

30 Spindle locking button

* equipment-dependent

6. Special Product Features

Metabo S-automatic safety clutch:

If the tool jams or catches, the power supply to
the motor is restricted. Due to the strong force
which can arise, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Mechanical safety brake for stopping saw blade
quickly when switching off the machine (KSE 68
Plus only).

Hard-wearing guide plate made from lightweight
cast magnesium

Vibration-damping, non-slip rubber coating in
grip area.

Double-guided parallel stop, can be used on the
left and right for greater flexibility

Lock preventing inadvertent machine start-up

Lubricating system extends the service life of the
gearbox

Vario Tacho Constamatic (VTC) full-wave
electronics for stepless speed adjustment. The
machine speed stays constant automatically
under load (only KSE 68 Plus)

Setting wheel for speed preselection (only KSE
68 Plus)

Electronic function monitoring the coil
temperature protects against overload. Light
signal when the machine begins to overload (only
KSE 68 Plus)

External dust extraction possible: option of
connecting an extraction unit

Carbon brushes for protecting the motor

Guide rail available as an accessory (order no.
6.31213)

Tool-less fine machine adjustment when used on
guide rail 6.31213

7. Initial Operation, Setting

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as
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specified on the rating label, match your power
supply.
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

7.1 Setting splitting wedge

The splitting wedge (18) prevents the wood from
closing behind the saw blade and jamming it while
the machine is in operation. This could otherwise
lead to recoiling.

The splitting wedge must be set in such a way

that the distance between its inner curve and
the toothed ring on the saw blade is no greater than
5 mm. Set the splitting wedge so that the lowest
point of the saw blade does not protrude by more
than 5 mm below the bottom edge of the splitting
wedge. See illustration on page 2.

To adjust, loosen the hex screw (17), set the right
distances to the saw disc and tighten the hex screw
again.

7.2 Setting depth of cut

Loosen the locking screw (28). Raise or lower the
motor section against the guide plate (1). Read the
depth of cut that has been set from the scale (29).
Tighten the locking (28)screw again.

It is advisable to set the depth of cut in such a way
that no more than half of each tooth on the saw
blade juts out under the workpiece. See illustration
on page 3.

The clamping power of the locking screw (28) can
be adjusted. Unscrew the screw on the lever to do
this. Remove lever and mount offset anticlockwise.
Secure with screw. When doing this, note that the
cutting depth setting device moves freely when the
lever is open.

7.3 Slanting saw blade for diagonal cuts
Loosen the two locking screws (6) to make the
setting. Tilt the motor section against the guide
plate. Read the angle which has been set from the
scale (4). Retighten the front and then the rear
locking screw (6).

7.4 Correcting the saw blade angle
The saw blade angle is set ex works.

If, at 0°, the saw blade is not at right angles to the
guide plate: release locking screws (6). Release
lock nut (26) and correct saw blade angle with
adjusting screw (25). Then retighten the lock nut.
Retighten both locking screws (6).

7.5 Rotational speed preselection

Select the speed at the setting wheel (16). For
recommended speeds, see page 2.

7.6 Extraction connection piece / dust
ejection

The nozzle (14) can be rotated to the desired

position to extract or eject chips. To do this, push

the nozzle in up to the stop, turn and pull out again.

The nozzle can be locked in 45° increments so that
it cannot turn.

Sawdust extraction:
connect a suitable dust extraction unit with suction
hose to the machine to extract the sawdust.

8. Use

8.1 Switching on and off

Switching on: Press locking button (11) and hold
in; then actuate the trigger (12).

Switching off: Release the trigger (12).

8.2 Signal display (KSE 68 Plus)

The signal display (15) lights up briefly when the
machine is switched on and indicates operational
readiness. If the signal display lights up during
operation, this indicates overloading. Reduce the
load on the machine.

8.3 Working instructions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

For this purpose, the mains cable can be held by the
cable guide (10).

The markings (19) are designed to help the user
when positioning the machine and sawing the
workpiece. In the case of maximum depth of cut,
they mark approximately the outside diameter of the
saw blade and thus the cutting area.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable safety guard is swung backwards by the
workpiece.

KSE 68 Plus: the movable safety guard can be
swung backwards manually using the lever (9) to
make the machine easier to position on the
workpiece.

When sawing, never remove the machine
from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.

If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line:

the cutting indicator is used here (5). The width of
the cutting indicator represents roughly the width of
the saw disc.

Sawing along a rail secured on the workpiece:
In order to achieve an exact cutting edge, you can
attach a rail to the workpiece and then guide the
hand-held circular saw along this rail by means of
the guide plate (1).

Sawing with parallel stop:

For cuts parallel to a straight edge.

The double parallel stop (7) can be inserted from
either side into the support provided for it. Maintain
parallelism to the saw blade when making the
setting. Retighten the front and then the rear



locking screw (3). It is best to calculate the exact cut
width by making a test cut.

For cuts parallel to a straight workpiece edge: Apply
the parallel stop (7) such that the stop rail is facing
down.

For rallel raigh n th
workpiece: Apply the parallel stop (7) such that the
stop rail is facing up.

8.4 Sawing with guide rail 6.31213

For straight and splinter-free cutting edges accurate
to the millimetre. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches. The machine can be placed against the
stops on the guide rail for plunge cutting and cuts
can be executed with a uniform length.

For guide rail 6.31213, see chapter on Accessories.

9. Tips and Tricks

Depending on the application type and cutting
width, the parallel stop (7) can be inserted from the
right or left into its holder.

Sawing very narrow sections:
Insert the parallel stop (7) from the right into its
holder.

10. Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor. Use compressed air to clean the movable
safety guard (21) regularly (wear safety glasses
when doing so). The guard must move freely, auto-
matically, easily and exactly back into its end posi-
tion.

Changing saw blades
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

- Pressin the spindle locking button (30) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the
spanner in the saw blade fixing screw (24) until the
lock catches.

- Remove the saw blade fixing screw (24) by turning
it in counter-clockwise direction.

- Remove the outer saw blade flange (23). Pull back
the movable safety guard (21) and remove the
saw blade. (22)

- The contact areas between the inner saw blade
flange (20), the saw blade (22), the outer saw
blade flange (23) and the saw blade fixing screw
(24) must be clean.

For correct operation of the safety clutch,
the contact surface of the saw blade fixing
screw (24) that contacts the saw blade must be
coated with a thin film of grease. Regrease with

a multi-purpose grease (DIN 51825 - ME / HC 3/

4 K -30).

- Insert a new saw blade, making sure the direction
of rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw blade and safety
guard.

- Put on the outer saw blade flange (23).

ENGLISH en

- Tighten the saw blade fixing screw (24).
Use only sharp, undamaged saw blades. Do
not use any cracked saw blades or blades that
have changed their shape.

Do not use any saw blades which have a

thicker base body or a smaller width cut than
the splitting wedge.

Do not use any saw blades made from high-

alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.

The saw blade must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

Saw blades intended for cutting wood or
similar materials have to conform to
EN 847-1.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
P4 =Rated input

P> =Power output

ng* =No-load speed
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nq{* =0On-load speed

Tgoe  =max. depth of cut (90°)

T4se  =max. depth of cut (45°)

A =Adjustable diagonal cut angle

D =Saw blade diameter

d =Saw blade drill diameter

a =Max. base body thickness of saw blade
b =Cutting width of saw blade

c =Thickness of splitting wedge

m =Weight

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.

Vibration | value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap p =Vibration emission value
(Sawing chip board)
Knhp  =Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels::
Loa =Sound pressure level
Lwa =Acoustic power level

KPA.' Kwa = U.ncertainty'

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

* Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations

disappear, however, as soon as the interference
fades away.
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces scies circulaires portatives, identifiées par le
type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

La machine est congue pour le sciage de bois, de
matiéres plastiques et d'autres matériaux simi-
laires.

Cet outil n'est pas destiné aux coupes en plongée.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Sciage
a) DANGER : Ne jamais introduire vos
mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
la lame.

b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
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protéger l'utilisateur contre la lame de scie sous la
piece.

c) Adapter la profondeur de coupe a l'épaisseur
de la piéce. Il est recommandé d'avoir moins d'une
hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piéce.

d) Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur la jambe. Fixer la piéce sur
un support solide. Il estimportant de bien fixer la
piéce afin de minimiser les risques de contact avec
le corps, de blocage de la lame de scie et de perte
de contréle

e) Lors de travaux ou I'outil électrique risque
de rencontrer des cables électriques non
apparents ou son propre cordon
d'alimentation, tenir I'appareil par les cotés
isolés des poignées. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension met également
les parties métalliques de I'outil sous tension et
provoque un électrochoc.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de fixa-
tion de forme adaptée (par exemple en étoile
ou rond). Les lames de scie non adaptées aux
éléments de montage c6té scie ne tournent pas
rond et provoquent une perte de contrdle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont endom-
magés ou pas du bon type. Les plateaux et vis de
montage des lames de scie ont été spécialement
congus afin de garantir une performance et une
sécurité de fonctionnement optimales de votre scie.

4.2 Rebonds - Causes et mises en garde cor-
respondantes

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contrble de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'utilisateur.

- Lorsque la lame s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, elle se bloque et la puissance
du moteur fait vivement reculer la scie dans la
direction de I'utilisateur.

- Sila lame est orientée dans la fente de sciage
avec une torsion ou une mauvaise position, il se
peut que les dents du bord arriére de la lame
s'accrochent dans la surface de la piéce, provo-
quant une sortie de la lame de la fente de sciage
et le recul soudain de la scie en direction de I'utili-
sateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation incor-

recte ou inadaptée de la scie. et peut étre évité en

prenant les precautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Bien tenir la scie des deux mains et placer

les bras dans une position permettant
d'absorber les efforts du recul. Se tenir

fr
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toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
jamais positionner celle-ci dans I'axe du corps.
En cas de recul, la scie circulaire peut revenir en
arriere ; cependant, I'utilisateur pourra maitriser les
efforts de recul a condition d'avoir pris les précau-
tions nécessaires.

b) Si la lame se coince ou que l'utilisateur inter-
rompt son travail, arréter la lame et la laisser
s'arréter lentement dans le matériau. Ne jamais
essayer de sortir la scie de la piéce ni de la tirer
en arriére tant que la lame tourne ou qu'un
recul est susceptible de se produire. Déterminer
la cause du blocage de la lame et résoudre le
probleme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
contréler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Silalame est coincée,
elle est susceptible de sortir de la piece ou d'occa-
sionner un recul au moment ou la scie redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se coince-
rait. Les plaques de grand format sont susceptibles
de se plier sous leur propre poids. Les plaques
doivent étre soutenues des deux c6tés, soit a la fois
prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du frotte-
ment, un risque de blocage de la lame et de recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procédez avec une extréme prudence
lorsque vous effectuez une « coupe en
plongée » dans des murs ou d'autres endroits
difficiles a reconnaitre. En effet, lors du sciage, la
lame en plongée pourrait se bloquer sur un objet
non apparent et occasionner ainsi un recul.

4.3 Fonction du capot de protection inférieur

a) Contrdlez avant chaque utilisation si le
carter de protection inférieur ferme correcte-
ment. N'utilisez pas la scie si la mobilité du
carter de protection inférieur est restreinte et
qu'il ne ferme pas immédiatement. Ne pas
bloquer ou attacher le carter de protection infé-
rieur en position ouverte. Au cas ou la scie
tomberait accidentellement par terre, le carter de
protection inférieur peut se tordre. Ouvrez le carter
de protection a l'aide du levier et assurez-vous qu'il
est entierement mobile et qu'il ne touche ni la lame
de scie ni d'autres éléments, quels que soient
I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contréler le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne fonc-
tionnent pas correctement, attendre avant
d'utiliser la scie. Les éléments endommageés,
dépots collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de protec-
tion inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises
(coupes en plongée et en biais, par exemple).
Ouvrez le carter de protection inférieur a I'aide
du levier (9) et relachez celui-ci dés que la lame
a plongé dans la piéce. Pour tous les autres
travaux de sciage, il estimpératif de maintenir le
fonctionnement automatique du carter de protec-
tion.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue a tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenir compte de la durée
de rotation par inertie de la scie.

4.4 Consignes de sécurité supplémentaires
pour toutes les scies avec couteau
diviseur

Fonction du couteau diviseur

a) Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur soit efficace,
le corps de la lame doit étre plus fin que le couteau
diviseur et la largeur des dents doit étre supérieure
a l'épaisseur du couteau diviseur.

b) Ajuster le couteau diviseur conformément a
la description dans la notice d'utilisation. Une
distance, une position ou une orientation inadaptée
peuvent empécher le couteau diviseur d'agir
efficacement contre un rebond.

c) Utiliser toujours le couteau diviseur, sauf
pour les coupes plongeantes. Remonter le
couteau diviseur aprés une coupe plongeante. Le
couteau diviseur géne les coupes plongeantes et
peut engendrer un recul.

d) Afin que le couteau diviseur puisse étre
efficace, il doit se trouver dans la fente de
sciage. Le couteau diviseur n"empéche pas le recul
pour les coupes courtes.

e) Ne pas utiliser la scie avec un couteau
diviseur tordu. La moindre anomalie est
susceptible de ralentir la fermeture du capot de
protection.

4.5 Autres consignes de sécurité

Ne jamais utiliser de disque de pongage.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher I'outil en rotation lorsque la machine
est en marche ! Eliminer les copeaux, etc. unique-
ment lorsque la machine est a l'arrét.

© Porter une protection auditive.

Porter des lunettes de protection.

Le bouton de blocage du mandrin ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a l'arrét.



Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exercant une pression par le coté.

Le capot protecteur mobile ne doit étre bloqué dans
sa position retirée lors du sciage.

Le capot protecteur mobile doit retourner en posi-
tion finale de maniere libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant beau-
coup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux générant des poussieres ou
des vapeurs nocives (p. ex. amiante) lors de la
découpe est proscrit.

Contrbler I'absence de corps étrangers sur la piéce.
Vérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres objets le
long de la ligne de coupe.

Arréter le moteur sitdt que la lame de scie se
bloque.

Ne pas essayer de scier des piéces de trop petite
taille.

La piece a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

Nettoyer les lames pleines de résine ou de
restes de colle. Les lames sales entrainent une
augmentation du frottement et du blocage, ainsi
que le risque de recul.

Evitez de surchauffer les dents de scie. Evitez
de faire fondre la piéce a usiner en sciant le
plastique. Utiliser une lame bien adaptée au maté-
riau a scier.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition & ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréeés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéeres.
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Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépots dans

'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire 'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Plaque de guidage
2 Vis de réglage pour un glissement présentant
dujeu sur le rail de guidage (rail de guidage non
compris dans la livraison, voir chapitre
Accessoires)
3 Vis de blocage (butée paralléle)
4 Echelle graduée (angles de coupe)
5 Témoin de coupe
6 Vis de blocage (coupes biaises)
7 Butée parallele
8 Poignée supplémentaire
9 Levier (pour rabattre le capot protecteur
mobile) *
10 Guide-céble
11 Bouton de verrouillage (mise en route)
12 Géchette (mise en route et arrét)
13 Poignée
14 Supports (éjection de copeaux)
15 Témoin *
16 Molette de présélection de la vitesse *
17 Vis asix pans creux (pour réglage de I'écarteur
de coupe)
18 Ecarteur de coupe
19 Marquage (diametre extérieur de la lame)
20 Bride de lame intérieure
21 Capot protecteur mobile
22 Lame de scie
23 Bride de lame extérieure
24 Vis de blocage de la lame
25 Vis de réglage (correction de I'angle de la lame
de scie)
26 Contre-écrou (correction de I'angle de la lame
de scie)
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27 Clé plate

28 Vis de blocage (pour régler la profondeur de
coupe)

29 Echelle graduée (profondeur de coupe)

30 Bouton de blocage de la broche

* suivant équipement

6. Particularités du produit

* Débrayage de sécurité Metabo S-automatic :

Si un outil de travail est coincé ou accroché, la
transmission d'effort au moteur est limitée.
Comme cette situation génére des efforts
importants, veiller a toujours bien maintenir la
machine avec les deux mains au niveau des
poignées, a prendre un bon équilibre et a
travailler de maniére concentree.

* Immobilisation rapide de la lame de scie lors de
I'arrét de la machine par le frein de sécurité
mécanique (KSE 68 Plus uniquement)

* Plaque de guidage robuste en magnésium coulé
léger

* Zone de prise en main caoutchoutée
(antivibrations et antidérapante)

* Butée paralléle double, a pose gauche et droite,
utilisable pour de nombreuses applications

* Verrouillage contre un démarrage involontaire de
la machine

* Systeme de lubrification pour une plus grande
longévité de la transmission

¢ Systeme électronique Vario-Tacho-Constamatic
(VTC) a onde pleine pour une régulation en
continu de la vitesse. En charge, la vitesse reste
automatiquement constante (KSE 68 Plus
uniquement)

* Molette pour la présélection de la vitesse de
rotation (KSE 68 Plus uniquement)

* Protection contre les surcharges grace au
contrble de la température de bobinage. Témoin
lumineux a I'approche d'une surcharge (KSE 68
Plus uniquement)

* Aspiration externe : possibilité de brancher un
aspirateur

* Balais autorupteurs pour protéger le moteur

¢ Rail de guidage livrable comme accessoire (réf.
de cde 6.31213)

¢ Réglage précis et sans outil de la machine pour
une utilisation sur rail de guidage 6.31213

7. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Montez toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA

o9 €N amont.

7.1 Réglage de I'écarteur de coupe

L'écarteur de coupe (18) maintient le matériau
écarté a l'arriere de la lame et prévient ainsi tout
blocage de la lame susceptible de provoquer des a-
coups.

Le réglage de I'écarteur de coupe est correct

lorsque la distance entre son arrondi intérieur
et la denture de la lame n'excéde pas 5 mm.
L'écarteur de coupe doit étre réglé de fagon a ce
que le point le plus bas de la lame de scie ne
dépasse pas de plus de 5 mm sous le bord inférieur
de I'écarteur de coupe. Voir illustration a la page 2.

Pour le reglage, desserrer la vis a six pans creux
(17), régler sur la bonne distance par rapport a la
lame de scie, puis resserrer la vis a six pans creux.

7.2 Réglage de la profondeur de coupe

Desserrer la vis de blocage (28). Relever ou baisser
la partie moteur contre la plaque de guidage (1). La
profondeur de coupe est lisible sur I'échelle
graduée (29). (28)Resserrer ensuite la vis de
blocage.

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
facon a ce que les dents de la lame de scie ne
dépassent pas sous la piece de plus de la moitié de
leur longueur. Voir illustration & la page 3.

Il est possible de régler la force de serrage des vis
de blocage (28). Il faut pour cela desserrer la vis du
capot. Retirer le capot et le placer en le tournant
dans le sens anti-horaire. Serrer al'aide d'une vis. ||
faut s'assurer que le réglage de la profondeur de
coupe est facile a effectuer lorsque le capot est
ouvert.

7.3 Inclinaison de la lame de scie pour
coupes biaises

Desserrer les deux vis de blocage (6) pour effectuer
le réglage. Incliner la partie moteur contre la plaque
de guidage. L'angle d'inclinaison est lisible sur
I'échelle graduée (4). Resserrer les vis de blocage
(6) avant, puis arriere.

7.4 Correction de I'angle de la lame
L'angle de la lame est réglé a l'usine.

Sia0°, lalame n'est pas a angle droit par rapport a
la plaque de guidage : desserrer les vis de blocage
(6). Desserrer le contre-écrou (26) et corriger
I'angle de la lame avec une vis de réglage (25). Puis
resserrer le contre-écrou. Resserrer les deux vis de
blocage (6).

7.5 Présélection de la vitesse

Reégler la vitesse avec la molette (16). Voir les
vitesses recommandées page 2.

7.6 Réglage du raccord d'aspiration/éjection
de copeaux

Le raccord (14) peut étre tourné dans la position

souhaitée pour |'aspiration ou I'éjection de copeaux.

Pour cela, insérer le raccord jusqu'a la butée,

tourner puis retirer. Le raccord peut étre bloqué

dans 45 positions différentes.



Aspiration des copeaux :
Pour I'aspiration des copeaux de sciage, brancher
le flexible d'un aspirateur adéquat sur la machine.

8. Utilisation

8.1 Mise en route et arrét

Mise en route : Enfoncer le bouton de verrouillage
(11) et le maintenir ainsi, puis actionner la gachette
(12).

Arrét : Relacher la gachette (12).

8.2 Témoin (KSE 68 Plus)

Le témoin (15) s'allume briévement lors de la mise
en route pour indiquer que l'outil est prét a
fonctionner. Le témoin s'allume en cours de travail
pour signaler une surcharge. Soulager I'outil.

8.3 Consignes pour le travail

Placer le cable d'alimentation de sorte a exécuter la
coupe sans étre géné.

Pour ce faire, le cable d'alimentation peut étre
soutenu par le guide-cable (10).

Le marquage (19) sert de repére pour poser la lame
sur la piece et la scier. Lorsque la profondeur de
coupe maximale est réglée, il indique le diamétre
exterieur de la lame et ainsi la zone de coupe.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piece.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piece, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

KSE 68 Plus : Afin de faciliter la pose de la lame sur
la piéce, le capot protecteur mobile peut étre
basculé manuellement avec le levier (9).

Lors de la coupe, ne pas retirer I'outil de la
piéce par la lame en rotation. Attendre I'arrét
de la lame.

En cas de blocage de la lame, arréter
immédiatement I'outil.

Sciage aprés amorce droite : utiliser ici le témoin
de coupe (5). La largeur du témoin de coupe
correspond & peu prés a la largeur de la lame de
scie.

Sciage le long d'une latte fixée sur la piéce : Afin
de produire un bord de coupe plus précis, on peut
fixer une latte sur la piéce a scier puis la suivre avec
la scie circulaire & main munie de sa plaque de
guidage. (1)

Sciage avec butée paralléle :

Pour des coupes paralléles a un bord droit.

La butée paralléle (7) double peut étre insérée d'un
c6té comme de l'autre de son support. Lors du
réglage, veiller au parallélisme par rapport a la
lame. Resserrer les vis de blocage (3) avant, puis
arriere. Pour une détermination plus précise de la
largeur de coupe, il est conseillé de réaliser une
coupe d'essai.

FRANCAIS

Pour les coupes paralléles au bord droit : Placer la
butée paralléle (7) de sorte que la barre de butée
soit orientée vers le bas.

Pour | rallél rd droit d'un
piéce : Placer la butée paralléle (7) de sorte que la
barre de butée soit orientée vers le haut.

8.4 Sciage avec un rail de guidage 6.31213

Pour obtenir des bords de coupe millimétrés, droits
et sans éclats. La semelle antidérapante assure un
bon appui et prévient la rayure des piéces. L'outil
peut étre posé a des profondeurs de coupe par des
butées placées sur le rail de guidage pour effectuer
des coupes toujours égale.

Rail de guidage 6.31213 voir chapitre Accessoires.

9. Conseils et astuces

La butée paralléle (7) peut étre placée selon
I'application et la largeur de coupe, a droite ou a
gauche de son support.

Coupes minces :
Placer la butée paralléle (7) a droite de son support.

10. Maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les fentes d'aération du moteur a
l'aide d'un aspirateur. Nettoyer régulierement le
capot de protection mobile (21) a I'air comprimé
(porter des lunettes de protection). Il doit pouvoir
revenir librement, de facon autonome et précise
dans sa position de butee.

Changement de la lame
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

- Presser le bouton de blocage de la broche (30).
Sans relacher la pression sur le bouton, tourner
lentement avec une clé a six-pans la vis de
blocage de la lame (24) en bout d'arbre, jusqu'a
I'encliquetage du verrouillage.

- Desserrer la vis de blocage de la lame (24) en la
tournant dans le sens anti-horaire.

- Retirer la bride de lame extérieure (23) Rabattre
vers l'arriere le capot protecteur mobile (21) et
retirer la lame de scie. (22)

- Les surfaces d'appui entre la bride intérieure (20),
la lame de scie (22), la bride extérieure (23) et la
vis de blocage de la lame (24) doivent étre
parfaitement propres.

Pour un fonctionnement correct du

débrayage de sécurité, la vis de blocage
de la lame (24) doit étre recouverte par une fine
pellicule de graisse au niveau de la surface de
contact avec la lame. Regraisser avec une
graisse universelle (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -

30).

- Mettre en place la nouvelle lame en observant son
sens de rotation. Le sens de rotation est
matérialisé par des fléches sur la lame et sur le
capot protecteur.

- Remettre en place la bride extérieure (23)

- etresserrer la vis de blocage de la lame. (24)
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N'utiliser que des lames de scie intactes et
| bien aiguisées, en aucun cas des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie dont le corps
est plus épais ou la largeur de coupe est plus
petite que I'épaisseur de I'écarteur de coupe.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les
caractéristiques different de celles indiquées.

La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a
scier.

Les lames de scie pour la découpe du bois et
de matériaux similaires doivent étre
conformes ala norme EN 847-1.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnéees caracte-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

22 Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =Puissance absorbée

Py =Puissance débitée

ng” =Vitesse a vide

n{* =Vitesse en charge

Tgpe  =Profondeur de coupe max. (90°)

T450  =Profondeur de coupe max. (45°)

A =Angle de coupe réglable

D =Diametre de la lame de scie

d =Diametre de |'alésage de la lame de scie

a =Epaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =Largeur de coupe de la lame de scie

c =Epaisseur de I'écarteur de coupe

m =Poids

Valeurs de mesure déterminées selon NE 62841.
[O] Machine de la classe de protection |l
~ Courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut plus ou
moins varier. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeur vibratoire totale (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminée selon NE 62841 :

a, p =Valeur d’émission de vibrations
(Sciage de plaques de serrage)
Knhp  =incertitude (vibration)

Niveau sonore typique en pondération A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

* Les perturbations haute fréquence de forte
énergie peuvent provoquer des variations de
vitesse de rotation. Ces variations cessent dés la
disparition des perturbations.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze handcirkelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Hetzagen

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan. Er dient minder dan een volle tandhoogte
onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichaamscontact, het klemmen van het zaagblad of
het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Contact met
een spanningsvoerende leiding zet ook de metalen
apparaatonderdelen van het elektrisch
gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
stervormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfjes en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

4.2 Terugslag - oorzaken en bijbehorende
veiligheidsvoorschriften

- Eenterugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoogkomt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt;

- Wanneer het zaagblad blijft haken of kiem komt te
zitten in een zaagvoeg die zich sluit, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
danin de richting van de bediener teruggeslagen;

- Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het oppervlak van het
werkstuk blijven haken, waardoor het zaagblad uit
de zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in
de richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd

gebruik van de zaag. Een terugslag kan worden

voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo'n positie dat u de kracht
van de terugslag kunt opvangen. Blijf altijd aan
de zijkant van het zaagblad en zorg ervoor dat
het nooit in één lijn met uw lichaam komt. Bij
een terugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar de bediener kan de terugslag-
krachten beheersen door passende veiligheids-
maatregelen te nemen.
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c) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het zaag-
blad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het zaag-
blad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Klemt het zaagblad, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de zaag-
voeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaag-
bladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd afge-
stelde tanden resulteren door een te nauwe zaag-
voeg in een grotere wrijving, het klemmen van het
zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en zaag-
hoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
»invalzaagsnedes*” in bestaande wanden of
andere gebieden die u niet kunt inzien. Het
invallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten geblokkeerd raken en een terugslag
veroorzaken.

4.3 Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer voor het gebruik altijd of de
onderste beschermkap correct sluit. Gebruik
de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendelen
zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij alle zaag-
hoeken en -dieptes niet het zaagblad of andere
delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde onder-
delen, kleverige afzettingen of ophopingen van
spanen werkt de onderste beschermkap trager.

c) Open de onderste beschermkap alleen met
de hand bij speciale zaagsnedes, zoals ,inval-
en hoekzaagsnedes“. Open de onderste
beschermkap met de hendel (9) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de
onderste beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een onbe-
schermd, nalopend zaagblad wordt de zaag tegen
de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat hij op
zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de nalooptijd van
de zaag.

4.4 Extra veiligheidsinstructies voor alle
zagen met spouwmes

Functie van het spouwmes

a) Gebruik het bij het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes functioneert, moet
het stamblad van het zaagblad dunner zijn dan het
spouwmes en de tandbreedte meer dan de
spouwmesdikte bedragen.

b) Stel het spouwmes af volgens de
beschrijving in deze gebruiksaanwijzing.
Verkeerde afstanden, positie en afstelling kunnen
tot gevolg hebben dat het spouwmes een terugslag
niet effectief verhindert.

c) Gebruik het spouwmes altijd, behalve bij
invalsnedes. Na het maken van de invalsnede
dient u het spouwmes weer te monteren. Het
spouwmes is storend bij invalsnedes en kan een
terugslag veroorzaken.

d) Zodat het spouwmes kan functioneren, moet
het zich in de zaagvoeg bevinden. Bij korte
zaagsnedes heeft het spouwmes geen invlioed bij
het voorkomen van een terugslag.

e) Gebruik de zaag niet als het spouwmes
verbogen is. Een kleine storing kan al een
vertragende werking hebben op het sluiten van het
zaagblad.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften
Gebruik geen slijpschijven.

Voordat er instellingen of onderhoudswerkzaam-
heden uitgevoerd worden, de stekker uit het stop-
contact halen.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Draag oordoppen.

Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
afgeremd worden.

De beweeglijke beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden vastge-
klemd.

De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exactin de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke stofontwik-
keling moet de machine regelmatig gereinigd
worden. Het correct functioneren van de veilig-
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heidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij het blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed vast-
liggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde zaag-
bladen schoonmaken. Vuile zaagbladen leiden
tot een hogere wrijving, het beklemd raken van het
zaagblad en een verhoogd risico van terugslag.

Zorg ervoor dat de zaagtanden niet oververhit
raken. Voorkom dat het materiaal bij het zagen
van kunststof smelt. Gebruik een zaagblad dat
geschikt is voor het te zagen materiaal.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

NEDERLANDS nl

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Voetplaat
2 Instelschroeven voor spelingsvrij glijden op de
geleiderail (geleiderail niet in leveringsomvang,
zie het hoofdstuk Accessoires)
3 Arréteerschroeven (parallelaanslag)
4 Schaal (hoek voor schuin zagen)
5 Zaaglijnaanwijzer
6 Arréteerschroeven (voor schuin zagen)
7 Parallelaanslag
8 Extra handgreep
9 Hendel (voor het terugdraaien van de
beweeglijke beschermkap) *
10 Kabelinvoer
11 Blokkeerknop (inschakelen)
12 Drukschakelaar (in- en uitschakelen)
13 Handgreep
14 Aansluitstuk (spaanafvoer)
15 Signaalaankondiging *
16 Stelknop voor de voorinstelling toerental *
17 Binnenzeskantschroef (voor de
splijtwiginstelling)
18 Splijtwig
19 Markering (buitendiameter zaagblad)
20 Binnenste zaagbladflens
21 Beweeglijke beschermkap
22 Zaagblad
23 Buitenste zaagbladflens
24 Zaagblad-bevestigingsschroef
25 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)
26 Contramoer (zaagbladhoek afstellen)
27 Ringsleutel
28 Arréteerschroef (voor het instellen van de
zaagsnedediepte)
29 Schaal (zaagdiepte)
30 Spindelvastzetknop
* afhankelijk van de uitvoering

6. Bijzondere productkenmerken

¢ Metabo S-automatic veiligheidskoppeling:
Wanneer het gereedschap blijft klemmen of
haken, wordt de krachtstroom naar de motor
begrensd. Vanwege de daarbij optredende
sterke krachten de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.
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* Snelstop van het zaagblad bij het uitschakelen
van de machine door mechanische
veiligheidsrem (alleen KSE 68 Plus)

* Stabiele geleideplaat van licht magnesium-
spuitgietwerk

* Handgreep met slipvaste rubberen bekleding
met trillingsdemping.

* Dubbelgeleide parallelaanslag, links en rechts
toe te passen voor veelzijdige
gebruiksmogelijkheden

» Blokkering tegen onbedoeld inschakelen van de
machine

* Smeersysteem voor een lange levensduur van
de tandwielkast

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-volledige
golfelectronica voor een traploze verandering
van het toerental. Bij belasting blijft het toerental
automatisch constant (alleen KSE 68 Plus)

» Stelknop voor de voorinstelling van het toerental
(alleen KSE 68 Plus)

» Beveiliging tegen overbelasting door
elektronische bewaking van de
wikkelingstemperatuur. Lichtsignaal bij een
aankomende overbelasting (alleen KSE 68 Plus)

* Externe afzuiging mogelijk: er kan een
afzuigapparaat worden aangesloten

* Uitschakelkoolborstels ter bescherming van de
motor

* Geleiderail als accessoire leverbaar (Bestelnr.
6.31213)

* Fijnafstelling van de machine zonder
gereedschap bij gebruik met de geleiderail
6.31213

7. Inbedrijfstelling, instellen

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Stekker uit het stopcontact trekken voordat er
enige instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

7.1 Splijtwig instellen

De splijtwig (18) voorkomt dat het hout zich tijdens
het zagen achter het zaagblad sluit en het zaagblad
inklemt. Daardoor zou een terugslag kunnen
ontstaan.

De splijtwig moet zodanig ingesteld zijn dat de

afstand tussen zijn inwendige ronding en de
tandkrans van het zaagblad niet groter dan 5 mmiis.
De splijtwig zo instellen dat het diepste punt van het
zaagblad niet meer dan 5 mm onder de onderkant
van de splijtwig uitsteekt. Zie afbeelding pagina 2.

Voor het verstellen de binnenzeskantschroef (17)
losdraaien, de juiste afstanden tot het zaagblad
instellen en de binnenzeskantschroef weer
vastdraaien.

7.2 Zaagdiepte instellen

Voor het instellen de arréteerschroef (28)
losdraaien. Het motordeel tegen de geleideplaat (1)
tillen of laten zakken. De ingestelde zaagdiepte kan
op de schaal (29) afgelezen worden. De
arréteerschroef (28) weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan een halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 3.

De spankracht van de arréteerschroef (28) kan
worden ingesteld. Hiervoor de schroef van de
hendel draaien. De hendel afnemen en tegen de
klok in verspringend terugplaatsen. Met de schroef
bevestigen. Er dient op te worden gelet dat de
diepte van de zaagsnede bij een geopende hendel
gemakkelijk ingesteld kan worden.

7.3 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de beide arréteerschroeven (6)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleiderail

neigen. De ingestelde hoek kan op de schaal (4)

afgelezen worden. Eerst de voorste en dan de

achterste arréteerschroef (6) weer vastdraaien.

7.4 Zaagbladhoek corrigeren
De zaagbladhoek is in de fabriek ingesteld.

Wanneer het zaagblad bij 0° zich niet in een rechte
hoek t.o.v. de geleiderail bevindt: De
arréteerschroeven (6) losdraaien. De contramoer
(26) losdraaien en met de stelschroef (25) de
zaagbladhoek corrigeren. Vervolgens de
contramoer weer vastdraaien. De beide
arréteerschroeven (6) weer vastdraaien.

7.5 Toerental voorinstellen

Met de stelknop (16) het toerental instellen.
Aanbevolen toerental, zie pag. 2.

7.6 Afzuigaansluiting / Spaanafvoer instellen
De aansluiting (14) kan voor het afzuigen of de
spaanafvoer in de gewenste stand gedraaid
worden. Hiervoor de aansluiting tot aan de aanslag
inschuiven, draaien en weer uittrekken. De
aansluiting kan in 45° stappen draaibestendig
vastgezet worden.

Afzuiging van zaagspanen:

Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt
afzuigapparaat met afzuigslang op de machine
aansluiten.

8. Gebruik

8.1 In-en uitschakelen
Inschakelen: blokkeerknop (11) indrukken en
vasthouden, de drukschakelaar (12) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (12) loslaten.

8.2 Signaalaankondiging (KSE 68 Plus)

De signaalaankondiging (15) licht tijdens het
inschakelen kort op en geeft aan dat het apparaat
ingeschakeld is. Licht de signaalaankondiging



tijdens het werk op, dan wordt er een overbelasting
gesignaliseerd. De machine ontlasten.

8.3 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede
ongehinderd kan worden uitgevoerd.

Het netsnoer kan hiervoor via de kabelinvoer (10)
worden geleid.

De markeringen (19) dienen als hulp bij het
aanzetten tegen het werkstuk en bij het zagen. Bij
de maximale zaagdiepte wordt bij benadering de
buitendiameter van het zaagblad en daarmee het
zaagbereik gemarkeerd.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst het volle toerental
bereiken voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

KSE 68 Plus: Om het aanzetten tegen het werkstuk
te vergemakkelijken kan de beweeglijke
beschermkap handmatig met de hendel (9)
teruggedraaid worden.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad
draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij blokkeren van het zaagblad de machine
onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens aftekening: hiervoor dient de
zaaglijn-aanwijzer (5). De breedte van de zaaglijn-
aanwijzer komt ongeveer overeen met de breedte
van het zaagblad.

Zagen volgens een aan het werkstuk
bevestigde lijst: om een exacte snijrand te krijgen,
kan men een lijst op het werkstuk aanbrengen en de
handcirkelzaag met behulp van de geleideplaat
(1)langs deze lijst leiden.

Zagen met parallelaanslag:
Voor snedes parallel aan een rechte kant.

De parallelaanslag (7) kan vanaf weerskanten in de
houder geplaatst worden. Bij het instellen letten
op de parallelliteit t.o.v. het zaagblad. Eerst de
voorste en dan de achterste arréteerschroef (3)
vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan het
beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

Voor z n rallel aan een rechte rand van
het werkstuk: De parallelaanslag (7) zo inzetten dat
de aanslaglijst naar beneden wijst.

Voor zaagsnedes parallel aan een rechte kant op
het werkstuk: De parallelaanslag (7) zo inzetten dat
de aanslaglijst naar boven wijst.

8.4 Zagen met geleiderail 6.31213

Voor op de millimeter precieze, rechte en
splintervrije snijkanten. De antisliplaag zorgt voor
een veilig plaatsen van de geleideplaat op het
werkstuk en beschermt het werkstukopperviak
tegen krassen. Door aanslagen op de geleiderail
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kan de machine bij invalsnedes worden aangelegd
en kunnen zaagsnedes met gelijkblijvende lengte
worden uitgevoerd.

Geleiderail 6.31213 zie het hoofdstuk Accessoires.

9. Handige tips

De parallelaanslag (7) kan, afhankelijk van de
toepassing en de breedte van de houtstroken, van
rechts of links in de opberghouder worden
geplaatst.

Zagen van zeer smalle stroken hout:
De parallelaanslag (7) van rechts in de
opberghouder plaatsen.

10. Onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen. De beweeglijke beschermkap (21) regel-
matig met perslucht reinigen (veiligheidsbril
dragen). Deze moet vrij bewogen kunnen worden
en automatisch, gemakkelijk en exact in de eind-
stand terugkeren.

Zaagbladwissel
Stekker uit het stopcontact trekken, voordat
enige instelling of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden.

- De asvergrendelingsknop (30) indrukken en
vasthouden. Zaagas langzaam met de in de
zaagblad-bevestigingsschroef (24) geplaatste
ringsleutel draaien, tot de vergrendeling vastklikt.

- De zaagblad-bevestigingschroef (24) tegen de
klok in uitdraaien.

- De buitenste zaagbladflens (23) aanbrengen. De
beweeglijke beschermkap (21) terugtrekken en
het zaagblad (22) wegnemen.

- De steunvlakken tussen de binnenste
zaagbladflens (20), het zaagblad (22), de
buitenste zaagbladflens (23) en zaagblad-
bevestigingsschroef (24) moeten schoon zijn.

Voor een goede werking van de

veiligheidskoppeling moet de zaagblad-
bevestigingschroef (24) bij het contactvlak met
het zaagblad met een dunne vetfilm bedekt
zijn. Met een multi-purpose vet (DIN 51825 - ME

/ HC 3/4 K -30) bijvetten.

- Nieuw zaagblad plaatsen. Letten op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.

- De buitenste zaagbladflens (23) aanbrengen.

- De zaagblad-bevestigingsschroef (24) goed
vastdraaien.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen gebarsten of vervormde
zaagbladen gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken waarvan het
basiselement dikker of waarvan de
zaagbreedte kleiner is dan de dikte van de splijtwig.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen

aan de karakteristieken. o7
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Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten
voldoen aan EN 847-1.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrische
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

P4 =nominaal ingangsvermogen
P> =afgegeven vermogen

no” =nullasttoerental

ne” =toerental onder belasting
Tgoe  =max. zaagdiepte (90°)

T4se  =max. zaagdiepte (45°)

=hoek voor schuin zagen instelbaar
D =zaagbladdiameter
d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het zaagblad
b =snijkantbreedte van het zaagblad

¢ =splijtwigdikte

m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op basis van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

an p =trillingsemissiewaarde

(zagen van spaanplaat)
Khp  =onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
toerentalschommelingen veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti seghe circolari,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

L'utensile & adatto per segare legno, materiali
plastici ed altri materiali simili.

La macchina non & concepita per i tagli a
immersione.

Dei danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. I/ mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Operazioni di taglio
a) PERICOLO: Non avvicinarsi con le mani
alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o il carter motore. Se entrambe le mani vengono
utilizzate per tenere la sega, esse non potranno
essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in lavora-
zione. |l carter di protezione non pu0 proteggere
dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

ITALIANO

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in lavora-
zione deve essere visibile uno spessore poco infe-
riore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani
o sopra una gamba. Assicurare il pezzo in lavo-
razione ad un supporto stabile. E importante
fissare bene il pezzo in lavorazione al fine di ridurre
al minimo il rischio di contatto con il corpo, di inca-
stro della lama o di perdita del controllo.

e) Tenere I'elettroutensile sulle superfici di
presa isolate quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che I'utensile entri in
contatto con condutture elettriche nascoste o
con il cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo elettrico sotto tensione trasmette la corrente
anche alle parti metalliche dell'utensile, con il
rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste dimen-
sioni e con un foro di alloggiamento adatto (ad
esempio a forma di stella o tondo). Le lame non
adatte ai componenti di montaggio della sega,
ruotano in modo irregolare, provocando la perdita
del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle € le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

4.2 Contraccolpo - Cause e relative avver-
tenze di sicurezza

- un contraccolpo & la reazione improvvisa di una
lama agganciata, incastrata oppure orientata nella
direzione errata; ne consegue che la sega, fuori
controllo, si solleva dal pezzo in lavorazione e si
sposta in direzione dell'operatore;

- se lalama si aggancia o resta bloccata nella fendi-
tura di taglio che tende a chiudersi, si blocca e la
potenza del motore spinge la sega indietro in dire-
zione dell'operatore;

- se lalama viene ruotata o orientata in modo errato
durante il taglio, i denti del bordo posteriore della
lama possono agganciarsi nella superficie del
pezzo in lavorazione, con la conseguenza che la
lama puo uscire dalla fenditura e la sega rimbal-
zare in direzione dell'operatore.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo

sbagliato oppure erroneo della sega. Questo incon-

veniente pud essere evitato con le adeguate misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre a lato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di contrac-
colpo, la sega circolare potrebbe saltare all'indietro,
tuttavia, |'operatore pud contrastare la forza del
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contraccolpo grazie a determinate misure precau-
zionali.

b) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore inter-
rompe il lavoro, disattivare I'utensile e tenerlo
all'interno del pezzo in lavorazione sino a
quando la lama non si sia arrestata completa-
mente. Non cercare mai di rimuovere la sega
dal pezzo in lavorazione o di tirarla indietro
quando la lama & ancora in movimento, poiché
sussiste il rischio di contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati sia vicino alla fenditura
della sega, sia in prossimita del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o danneg-
giate. Le lame con denti non affilati o orientati nella
direzione sbagliata, data la presenza di una fendi-
tura piu stretta, provocano un maggiore attrito, con
un conseguente rischio maggiore di incastro e
contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si modifi-
cano le impostazioni durante il taglio, si rischia un
incastro dellalama, con conseguente contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Tagliando oggetti nascosti, la lama "immersa" nel
materiale potrebbe bloccarsi, provocando un
contraccolpo.

4.3 Funzione del carter di protezione infe-
riore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare la chiusura
corretta del carter di protezione inferiore. Non
utilizzare la sega se il carter di protezione infe-
riore non si muove liberamente e se non si
chiude immediatamente. Non fissare o legare il
carter di protezione inferiore in posizione
aperta. Qualora la sega dovesse cadere inavverti-
tamente sul pavimento, il carter di protezione infe-
riore potrebbe piegarsi. Aprire il carter di protezione
con la leva ed accertarsi che si muova liberamente
e che, in tutte le angolazioni e le profondita di taglio,
non venga in contatto né con la lama né con altre
parti dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle
sotto il carter di protezione. Se il carter di
protezione inferiore e le molle non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a manu-
tenzione prima dell'uso. Le parti danneggiate, i
residui appiccicosi o gli accumuli di trucioli provo-
cano un funzionamento ritardato del carter di prote-
zione inferiore.

c) Aprire manualmente il carter di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come

per i tagli ad immersione e i tagli ad angolo.
Aprire il carter di protezione inferiore con la
leva (9) e rilasciare la leva stessa non appena
la lama penetra nel pezzo in lavorazione. Per
tutti gli altri lavori di taglio, il carter di protezione infe-
riore deve funzionare automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che il carter di prote-
zione inferiore copra la lama. Una lama non
protetta durante il tempo di arresto muove la sega
nel senso contrario alla direzione di taglio, tagliando
qualunque cosa si trovi in quella direzione. Tenere
conto del tempo di arresto della sega.

4.4 Avvertenze di sicurezza supplementari
per ogni tipo di sega con cuneo divisore

Funzione del cuneo divisore

a) Utilizzare la lama adeguata al cuneo divisore.
Affinché il cuneo divisore possa essere efficace, il
corpo dellalama deve essere piu sottile del cuneo e
la larghezza dei denti deve essere maggiore dello
spessore del cuneo.

b) Regolare il cuneo come descritto nel
presente manuale d'uso. Una regolazione errata
di distanze, posizione e direzione puo determinare
la scarsa efficacia del cuneo nel contrastare i
contraccolpi.

c) Utilizzare sempre il cuneo, tranne nel caso di
tagli a immersione. Rimontare il cuneo dopo il
taglio a immersione. In caso di tagli a immersione il
cuneo é un elemento di disturbo e pud generare un
contraccolpo.

d) Affinché il cuneo divisore possa agire
efficacemente, deve trovarsi nella fessura di
taglio. Per i tagli brevi, il cuneo non ha alcuna
efficacia nell'evitare i contraccolpi.

e) Non utilizzare la sega con il cuneo
deformato. Anche un'anomalia minima pud
rallentare la chiusura della calotta di protezione.

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza
Non utilizzare dischi di smerigliatura.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non afferrare I'elettroutensile dalla parte dell'acces-
sorio rotante. Rimuovere i trucioli e simili esclusiva-
mente a trapano spento.

Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Premere il pulsante di arresto alberino soltanto a
motore spento.

La lama non deve essere frenata esercitando una
pressione laterale con l'utensile.

Per I'esecuzione del taglio, il carter di protezione
mobile non deve essere bloccato in posizione
retratta.



Il carter di protezione mobile deve muoversi libera-
mente, automaticamente, facilmente e tornare esat-
tamente nella posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, |'utensile deve essere pulito
regolarmente. Deve essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es. il
carter di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad esempio I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare che nel pezzo in lavorazione non siano
presenti corpi estranei. Durante la lavorazione
accertarsi sempre che la sega non tagli chiodi o altri
elementi simili.

In caso di bloccaggio della lama spegnere imme-
diatamente il motore.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo scivola-
mento.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di
colla. Le lame sporche causano una maggiore
usura, possono bloccarsi ed aumentano il rischio di
un possibile contraccolpo.

Evitare di far surriscaldare le punte dei denti
della sega. Evitare la fusione del pezzo in lavo-
razione durante il taglio di materie plastiche.
Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).
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Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
1 Piastra di guida
2 Viti di regolazione per uno scorrimento senza
gioco dell'utensile sulla rotaia di guida (rotaia di
guida non fornita in dotazione, vedere capitolo
Accessori)
3 Viti di arresto (guida parallela)
4 Scala (angolo di taglio obliquo)
5 Indicatore di taglio
6 Viti di arresto (tagli obliqui)
7 Guida parallela
8 Impugnatura supplementare
9 Leva (per ribaltare indietro la calotta di
protezione mobile) *
10 Guida cavo
11 Pulsante di bloccaggio (accensione)
12 Pulsante interruttore (accensione/
spegnimento)
13 Impugnatura
14 Bocchetta (espulsione dei trucioli)
15 Indicatore di segnale *
16 Rotella di regolazione per preselezione del
numero giri *
17 Vite a esagono cavo (per la regolazione del
cuneo)
18 Cuneo
19 Contrassegno (diametro esterno della lama)
20 Flangia interna della lama
21 Calotta di protezione mobile
22 Lama
23 Flangia esterna della lama
24 Vite di fermo della lama
25 Vite di regolazione (regolazione angolo della
lama)
26 Controdado (regolazione angolo della lama)
27 Chiave esagonale
28 Vite di arresto (per regolazione profondita di
taglio)
29 Scala (profondita di taglio)
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30 Pulsante di bloccaggio del mandrino
* in funzione della dotazione

6. Caratteristiche specifiche del
prodotto

¢ Frizione di sicurezza Metabo S-automatic:

Se l'utensile si inceppa o rimane bloccato, il
flusso di forze del motore viene limitato. A causa
delle forze elevate che possono intervenire in
casi simili, tenere sempre saldamente la
macchina con entrambe le mani afferrandola per
leimpugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.

* Arresto rapido della lama allo spegnimento della
macchina mediante freno di sicurezza
meccanico (solo KSE 68 Plus)

* Stabile piastra di guida in leggero magnesio
pressofuso

» Superficie di impugnatura con gommatura
antiscivolo per ammortizzare le vibrazioni

* Guida parallela a doppia guida, utilizzabile a
sinistra e a destra per molteplici possibilita di
applicazione

* Blocco contro I'accensione involontaria della
macchina

» Sistema di lubrificazione per una lunga durata
degli ingranaggi

* Elettronica dell'albero pieno Vario Tacho
Constamatic (VTC) per variare in modo continuo
il numero di giri. Sotto carico il numero di giri
rimane automaticamente costante (solo KSE 68
Plus)

* Rotella di regolazione per la preselezione del
numero di giri (solo KSE 68 Plus)

* Protezione contro il sovraccarico grazie alla
sorveglianza elettronica della temperatura degli
avvolgimenti. Segnale luminoso in caso di
principio di sovraccarico (solo KSE 68 Plus)

* Possibilita di aspirazione esterna: & possibile
collegare un aspiratore

* Spazzole a disinserimento per la protezione del
motore

* Rotaia di guida disponibile come accessorio
(codice di ordinazione 6.31213)

* Regolazione di precisione della macchina senza
l'uso di attrezzi impiegando la rotaia di guida
6.31213

7. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di

regolazione o0 manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto

32 max. di 30 mA.

7.1 Regolazione del cuneo

Il cuneo (18) consente di evitare, durante la
lavorazione del pezzo, che il legno chiuda dietro la
lama bloccando la lama stessa. Si evitano cosi
eventuali contraccolpi.

Il cuneo deve essere regolato in maniera tale

che la distanza tra la sua rotondita interna e la
corona dentata della lama non superi i 5 mm.
Regolare il cuneo in modo tale che il punto piu
basso della lama non sporga piu di 5 mm al di sotto
del bordo inferiore del cuneo. Vedere l'illustrazione
a pagina 2.
Per la regolazione, allentare la vite a esagono cavo
(17), registrare la corretta distanza rispetto alla
lama e stringere nuovamente la vite a esagono
cavo.

7.2 Regolazione della profondita di taglio

Per eseguire la regolazione allentare la vite di
arresto (28). Sollevare o abbassare la parte motore
contro la piastra di guida (1). La profondita di taglio
impostata puo essere letta sulla scala (29).
Stringere nuovamente la vite di arresto (28).

La regolazione della profondita di taglio € ottimale
quando i denti della lama fuoriescono al di sotto del
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere l'illustrazione a pagina 3.

La forza di serraggio della vite di arresto (28) puo
essere regolata. A questo scopo svitare la vite della
leva. Rimuovere la leva ed montarla, sfalsata, in
senso antiorario. Fissare con la vite. Durante
questa procedure accertarsi che quando la leva &
aperta, la regolazione della profondita di taglio
viene eseguita con facilita.

7.3 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per la regolazione della lama allentare entrambe le
viti di arresto (6). Inclinare la parte motore verso la
piastra di guida. L'angolo impostato pud essere
rilevato facendo riferimento (4) alla scala. Serrare
nuovamente la vite di arresto anteriore, quindila vite
posteriore (6).

7.4 Correzione dell'angolazione della lama

L'angolazione della lama viene regolata in
fabbrica.

Se a 0° la lama non & perpendicolare alla piastra di
guida: allentare la vite di arresto (6). Allentare il
controdado (26) e correggere I'angolazione della
lama mediante l'apposita vite di regolazione (25).
Stringere infine nuovamente il controdado.
Stringere nuovamente le due viti di arresto (6).

7.5 Preselezione del numero di giri
Preselezionare il numero di giri tramite la rotella di
regolazione (16). Per quanto riguarda il numero di
giri consigliato vedere pagina 2.

7.6 Regolazione bocchetta d'aspirazione /
espulsione trucioli

La bocchetta (14) pud essere ruotata nella

posizione desiderata per l'aspirazione o per

I'espulsione dei trucioli. A tale scopo spingere verso



l'interno la bocchetta fino a battuta, ruotarla ed
estrarla nuovamente. La bocchetta puo essere
bloccata in posizione antirotazione in passi da 45°.
Aspirazion i trucioli:

per aspirare i trucioli, collegare alla macchina un

aspiratore adatto con tubo flessibile di aspirazione.

8. Utilizzo

8.1 Accensione e speghimento

Accensione: premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio (11), quindi azionare il pulsante
interruttore (12).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore
(12).

8.2 Indicatore di segnale (KSE 68 Plus)
L'indicatore di segnale (15) si illumina brevemente
all'accensione per segnalare che la macchina &
pronta per l'uso. Se l'indicatore di segnale si
illumina durante il funzionamento, cio sta ad
indicare un sovraccarico. Ridurre il carico sulla
macchina.

8.3 Avvertenze per il lavoro
Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile

eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.

A tal fine il cavo di rete puo essere incanalato con
I'apposito guidacavi (10).

| contrassegni (19) servono come ausilio per il
posizionamento sul pezzo in lavorazione e per il
taglio. In caso di profondita di taglio massima,
indicano approssimativamente il diametro esterno
della lama e con esso la zona di taglio.

Non accendere né spegnere la macchina
quando la lama viene in contatto con il pezzo
in lavorazione.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Con l'applicazione della sega circolare la calotta di
protezione mobile viene spostata verso dietro dal
pezzo.

KSE 68 Plus: Per facilitare il posizionamento sul
pezzo in lavorazione, la calotta di protezione mobile
puo essere ribaltata indietro manualmente con la
leva (9).
Durante il taglio, non estrarre la macchina dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

In caso di blocco della lama spegnere
immediatamente la macchina.

Taglio lungo una tracciatura diritta:

si utilizza l'indicatore di taglio (5). La larghezza
dell'indicatore di taglio corrisponde all'incirca alla
larghezza della lama.

Taglio con un listello fissato sul pezzo in
lavorazione: per eseguire bordi di taglio precisi, &
possibile posizionare un listello sul pezzo e guidare
la sega circolare con la piastra di guida (1) lungo il
listello.
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Taglio con guida parallela:
per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo.

La guida parallela (7) con doppio innesto pud
essere inserita nel suo supporto da entrambiilati. In
fase di regolazione prestare attenzione al
parallelismo rispetto alla lama. Serrare la vite di
arresto (3) anteriore, quindi la vite posteriore.
L'esatta larghezza di taglio pud essere determinata
al meglio eseguendo un taglio di prova.

Per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo del

pezzoinlavorazione: applicare la guida parallela (7)
in modo che la battuta di arresto sia rivolta verso il

basso.

Per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo nel
pezzoinlavorazione: applicare la guida parallela (7)
in modo che la battuta di arresto sia rivolta verso
l'alto.

8.4 Taglio con rotaia di guida 6.31213

Per bordi di taglio con precisione millimetrica,
rettilinei e senza strappi. Il rivestimento antiscivolo
garantisce una presa piu sicura e funge da
protezione del pezzo contro eventuali graffi. Per
mezzo di finecorsa sulla rotaia di guida € possibile
che la macchina venga regolata per tagli ad
immersione e che vengano eseguiti tagli di
lunghezza costante.

Rotaia di guida 6.31213 vedere capitolo Accessori.

9. Suggerimenti pratici

La guida parallela (7) pud essere inserita, in
funzione deltipo di applicazione e della larghezza di
taglio, sia da destra che da sinistra nel relativo
supporto.

Taglio di sezioni molto sottili:
inserire la guida parallela (7) dalla destra nel
supporto.

10. Manutenzione

Pulire I'utensile a intervalli regolari. Durante
questa operazione, pulire le feritoie di ventilazione
sul motore con un aspirapolvere. Pulire regolar-
mente il carter di protezione mobile (21) con aria
compressa (indossare occhiali protettivi). Questo
deve muoversi liberamente, automaticamente,
facilmente e tornare esattamente nella posizione
finale.

Sostituzione della lama
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

- Premere il bottone per il bloccaggio dell'albero
(30) e mantenere premuto. Ruotare l'albero della
sega lentamente mediante la chiave esagonale
applicata nella vite di fermo della lama (24) finché
I'arresto scatta in posizione.

- Svitare la vite di fermo della lama (24) in senso
antiorario.

- Rimuovere la flangia esterna della lama (23).
Spostare all'indietro la calotta di protezione
mobile (21) e rimuovere la lama (22).
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- Le superfici di appoggio tra la flangia interna della
lama (20), la lama (22), la flangia esterna della
lama (23) e la vite di fermo della lama (24) devono
essere pulite.

Per il corretto funzionamento della

frizione di sicurezza, deve essere
applicato sulla vite di fermo della lama (24) un
sottile velo di grasso nella zona di contatto con
la lama. Lubrificare con un grasso

multifunzionale (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Montaggio di una nuova lama. Prestare
attenzione al corretto senso di rotazione. Il senso
di rotazione € indicato dalla freccia sulla lama e
sulla calotta di protezione.

- Applicare la flangia esterna della lama (23).

- EStri)ngere saldamente la vite di fermo della lama

24).
Utilizzare solamente lame affilate e non
danneggiate. Non utilizzare lame incrinate,
oppure lame soggette a deformazioni.

Non utilizzare lame con uno spessore
maggiore o una larghezza di taglio minore
dello spessore del cuneo.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondano ai
dati caratteristici indicati.

La lama deve essere indicata per il numero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

Le lame previste per il taglio di legno o mate-
riali simili, devono essere conformi alla norma
EN 847-1.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici. Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli apparecchi
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili elet-
trici usati devono essere smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

P4 =Assorbimento nominale

P> =Potenza erogata

ng* =Numero di giri a vuoto

nq{” =Numero di giri sotto carico
Tgge  =Max profondita di taglio (90°)

=Max profondita di taglio (45°)

=Angolo di taglio obliquo regolabile
=Diametro della lama

=Diametro del foro della lama

=Spessore max. del corpo base dellalama
=Larghezza di taglio della lama
=Spessore del cuneo

=Peso

Valori rilevati secondo EN 62841.
[O] Macchina in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli utensili, il carico effettivo
potra risultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valor le di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

a, p =Valore di emissione di vibrazione
(taglio di un pannello di truciolato)
Knhp  =Grado d'incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa = Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).



m Indossare protezioni acustiche.

* Dei disturbi ad alta frequenza ad alto potere
energetico possono provocare oscillazioni del
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

ITALIANO

35

it



es ESPANOL

36

Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
sierras circulares manuales, identificadas por tipoy
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera, plas-
ticos y materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas vigentes para
prevencion de accidentes y la informacion sobre
seguridad adjunta.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Proceso de sierra

m a) PELIGRO: No acerque las manos a la
zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empuhadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte infe-

rior. La cubierta protectora no le puede proteger de
la hoja de sierra debajo de la pieza de trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Sélo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
conexion. El contacto con un cable eléctrico
conduce la tension a través de las piezas metalicas
de la herramienta eléctrica y puede causar una
descarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectue cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la posibi-
lidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafno
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de estrella o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén danados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, a fin de proporcionar un 6ptimo
rendimiento y un manejo seguro.

4.2 Contragolpe - Causas y respectivas indi-
caciones de seguridad

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erroneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccion al
usuario de la herramienta;

cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta;

si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado errdoneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden engan-
char en la superficie de la pieza de trabajo, con lo
cual la hoja de sierra se desprende de la hendi-
dura de serrado y sale disparada hacia atras en
direccién al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que



pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
pero el usuario podra dominar la fuerza del contra-
golpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya dete-
nido. No intente nunca retirar la sierra de la
pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras mien-
tras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe. Determine la causa del
atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya atascado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe cuando se vuelva a
arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
serrado como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede atas-
carse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion a los "cortes de
profundidad" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. La hoja de sierra
que se inserta se puede bloquear al serrar objetos
ocultos y ocasionar un contragolpe.

4.3 Funcion de la cubierta inferior de protec-
cion
a) Compruebe antes de cada uso si la cubierta
protectora cierra correctamente. No utilice la
sierra cuando la cubierta protectora inferior no
se mueve libremente y no se cierra de inme-
diato. No sujete ni fije nunca la cubierta protec-
tora inferior en la posicion abierta. Si la sierra
cayera accidentalmente al suelo, la cubierta protec-
tora inferior podria deformarse. Abra la cubierta
protectora con una palanca y asegurese de que se
mueve libremente y no toca la hoja de sierra ni otras
piezas en todos los angulos y profundidades de
corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
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dafadas, incrustaciones pegajosas o la acumula-
cién de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
sélo cuando pretenda realizar cortes especi-
ficos, como son los cortes de profundidad y los
cortes en angulo. Abra la cubierta protectora
inferior con la palanca (9) y suéltela en cuanto
la hoja de sierra penetre en la pieza de trabajo.
En todos los demas trabajos de serrado, la cubierta
protectora inferior debe funcionar automatica-
mente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta protec-
tora inferior cubra la hoja de sierra. Una hoja de
sierra descubierta en movimiento mueve la sierra
en direccion contraria al sentido de corte serrando
todo lo que encuentre en su camino. Observe
también el tiempo de marcha eninercia de la sierra.
4.4 Indicaciones de seguridad adicionales
para cualquier serrado con cuiia
abridora

Funcion de la cuiia abridora

a) Utilice una hoja de sierra apta para la cuna
de separacion en cuestion. Para que la cufa de
separacion funcione, la hoja base de la hoja de
sierra debe ser mas fina que la cufia de separacién
y el ancho de diente mayor que el espesor de la
cufia de separacion.

b) Ajuste la cuia abridora tal como se describe
en este manual de instrucciones. Un error en la
distancia, posicién o alineacién puede ser la causa
de que la cufa de separacion no actue de forma
efectiva impidiendo un contragolpe.

c) Utilice siempre la cuna abridora excepto en
los cortes de profundidad. Vuelva a montar la
cufia abridora tras efectuar el corte de profundidad.
La cuia abridora interfiere en los cortes de
profundidad y puede generar un contragolpe.

d) Para que la cuha abridora actue
correctamente debera encontrarse en la
hendidura de serrado. En los cortes cortos, la
cufa abridora no es efectiva para impedir un
contragolpe.

e) No utilice la sierra con una cuina abridora
deformada. Incluso una pequefa averia puede
ralentizar el cierre de la cubierta protectora.

4.5 Otras indicaciones de seguridad
No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo cual-
quier ajuste o mantenimiento.

iNo toque la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

Utilice cascos protectores para los oidos.

Utilice protectores oculares.
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Pulse el botén de bloqueo del husillo solamente con
el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por contrapre-
sion lateral.

La cubierta protectora movil no debe quedar inmo-
vilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora movil debe poder moverse
con libertad y regresar por si misma con suavidad y
precision hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza protec-
tora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Compruebe que la pieza de trabajo no tenga
cuerpos extrafios. Al trabajar observe que no sierra
clavos o similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe desco-
nectar el motor inmediatamente.

No intente serrar piezas de trabajo extremada-
mente pequefas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien colo-
cada y fijada para que no se mueva.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con
resina o restos de cola. Las hojas de sierra sucias
provocan el aumento del rozamiento, el atasco de
la hoja y un mayor riesgo de contragolpe.

Evite un sobrecalentamiento de las puntas de
los dientes de sierra. Evite una fundicion del
material al aserrar plastico. Utilice una hoja de
sierra adecuada al material de trabajo.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracién el paso de particulas
microscoépicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras

38 enfermedades conocidas son p.ej. reacciones

alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No

permita que estas particulas penetren en su

cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales

vigentes aplicables a su material, personal, uso y

lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion

laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccioén o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Placa guia
2 Tornillos para el ajuste del deslizamiento sin
holgura sobre el riel de guia (el riel de guia no
estd incluido en el volumen de suministro,
véase el capitulo Accesorios)
3 Tornillo de sujecion (tope paralelo)
4 Escala (angulo de corte en diagonal)
5 Indicador de corte
6 Tornillo de sujecion (cortes en diagonal)
7 Tope paralelo
8 Empufadura complementaria
9 Palanca (para abatir hacia atras la cubierta
protectora movil) *
10 Guia de cable
11 Botén de bloqueo (conexién)
12 Interruptor (conexién y desconexion)
13 Empufnadura
14 Proteccion (eyector de virutas de sierra)
15 Indicador de sefal *
16 Ruedecilla de ajuste para preseleccion del
numero de revoluciones *
17 Tornillo con hexagono interior (para el ajuste de
la cuia de partir)
18 Cuna de partir
19 Marca (didmetro exterior de la hoja de sierra)
20 Brida interior de la hoja de sierra
21 Cubierta protectora movil
22 Hoja de sierra
23 Brida exterior de la hoja de sierra



24 Tornillo de fijacién de la hoja de sierra

25 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)

26 Contratuerca (ajuste del angulo de la hoja de
sierra)

27 Llave hexagonal

28 Tornillo de sujecion (para el ajuste de la
profundidad de corte)

29 Escala (profundidad de corte)

30 Botén de bloqueo del husillo

* segun el equipamiento

6. Caracteristicas especiales del
producto

* Acoplamiento de seguridad S-automatic de
Metabo:
Si se atasca o se engancha la herramienta de
insercion, se reduce el flujo de potencia al motor.
A causade las grandes fuerzas que se liberan, se
debera sujetar siempre la maquina con ambas
manos por sus empufiaduras. Igualmente se
debe adoptar una posicion adecuada de
seguridad y trabajar sin distraerse.

¢ Parada instantanea de la hoja de sierra al
desconectar la herramienta mediante el freno de
seguridad mecanico (so6lo con KSE 68 Plus)

* Placa guia estable fabricada por colada ligera a
presion de magnesio

* Empunadura amortiguadora de vibraciones con
recubrimiento de goma antideslizante

* Tope paralelo con control doble, se puede
colocar a la izquierda y a la derecha para
multiples opciones de aplicacion

¢ Bloqueo contra conexion involuntaria de la
herramienta

» Sistema de lubricacion para una prolongada vida
util del engranaje

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC): sistema
electronico de arbol macizo para cambiar
progresivamente el nimero de revoluciones. En
caso de carga, el nimero de revoluciones
permanece constante de forma automatica (sélo
en KSE 68 Plus)

¢ Ruedecilla de ajuste para preseleccionar el
numero de revoluciones (sélo en KSE 68 Plus)

* Proteccion contra sobrecarga mediante la
supervision electronica de la temperatura del
bobinado. Sefal luminosa en caso de una
sobrecarga iniciandose (s6lo con KSE 68 Plus)

¢ Compatible con la aspiracion externa: es posible
conectar un aspirador

¢ Escobillas autodesconectables como proteccién
para el motor

¢ Riel de guia suministrable como accesorio (n®de
pedido 6.31213)

¢ Ajuste exacto y sin Utiles de la herramienta si se
utiliza con el riel de guia 6.31213
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7. Puesta en marcha, ajuste

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién méaxima de 30 mA.

7.1 Ajustar la cuia de partir

La cufa de partir (18) impide que la madera se
cierre durante el serrado detras de la hoja de la
sierra y la inmovilice. Podria producirse un
contragolpe.

La cufa de partir debe ajustarse de manera

que la distancia entre su redondeo interior y la
corona dentada de la hoja de sierra no sea superior
a5 mm. Ajustar la cufia de partir de modo que el
punto mas bajo de la hoja de sierra no sobresalga
mas de 5 mm por debajo del borde inferior de la
cufa. Véase la figura de la pagina 2.

Para ajustar, aflojar el tornillo con hexagono interior
(17), regular las distancias correctas respecto a la
hoja de sierra y volver a apretar el tornillo con
hexagono interior.

7.2 Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar, aflojar el tornillo de sujecion (28).
Subir o bajar el cuerpo del motor contra la placa
guia (1). La profundidad de corte ajustada se puede
leer en la escala (29). Volver a apretar el tornillo de
sujecion (28).

Es conveniente realizar el ajuste de la profundidad
de corte de forma que los dientes de la hoja de
sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 3.

La fuerza tensora del tornillo de sujecion (28) se
puede ajustar. Para ello desatornille el tornillo de la
palanca. Retire la palanca y coléquela desplazada
en sentido contrario a las agujas del reloj. Sujétela
con el tornillo. Hay que tener en cuenta que con la
palanca abierta es mas suave el ajuste de la
profundidad de corte.

7.3 Colocacidn de la hoja de sierra en

diagonal para realizar cortes en diagonal
Para ajustar, afloje ambos tornillos de sujecion (6).
Incline el cuerpo del motor contra la placa guia. El
angulo ajustado puede leerse en la escala (4).
Apriete de nuevo el tornillo de sujecion (6)
delantero y a continuacién el trasero.

7.4 Correccion del angulo de la hoja de
sierra

El angulo de la hoja de sierra esta ajustado de

fabrica.

Si la hoja de sierra no se halla en angulo recto
respecto a la placa guia a 0°: soltar los tornillos de
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sujecion (6). Suelte la contratuerca (26) y corrija el
angulo de la hoja de sierra con el tornillo de ajuste
(25). A continuacion, vuelva a apretar la
contratuerca. Apriete de nuevo ambos tornillos de
sujecion (6).

7.5 Preseleccion del niumero de
revoluciones

Preseleccione el nimero de revoluciones en la

ruedecilla de ajuste (16). Para consultar el niumero

de revoluciones recomendado, véase la pagina 2.

7.6 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

La proteccion (14) se puede girar hasta la posicion

deseada para aspirar o expulsar las virutas. Para

ello, insertar la proteccion hasta el tope, girarlay

volverla a extraer. La proteccion se puede bloquear

contra torsion en pasos de 45°.

Aspiracion de virutas de sierra:

Para aspirar las virutas de sierra debe conectarse
un aspirador adecuado con una manguera de
aspiracion en la herramienta.

8. Manejo

8.1 Conexiény desconexion

Conexién: presione el botén de bloqueo (11) y
manténgalo presionado. A continuacién, accione el
interruptor (12).

Desconexién: Suelte el interruptor (12).

8.2 Indicador de senal (KSE 68 Plus)

La indicacién de sefal (15) se ilumina brevemente
al conectar e indica que la herramienta esta
operativa. Si el indicador de sefal se enciende
durante el funcionamiento, indica una sobrecarga.
Descargue la herramienta.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte pueda
realizarse sin obstaculos.

Para ello se puede sujetar con la guia para cable
(10).

Las marcas (19) sirven de orientacion a la hora de
aplicar la herramienta en la pieza de trabajo y al
serrar. Con una profundidad de corte maxima,
marcan de forma aproximada el diametro exterior
de la hoja de sierra y, por consiguiente, la zona de
corte.

No conecte ni desconecte la maquina
mientras la hoja de sierra esta en contacto con
la pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el nimero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora movil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

KSE 68 Plus: para facilitar la colocacion en la pieza

de trabajo, la cubierta protectora mévil se puede
abatir hacia atrds manualmente con la palanca (9).

Mientras esté serrando no retire la

herramienta del material con la hoja de sierra
en movimiento. Deje primero que la hoja se
detenga por completo.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra,
desconectar la maquina de inmediato.

Serrado siguiendo un trazado recto:

en estos casos se debe utilizar el indicador de corte
(5). El ancho del indicador de corte es
practicamente igual al ancho de la hoja de sierra.

Serrado siguiendo un listén fijado en una pieza
de trabajo: para obtener un canto de corte exacto
se puede colocar un listdon sobre la pieza de trabajo
y guiar la sierra circular con la placa guia (1) a lo
largo de este liston.

Serrado con tope paralelo:
para cortes paralelos respecto a un canto recto.

El tope paralelo doble (7) puede fijarse por ambos
lados en su soporte. Al realizar el ajuste observe
el paralelismo con la hoja de sierra. Apriete el
tornillo de sujecién (3) delantero y a continuacion el
trasero. La mejor manera para averiguar la anchura
de corte exacta es hacer un corte de prueba.

Par ralel | borde r la piez.
trabajo: coloque el tope paralelo (7) de forma que el
listdn de tope esté orientado hacia abajo.

Para cortes paralelos a un borde recto sobre la

iez rabajo: coloque el tope paralelo (7) de
forma que el liston de tope esté orientado hacia
arriba.

8.4 Serrado con riel de guia 6.31213

Para lograr bordes de corte rectos, sin astillado y
con precision milimétrica. El revestimiento
antideslizante proporciona un asiento seguro y
protege las piezas de trabajo de posibles arafiazos.
Mediante los topes del riel de guia puede colocarse
la herramienta para los cortes de insercion y
realizarse cortes de longitud constante.

Para mas informacion sobre el riel de guia 6.31213,
véase el capitulo Accesorios.

9. Consejos y trucos

El tope paralelo (7) puede colocarse en su soporte
por la derecha o la izquierda en funcién de la
aplicacion y la anchura del corte.

Corte de piezas muy estrechas:
Coloque el tope paralelo (7) desde la derecha en su
soporte.

10. Mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador. Limpie la cubierta protectora
movil (21) con regularidad con aire a presion (usar
gafas protectoras). La cubierta movil debe poder
moverse con libertad y regresar por si misma con
suavidad y precision hasta su posicién final.

Cambio de la hoja de sierra



Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

- Pulsar y mantener pulsado el botén de bloqueo
del husillo (30). Girar lentamente el eje de la sierra
con la llave hexagonal integrada en el tornillo de
fijacién de la hoja de sierra (24) hasta que el tope
quede enclavado.

- Desenroscar el tornillo de fijacion de la hoja de
sierra (24) en el sentido contrario de las agujas del
reloj.

- Retirar la brida exterior de la hoja de sierra (23).
Tirar hacia atras la cubierta protectora mévil (21) y
retirar la hoja de sierra (22).

- Las superficies de apoyo entre la brida interior de
la hoja de sierra (20), la hoja de sierra (22), la brida
exterior de la hoja de sierra (23) y el tornillo de
fijaciéon de la hoja de sierra (24) deben estar
limpias.

Para que el acoplamiento de seguridad

funcione debidamente, el tornillo de
sujecién (24) de la hoja de sierra debe estar
recubierto con un fina pelicula de grasa en su
superficie de contacto con la hoja de sierra.

Vuelva a engrasar con una grasa de aplicacion

multiple (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Colocarla nueva hoja de sierra. Comprobar que el
sentido de giro es correcto. El sentido de giro esta
indicado por flechas en la hoja de sierray la
caperuza protectora.

- Colocar la brida exterior de la hoja de sierra (23).

- Apretar el tornillo de fijacion de la hoja de sierra
(24).

Utilizar anicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilizar hojas de sierra
agrietadas o deformadas.

No utilizar hojas de sierra en las que el cuerpo
base sea mas ancho o la anchura de corte sea
inferior a la anchura de la cuia de partir.

No utilizar hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacién (HSS).

No utilizar hojas de sierra que no se
correspondan con los datos indicados.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilizar una hoja de sierra adecuada al
material de trabajo.

Las hojas de sierra disefiadas para cortar
madera o materiales similares deben cumplir
lanorma EN 847-1.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecolégica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =consumo de potencia

Ps =potencia suministrada

ng* =numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny” =revoluciones bajo carga

Tgpe  =profundidad de corte méaxima (90°)

T4sc  =profundidad de corte maxima (45°)

A =angulo de corte en diagonal ajustable

D =diametro de la hoja de sierra

d =diametro del orificio de la hoja de sierra

a =grosor max. del cuerpo base de la hoja de
sierra

b =anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

¢ =anchura de la cufa de partir

m =peso

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Herramienta con clase de proteccion |l
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias

(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. ej.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma EN
62841:

ap p =valorde emision de vibraciones
(serrado de tabla de virutas prensadas)

Knp  =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa = Inseguridad
Artrabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

* Las averias de alta frecuencia y de gran energia
pueden provocar variaciones en el numero de
revoluciones. Tales variaciones desaparecen de
nuevo tras la subsanacion de las averias.



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras circulares manuais, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta é adequada para serrar madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

A ferramenta ndo é destinada para cortes de
imerséo.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacgdes aplicaveis a prevengéo de
acidentes, assim como a informagé&o sobre
seguranca que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instru¢des de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucdes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

4.1 Processo de serracao

m a) PERIGO: Jamais chegue com as maos
na area de corte tampouco na lamina de
serra. Com sua outra mao, segure o punho
auxiliar ou o corpo do motor. Segurando a serra
com ambas as maos, elas ndo podem ser lesadas
pela lamina de serra.

b) Jamais pegue por baixo da peca a serrar.
Sob a pega a serrar, o resguardo da lamina ndao
podera protegé-lo diante da lamina de serra.

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca a serrar. Por debaixo da peca a serrar
devera ficar visivel menos do que uma altura
completa do dente.
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d) Nunca segure a peca a serrar na mao ou
sobre a perna. Proteja a peca a cortar num
apoio firme. E muito importante fixar bem a pega a
serrar para minimizar o perigo de contacto com o
corpo, o emperrar dalamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo condutor de corrente também coloca
pecas metalicas da ferramenta elétrica sob tensédo
e provoca um choque elétrico.

f) No corte longitudinal use sempre um batente
ou uma guia de aresta recta. Isto melhora a
precisao de corte e reduz a possibilidade do
emperrar da lamina de serra.

g) Sempre utilize laminas de serra no tamanho
correcto e com a devida perfuracao de
admissao (p.ex. forma estrelada ou redonda).
Laminas de serra que nao se adaptam as partes de
montagem, ndo andam na circular e levam a perda
de controlo.

h) Jamais use arruelas planas ou parafusos da
laminas de serra danificados ou errados. Tanto
as arruelas planas como os parafusos da lamina de
serra foram construidos especialmente para sua
serra, a fim de produzir poténcia e segurancga de
operacao optimizadas.

4.2 Contragolpe - Causas e correspondentes
indicacoes de seguranca
- um contragolpe é a reacgdo repentina devido a
uma lamina de serra encravando, emperrando ou
nao alinhada correctamente, que leva com que a
serra incontrolavel, levante e se desloque para
fora da pega a cortar, em direccdo ao operador da
serra;
alamina de serra, quando encrava ou emperra na
fenda cortada a fechar, ela bloqueia, e a forca
motora causa o contragolpe da serra, em
direccdo ao operador da serra;
se a lamina de serra for virada ou ndo alinhada
correctamente ao corte, os dentes da aresta
posterior da lamina de serra podem encravar na
superficie da peca a cortar, no que a lamina de
serra se desloca para fora da fenda cortada e a
serra salta para tras, em direcgdo ao operador da
serra.
O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de seguranga
adequadas, descritas a seguir.

a) Segure a serra sempre com ambas as maos
e coloque os seus bracos numa posicao, na
qual podera amortecer as forcas de contra-
golpe. Posicione-se sempre na lateral a lamina
de serra, nunca fique com o corpo e a lamina
de serra numa linha. Num contragolpe, a serra
circular pode saltar para tras, porém, devido a
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medidas de precaucao adequadas, o operador da
serra pode resistir as forgas de impacto.

b) No caso em que a lamina de serra encravar
ou quando interromper a operacao, desligue
sempre a serra e mantenha-a segura dentro da
peca a cortar, até a paralisacao total da lamina
de serra. Jamais tente retirar a serra da peca a
cortar ou puxa-la para tras enquanto a lamina
de serra esta em movimento, de contrario
podera haver um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretende rearrancar a serra presa huma
peca a serrar, centralize a lamina de serra na
fenda serrada e verifique se os dentes nao
estdo encravados na peca a serrar. Se a lamina
de serra emperra, pode deslocar-se para fora da
peca a serrar ou causar um contragolpe durante o
rearranque da serra.

d) Providencie um apoio para placas grandes a
fim de evitar o risco de um contragolpe devido
ao emperrar da lamina de serra. As placas
grandes podem curvar-se sob seu proprio peso.
Estas placas devem ser apoiadas em ambos os
lados, tanto préximo a fenda de corte como na
borda.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As laminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, devido a uma fenda
serrada demasiada estreita, causam uma maior
friccdo, o emperrar da lamina e um contragolpe.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes de
profundidade de corte e de dngulo de corte. Se
durante o serra, alterarem-se os ajustes, a lamina
de serra pode emperrar e causar um contragolpe.

g) Proceda com maior cuidado no caso de
“recortes" em paredes montadas ou outras
areas nao apercebidas. Durante o corte, alamina
no recorte pode bloquear em objectos ocultos e
causar um contragolpe.

4.3 Funcao do resguardo da lamina inferior

a) Antes de cada utilizacao, verifique se o
resguardo da lamina inferior fecha devida-
mente. Jamais utilize a serra quando o
resguardo da lamina inferior nao for livremente
movel e ndo fechar imediatamente. Nunca
bloqueie ou amarre o resguardo da lamina infe-
rior na posicao aberta. Se por um acaso a serra
cair no chéo, o resguardo da lamina inferior pode
entortar. Abra o resguardo pela alavanca e certi-
fique-se de seu movimento livre e de que nao toca
a lamina de serra ou outras partes a qualquer
angulo de corte ou profundidade de corte.

b)Verifique a funcao da mola para o resguardo
da lamina inferior. Providencie a manutencao
da serra quando o resguardo da lamina inferior
e a mola nao funcionarem devidamente. Pecas
danificadas, depositos grudentes ou acumulagoes
de aparas retardam o funcionamento do resguardo
da lamina inferior.

c) Abra o resguardo da lamina inferior a mao,
apenas para cortes especiais como "cortes
imersos e angulares". Abra o resguardo da

lamina inferior com a alavanca (9), e solte-a
logo apods o ataque da lamina de serra na peca
a cortar. Para todas as demais operagées de corte,
o resguardo da lamina inferior deve funcionar auto-
maticamente.

d) Nao deposite a lamina sobre a bancada de
trabalho ou no piso, sem que o resguardo infe-
rior da lamina cobre a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida, funcionando por
inércia, movimenta a serra contra o sentido de corte
e corta o que Ihe vem a caminho. Portanto, observe
o tempo do funcionamento por inércia da serra.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais para

todas as serras com cunha abridora
Funcao da cunha abridora

a) Utilize a lamina de serra adequada para a
cunha abridora. Para que a cunha abridora
produza o devido efeito, alamina base da lamina de
serra devera ser mais fina que a cunha abridora e a
largura dos dentes devera ser superior a espessura
da cunha abridora.

b) Ajuste a cunha abridora conforme descrito
neste manual de instrugdes. As distancias, o
posicionamento ou o alinhamento errados podem
fazer com que a cunha abridora néo consiga evitar
um contragolpe de forma eficiente.

c) Use sempre a cunha abridora, exceto em
cortes de imersao. Volte a montar a cunha
abridora ap6s o corte de imerséo. A cunha abridora
incomoda nos cortes de imersao e pode provocar
um contragolpe.

d) Para que a cunha abridora possa atuar
devera encontrar-se na fenda de corte. Em
cortes curtos, a cunha abridora é incapaz de evitar
um contragolpe.

e) Nao opere a serra com a cunha abridora
deformada. Até mesmo uma pequena avaria pode
retardar o fecho do resguardo de protecéo.

4.5 Demais indicacoes de seguranca
Nao utilize discos abrasivos.

Antes de iniciar qualquer manutenc&o ou ajuste,
puxe a ficha da tomada de rede.

N&o pegar na ferramenta em rotagéo! Remover
serradura e semelhantes apenas quando a ferra-
menta eléctrica estiver parada.

Utilize proteccéao auditiva.

Use 6culos de protecgéo.

Carregue no botao de bloqueio do veio apenas com
o motor totalmente parado.

A lamina de serra nao deve ser travada contra-
apertando-a lateralmente.

O resguardo movel da lamina né&o deve ser fixo na
posicao retraida durante o corte.

O resguardo moével da lamina deve permanecer

livremente mével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posigéao limite.



Durante o corte de materiais com intensa formagéao
de po, a ferramenta deve ser limpa regularmente.
Devera ser garantido o devido funcionamento dos
equipamentos de protecgao (p.ex. resguardo
movel da [amina).

Matérias que durante o tratamento geram p6s ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) nao
devem ser tratados.

Verifique se ha corpos estranhos na peca a ser
trabalhada. Durante a operacéo, deve sempre
cuidar para nao cortar em pregos ou semelhantes.

A um blogqueio da lamina de serra, deve desligar
imediatamente o motor.

N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.

A peca a ser trabalhada deve estar apoiada firme-
mente e protegida contra deslizes durante o trata-
mento.

Utilizar a lamina de serra adequada para o respec-
tivo material a cortar.

Limpar laminas de serra sujas com resina ou
cola. LAminas de serra sujas causam uma maior
friccdo, bloqueiam a lamina e aumentam o perigo
de contragolpe.

Evite um superaquecimento das pontas dos
dentes da serra. Evite a fundi¢cao do material ao
serrar plasticos. Utilizar a Iamina de serra
adequada para o respectivo material a cortar.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuracao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sdo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6é mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicéo a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscoépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizacao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminacéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.
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Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver Pagina 2.
1 Base-guia
2 Parafusos de ajuste para deslize sem folgas
sobre a calha-guia (a calha-guia ndo consta no
volume de fornecimento, veja Capitulo
Acessorios)
3 Parafusos de fixagao (guia paralela)
4 Escala (4ngulo de corte inclinado)
5 Mostrador de corte
6 Parafusos de fixagcao (cortes inclinados)
7 Guia paralela
8 Punho adicional
9 Alavanca (para retornar o resguardo mével da
lamina) *
10 Guia do cabo
11 Botdo de travamento (ligar)
12 Gatilho (Liga-Desliga)
13 Punho
14 Bocal (extracgado de serradura)
15 Indicacéo sinalizadora *
16 Regulador para pré-selecgao de rotagdes
17 Parafuso sextavado interno (para ajuste da
cunha abridora)
18 Cunha abridora
19 Marcacéo (didmetro exterior da lamina de
serra)
20 Flange da lamina de serra interior
21 Resguardo mével da lamina
22 Lamina de serra
23 Flange exterior da lamina de serra
24 Parafuso de fixagéo para lamina de serra
25 Parafuso de afinagéo (ajuste do angulo da
lamina de serra)
26 Contraporca (ajuste do angulo da lamina de
serra)
27 Chave sextavada
28 Parafuso de fixagao (para ajuste da profundidade
de corte)
29 Escala (profundidade de corte)
30 Botao de bloqueio do veio
* conforme equipamento
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6. Caracteristicas especiais do
produto

* Embraiagem automatica de seguranca Metabo
S-automatic:
se a ferramenta em utilizagéo prender ou
emperrar, é limitada a corrente de forca ao motor.
Devido as for¢cas que surgem através destas
altas forgas, sempre devera segurar a
ferramenta com ambas as maos e nos punhos
previstos, manter uma posi¢ao segura e
trabalhar com toda concentracgéo.

* Paragem rapida da lamina de serra no
desligamento da ferramenta devido ao travéo de
seguranga mecanico (apenas KSE 68 Plus)

¢ Placa de guia de magnésio leve moldada sob
pressao

* Amortecimento de vibra¢des devido ao
emborrachamento resistente na zona do punho.

* Guia paralela dupla, para montagem a esquerda
e a direita, para diversas possibilidades de
aplicagéo

* Bloqueio para ligacéo néo intencional da
maquina

» Sistema de lubrificagéo por duracédo da
engrenagem

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-sistema
electronico de onda plena para mudanca de
rotagdo sem estagios. A um carregamento, a
rotag@o permanece automaticamente constante
(apenas KSE 68 Plus)

* Regulador para pré-selecc¢ao de rotagcoes
(apenas KSE 68 Plus)

» Protecgéo contra sobrecarga devido ao controlo
electrénico da temperatura da bobina. Sinal de
luz a um inicio de sobrecarga (apenas KSE 68
Plus)

* Possibilidade de aspiragcdo externa: pode-se
conectar um aspirador

* Escovas de carvéo auto-stop para protec¢éo do
motor

¢ Calha-guia para fornecimento como acessorio
(codigo para pedido 6.31213)

¢ Ajuste fino da maquina sem necessidade de
chave para aplicagédo sobre a calha-guia 6.31213

7. Entrada em operacao, ajustes

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia darede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Antes de iniciar qualquer manutengéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada da rede.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecc¢ao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

7.1 Ajustar a cunha abridora

A cunha abridora (18) evita com que a madeira se
feche logo atras da lamina de serra durante o corte,

emperrando a lamina de serra. O que poderia
causar um impacto inverso.

A cunha abridora deve ser ajustada, de modo

que a distancia entre seu arredondamento
interno e a cremalheira da Idmina de serra ndo seja
maior que 5 mm. Ajustar a cunha abridora de modo
que o ponto mais profundo da lamina de serra ndo
sobressai a mais de 5 mm por sobre a aresta
inferior da cunha abridora. Vide figura na pagina 2.

Para reajustar, soltar o parafuso sextavado interno
(17), ajustar as distancias correctas a lamina de
serra e apertar novamente o parafuso sextavado
interno.

7.2 Ajustar a profundidade do corte

Para ajustar, solte o parafuso fixador (28). Erguer
ou baixar a parte do motor contra a placa de guia
(1). A profundidade de corte ajustada pode ser
deduzida da escala (29). Apertar novamente o
parafuso fixador (28).

Um ajuste da profundidade de corte é adequado,
de modo que os dentes da lamina de serra ndo
sobressaem por mais da metade da altura dos
dentes, da pega a ser cortada. Vide figura na
pagina 3.

E possivel ajustar a forca de aperto do parafuso
fixador (28). Para isso, desandar o parafuso da
alavanca. Retirar a alavanca e monta-la deslocada,
no sentido anti-horario. Fixar com o parafuso.
Nisso, deve observar-se de que quando aberta a
alavanca, o ajuste da profundidade de corte é de
andamento facil.

7.3 Inclinar a lamina de serra para cortes
inclinados

Desapertar ambos os parafusos de fixagéo (6) para
proceder ao ajuste. Inclinar o motor contra a placa
de guia. E possivel ler o angulo ajustado na escala
(4). Voltar a apertar primeiro o parafuso de fixagdo
dianteiro (6) e depois o posterior.

7.4 Corrigir o angulo da lamina de serra

O angulo dalamina de serra encontra-se ajustado
de fabrica.

Se a 0°, a lamina de serra ndo se encontrar num
angulo recto a placa de guia: desapertar os
parafusos de fixagéo (6). Desapertar a contraporca
(26) e corrigir 0 angulo da lamina de serra com o
parafuso de ajuste (25). Em seguida, voltar a
apertar a contraporca. Voltar a apertar ambos os
parafusos de fixagéo (6).

7.5 Pré-seleccao das rotagoes

Pré-seleccionar as rotagdes no regulador (16).
Rotacdes recomendadas veja Pagina 2.

7.6 Ajuste do bocal de extraccao de poeiras/
extraccao de aparas

Para aspiracédo ou extracc¢ao de serradura, o bocal

(14) pode ser rodado a posigéo pretendida. Para o

efeito, inserir o bocal até parar, rodar e puxar

novamente para fora. O bocal pode ser retido

seguramente em estagios de 45°.



Aspiracao de serradura:
para a aspiracéo de serradura, deve conectar a

maquina a um aspirador adequado com mangueira
de aspiragéo.

8. Utilizacao

8.1 Ligar e desligar

Ligar: carregar no botédo de travamento (11) e
segurar, de seguida accionar o gatilho (12).

Desligar: soltar o gatilho (12).

8.2 Indicacao sinalizadora (KSE 68 Plus)

A indicacao sinalizadora (15) acende ligeiramente
ao ligar a ferramenta, sinalizando seu estado de
prontiddo. Se a indicagao sinalizadora acender
durante a operacao, é sinalizada uma sobrecarga.
Reduzir a carga da ferramenta.

8.3 Indicacoes sobre a operacao

Posicionar o cabo de alimentagéo de modo que néo
possa incomodar o corte.

Para o efeito, o cabo de alimentagao pode ser
mantido com a guia para cabo (10).

As marcacgdes (19) servem de apoio para a
aplicacéo na peca a serrar e durante o corte. Para
profundidade maxima de corte, elas marcam
aproximadamente o didametro exterior da Iamina de
serra, e com isso a zona de corte.

Na&o ligue ou desligue a ferramenta enquanto
que a lamina ainda toca na pega a cortar.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir a plena rotagéo.

Colocando a serra circular manual ao corte, o
resguardo movel da lamina é girado de volta
através da peca.

KSE 68 Plus: para facilitar a aplicagéo na peca a
serrar, pode-se retornar manualmente o resguardo
movel da lamina com a alavanca (9).

Durante o corte ndo deve retirar a ferramenta

do material a cortar com a lamina de serra em
rotacdo. Aguardar sempre a paralisagdo da lamina
de serra.

A um bloqueio da lamina de serra, deve
desligar imediatamente a ferramenta.

Serrar conforme fenda superficial recta: paratal
serve 0 mostrador de corte (5). A largura do
mostrador de corte corresponde mais ou menos a
largura da lamina de serra.

Serrar conforme ripa fixa sobre a peca a serrar:
para obter uma aresta de corte exacta, pode-se
fixar uma ripa sobre a peca a serrar e guiar a serra
circular manual com a placa guia (1) ao longo desta
ripa.

Cortar com guia paralela:

para cortes paralelos em relagdo a uma aresta
recta.

E possivel montar a guia paralela dupla (7) de
ambos os lados na sua fixagdo. No ajuste,
observar o paralelismo em relacao a lamina de
serra. Apertar primeiro o parafuso de fixagao
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dianteiro (3) e depois o posterior. A largura de corte
exacta devera apurar por meio de um corte de
teste.

Par ralel m relaga ma ar
recta da pega: montar a guia paralela (7) de modo
que a régua de encosto indique para baixo.

Para cortes paralelos em relagdo a uma aresta
rect r : montar a guia paralela (7) de
modo que a regua de encosto indique para cima.

8.4 Cortar com a calha-guia 6.31213

Para cortes milimétricos, rectilineos e sem lascar
em arestas de corte. O revestimento antiderrapante
providencia um apoio seguro e serve a pega de
corte como protecgéo contra riscos. Devido aos
batentes sobre a calha-guia, a ferramenta pode ser
apoiada no caso de recortes, para poder-se
efectuar cortes com igual comprimento.

Calha-guia 6.31213 veja Capitulo Acessorios.

9. Conselhos uteis

A guia paralela (7) pode ser montada a direita ou a
esquerda na sua fixagéo, consoante caso de
aplicagao e largura de corte.

Cortar secgdes muito estreitas:
montar a guia paralela (7) a direita na sua fixagao.

10. Manutencao

Limpar regulamente a ferramenta eléctrica.
Nisso, aspirar as aberturas de ventilagdo do motor
com um aspirador de pé. Limpar regularmente o
resguardo moével dalamina (21) com ar comprimido
(usar 6culos de protecgéo). Este deve permanecer
livremente moével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posigéo limite.
Substituicdo da lamina de serra
Antes de iniciar qualquer manutencgéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada da rede.
- Premir o botao de bloqueio do veio (30) e manté-
lo premido. Girar lentamente o veio da serra com
a chave sextavada interna no parafuso de fixagéo

da lamina de serra (24), até o engate do bloqueio.

- Desandar o parafuso de fixagao da lamina de
serra (24) no sentido anti-horario.

- Retirar o flange exterior da Iamina de serra (23).
Puxar o resguardo movel da lamina (21) para tras
e retirar a lamina de serra (22).

- As areas de apoio entre o flange interno da lamina
de serra (20), a lamina de serra (22), o flange
externo da lamina de serra (23) e o parafuso de
fixacdo da lamina de serra (24) devem estar
limpas.

Para se garantir a funcao devida da

embraiagem automatica de segurancga, o
parafuso de fixacao da lamina de serra (24), na
superficie de contacto a lamina de serra, deve
ficar coberto por uma pelicula de 6leo. Usar um

6leo multi-uso (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Montagem de uma nova lamina de serra. Dar
atencdo ao devido sentido de rotagéo. O sentido
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de rotacdo encontra-se marcado por setas sobre
a lamina de serra e o resguardo.
- Montar o flange exterior da lamina de serra (23).
- Apertar bem o parafuso de fixagdo da lamina de
serra (24).
Utilizar apenas laminas de serra afiadas e sem
danificagdes. Jamais utilizar laminas de serra
fissuradas ou que alteraram a sua forma.

Né&o utilizar laminas de serra com espessura
do corpo basico maior, ou com largura de
corte menor do que a espessura da cunha abridora.

Nao utilizar laminas de serra de ago rapido em
alta liga (HSS).

Nao utilizar laminas de serra que nao
- N correspondam aos dados caracteristicos
indicados.

A lamina de serra deve ser adequada para as
rotacdes em vazio.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

As laminas de serra previstas para o corte de
madeira ou materiais semelhantes devem
corresponder com a norma EN 847-1.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

S6 deve utilizar acessoérios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificagao, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12. Reparacoes

As reparagOes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
sicéo no site www.metabo.com.

13. Proteccédo do meio-ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagédo a
remogao e destrui¢do ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S06 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em

separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a altera¢des
devidas ao progresso tecnoldgico.

Py =Absorg&o nominal
Ps =Poténcia de saida
ng” =Rotag&o em vazio
ny* =Rotagéo em carga
Tgoe  =Profundidade méax. de corte (90°)
Tsse =Profundidade max. de corte (45°)
A =Angulo de corte inclinado ajustavel
D =Diametro da lamina de serra
d =Diametro de furo da lamina de serra
a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra
b =Largura de corte da lamina de serra
¢ =Espessura da cunha abridora
m =Peso
Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo |l
~Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz&o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagcao de
medidas de proteccgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor | de vibragdes (soma vectorial de trés
direcc¢des) averiguado conforme norma EN 62841:

a, p =Valordaemisséo de vibragoes
(cortar placa de aglomerado de madeira)
Knhp  =Inseguranga (vibragéo)
Valores tipi nder: | la A par
ruido:
Loa =Nivel de pressdo sonora
Lwa =Nivel de energia sonora

Kpa Kwa = Inseguranca
Durante a operacao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢oes auriculares.

* Interferéncias de altas frequéncias e de elevada
energia podem causar oscilagdes nas rotagoes.
Estas oscilagbes desaparecem, logo que as
interferéncias desvanecerem.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstammelse
deklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: cirkelsagarna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla géllande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for sagning i tra, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for instickssagning.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

F6lj de allmanna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allmanna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Lés alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstar till féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sagmetod

a) FARA! Hall handerna borta fran

saglln]en och sagklmgan Hall den andra
handen pa handtaget eller pa motorkapan
Haller du sdgen med bada handerna, sa kan de inte
bli skadade av sagklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Klingskyddet skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Klingan bor inte sticka ut mer &n en tand-
héjd under arbetsstycket.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med handerna
eller benen. Fést arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det &r viktigt att du faster arbetsstycket
ordentligt, sa att du minimerar risken for kroppskon-
takt, att sdgklingan nyper eller att du tappar
kontrollen.

e) Hall elverktyget i de isolerade handtagen nér
du jobbar med tillsatsverktyg som kan komma
i kontakt med dolda elledningar eller den egna
anslutningsledningen. Kontakt med en
strémférande ledning kan spanningssatta
elverktygets metalldelar sa att du far en stét.

f) Anvand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvségning. Det ger st6rre noggrannhet och
minskar risken for att sagklingan nyper.

g) Anvéand alltid sagklingor i rétt storlek och
med réatt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).

Sagklingor som inte passar fastet pa sdgen gar
ojamnt och kan fa dig att tappa kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sagklmgorna Brickorna och skru-
varna till sdgklingan ar specialgjorda fér sagen for
att ge optimal effekt och driftsakerhet.

4.2 Kast - orsak och matchande sékerhets-

anvisning

- ett kast &r en plétslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller nyper eller om
sagklingan ar felriktad. Foljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rérelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren;

- om sagklingan vrids i saglinjen eller ar felriktad, sa
kan tanderna i sdgklingans bakkant haka i arbets-
styckets yta. Det far sagklingan att hoppa ur
saglinjen i riktning mot anvandaren.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning

av sagen. Du forhindrar det med féljande forsiktig-

hetsatgéarder.

a) Hall fast sagen med bada héanderna och med
armarna i ett lage som gor att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig sagklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med réatt atgarder kan du som anvéandare
behérska kastrekylerna.

b) Om sagklmgan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férs6k
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
nop.

c) Ska du starta sagen i ett arbetsstycke;
centrera sagklingan i sagspalten och se till sa
att sagtdnderna inte hakat fast i arbetsstycket.
Om sagklingan nypt, sa kan sdgen hoppa ur arbets-
stycket eller ge ett kast néar du startar den igen.

d) Palla upp stora skivor, sa minskar risken for
kast pga. av att sagklingan nyper. Stora skivor
bdjs ned av sin egenvikt. Palla upp skivor pa bada
sidor, bade vid sagspalten och kanten.

e) Anvand aldrig sloa eller skadade sagklingor.
Séagklingor med sloa eller felriktade tander ger mer

49



sv SVENSKA

50

friktion pga. fér smal sagspalt samt far sagklingan
att nypa och kasta.

f) Dra at sagdjups- och snedsagningsinstall-
ningarna innan du sagar. Om instéllningarna
andras vid sagning kan sagklingan nypa och kasta.

4.3 Undre klingskyddets funktion

a) Kontrollera om den undre skyddshuven
stdnger som den ska innan du anvander
maskinen. Anvand aldrig sdgen om den nedre
skyddskapan &r trog eller om den inte sténgs.
Klam eller bind aldrig fast det undre klings-
kyddet i 6ppet lage. Om du tappar séagen i golvet,
sa kan det undre klingskyddet bli béjt. Oppna
klingskyddet med spakenoch kontrollera att det kan
rora sig fritt och varken gar emot sagklingan eller
andra delar i ndgon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till det undre klings-
kyddet. Ga igenom sagen fore anvandning om
klingskyddet och fjadern inte fungerar som de
ska. Skadade delar, klibbiga avlagringar eller
spanavsattning kan gora det undre klingskyddet
trégt.

c) Oppna bara det undre klingskyddet for hand
vid specialsagning, t.ex insticks- och snedsag-
ning. Oppna klingskyddet med spaken (9)
slapp det nar sagklingan tar i arbetsstycket. Vid
all annan sagning fungerar klingskyddet automa-
tiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sagen pa arbetsbénken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som fortfa-
rande &r i rorelse kastar sdgen mot sagriktningen
och sagar i det som kommer i vagen. Tank pa
sagens eftergangstid.

g) Var extra forsiktig nar du instickssagar i
befintliga vaggar eller andra stéllen dér du inte
kan se vad som finns bakom. Sagklingan kan
fastna i dolda féremal nar du instickssagar och ge
kast.

4.4 Ytterligare sékerhetsanvisningar for alla
saga med kil

Spaltkilens funktion

g) Anvand ett sagblad som passar for klyvkilen.
For att klyvkilen skall fa god effekt maste sagbladets
stamblad vara tunnare an klyvkilen och
tandbredden stdrre &n grovieken pa klyvkilen.

b) Justera kilen sd som beskrivet i denna
bruksanvisning. Felaktigt avstand, position och
riktning kan leda till att klyvkilen inte férhindrar kast
effektivt.

c¢) Anvénd alltid kilen utom vid instickssagning.
Montera kilen igen efter instickssagning. Kilen
paverkar instickssagningar och kan ge kast.

d) For att klyvkilen ska vara effektiv maste den
befinna sig i sdgspalten. Vid kortare snitt kan
klyvkilen inte férhindra kast.

e) Anvénd inte sdgen om klyvkilen dr béjd. Aven
en liten skada kan goéra stangningen av
skyddskapan langsammare.

4.5 OQvriga sakerhetsanvisningar
Anvand aldrig slipskivor.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning eller under-
hall.

Ta aldrig i roterande delar! Span och liknande far
endast avlagsnas nar maskinen ar avstangd.

© Anvéand hérselskydd.
Anvéand skyddsglaségon.

Tryck inte pa spindellasningen férrdn motorn
stannat.

Bromsa inte sagklingan genom att trycka fran sidan.

Det rérliga klingskyddet far inte klAmmas fast i tillba-
kadraget lage.

Det rérliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Séagar du i material som dammar mycket, maste du
reng6ra maskinen med jamna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet).

Du far inte bearbeta material som avger halsovad-
liga partiklar eller angor (t.ex. asbestdamm).

Kontrollera att det inte finns frammande foremal i
arbetsstycket. Se till sa att du inte sagar i spik och
liknande nar du jobbar.

Sla av motorn direkt om sagklingan nyper.
Forsok aldrig saga i extremt sma arbetsstycken.

Arbetsstycket ska sitta fast ordentligt sa att det inte
glider nar du jobbar.

Anvand sagblad som passar till materialet du ska
sagai.

Rengor sagklingan om det fastnat harts- eller
limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre frik-
tion, kan nypa och Okar risken for kast.

Foérsok att inte dverhetta tandningen. Férsok
att undvika att materialet smélter néar du sagar
i plast. Anvand sagblad som passar till materialet
du ska saga i.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,



asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska

reaktioner och andningsbesvar. L&t inte damm

hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehdr. P& sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut [ampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Bottenplatta

2 Stallskruv s& att maskinen glider utan spel pa
styrskenan (styrskena ingar inte, se kapitlet
Tillbehor).

3 Stéllskruvar (parallellanslag)

4 Skala (snedsagningsvinkel)

5 Sagmarkering

6 Stallskruvar (snedsagning)

7 Parallellanslag

8 Stdédhandtag

9 Spak (for att félla tillbaka det rorliga
sprangskyddet) *

10 Sladdklamma

11 Spéarrknapp (startsparr)

12 Strombrytare (PA/AV)

13 Handtag

14 Utsugsanslutning (spanutkast)

15 Signalindikering *

16 Varvtalsvred *

17 Insexskruv (for kilinstéllining)

18 Klyvkil

19 Markning (sagklingans ytterdiameter)

20 Inre sagklingsflans

21 Rorligt klingskydd

22 Sagklinga

23 Yttre sagbladsflans

24 Sagklingsfastskruv

25 Stallskruv (instéllning av sagklingsvinkel)

26 Lasmutter (installning av sagklingsvinkel)

27 Insexnyckel

28 Stallskruv (sagdjupsinstélining)

29 Skala (sagdjup)

30 Spindellasningsknapp
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* beroende pa utférande

6. Sarskilda produktegenskaper

* Metabo S-automatic-sakerhetskoppling:

Om verktyget kldms eller hakar fast, sa
begransas effekten pa motorn. Det uppstar stora
krafter nar du arbetar. Hall alltid maskinen med
bada handerna i handtagen, sta stadigt och
koncentrera dig pa arbetet.

* Snabbstopp av sagklingan vid avstangning av
maskinen genom mekanisk sakerhetsbroms
(endast KSE 68 Plus)

¢ Stabil styrplatta av latt metall

* Vibrationsddmpande, greppséaker gummering pa
handtaget.

* Parallellanslag i dubbelt utférande, kan
anvandas pa bada sidor

» Spérr mot oavsiktlig start av maskinen

¢ Smorjsystem for lang livslangd hos vaxelladan

» Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-axelelektronik
for steglds instélining av varvtal. Varvtalet forblir
automatiskt konstant vid belastning (endast KSE
68 Plus)

* Varvtalsvred (endast KSE 68 Plus)

* Overlastskydd med elektronisk évervakning av
temperaturen. Ljussignal vid annalkande
Overbelastning (endast KSE 68 Plus)

e Extern dammsugare tillganglig: en dammsugare
kan anslutas

» Avstangningskolborstar till skydd fér motorn

* Styrskenor kan levereras som tillbehor (best. nr.
6.31213)

* Finjustering av maskinen utan verktyg vid
anvandning pa styrskenor 6.31213

7. Anvanda, stélla in

Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstammer
med natspénningen och néatfrekvensen.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar ndgon form av instéllningar eller
underhall.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstréom pa 30 mA.

7.1 Stélla in klyvkil

Kilen (18) férhindrar att traet klAmmer sagklingan
under sagningen. Detta orsakar kast.

Kilen maste stéllas in sa att avstandet mellan
dess inre rundning och kuggkransen pa
sagklingan inte &r storre &n 5 mm. Stéllin kilen sa att
sagklingans djupaste punkt inte sticker ut mer an 5
mm under den undre kanten pa kilen. Se bild pa

sidan 2.

Sa har staller du in avstandet: Lossa insexskruven
(17), stéll in ratt avstand och dra &t insexskruven
igen.
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7.2 Stélla in kapdjupet

Gor sa har: lossa lasskruven (28). Hj eller sank
motordelen (1) mot styrplattan. Installt snittdjup kan
avlasas pa skalan (29). (28)Dra at Iasskruven igen.

Instéllningen av snittdjupet ska vara sa att
sagklingans kuggar inte sticker ut mer &n en halv
kugghdjd under arbetsstycket. Se bild pa sidan 3.
Spannkraften hos fastskruven (28) kan stéallas in.
Skruva av skruven till spaken. Ta av spaken och satt
pa den nagot mer moturs. Dra at skruven igen. Se
till s& att sagdjupsinstéllningen gar latt nar spaken
ar lossad.

7.3 Snedstilla sagklingan fér snedsagning

Lossa de bada stallskruvarna (6) vid installning. Fall
motordelen mot riktplattan. Du kan l&sa av instélld
vinkel pa skalan (4). Dra at den framre stéllskruven
(6) igen, sedan den bakre.

7.4 Justera sagklingsvinkeln
Sagklingsvinkeln ar instélld pa fabriken.

Om sagklingan inte ar i rat vinkel mot riktplattan i 0°-
laget: Lossa stéllskruvarna (6). Lossa lasmuttern
(26) och justera sagvinkeln med stallskruven (25).
Dra sedan at lasmuttern igen. Dra at de bada
stallskruvarna (6) igen.

7.5 Vilja varvtal

Stéll in varvtalet (16) med vredet.
Rekommenderade varvtal, se sid. 2.

7.6 Stalla in utsugsanslutning/spanutkast

Anslutningen (14) kan vridas till 5nskad position for
utsug eller spanutkast. Skjut in anslutningen in till
anslaget, vrid och dra ut igen. Anslutningen kan
lasas i steg pa 45°.

Anslut en sugslang till cirkelsdgen och koppla
sedan slangen till en lamplig spansug.

8. Anvéndning

8.1 Start och stopp

Sla pa: Hall in sparrknappen (11), tryck pa
strdombrytaren (12).

Stopp: Slapp upp stromstallarsparren (12) .

8.2 Signalindikering (KSE 68 Plus)

Signalindikeringen (15) tands en kort stund nar du
slar pa och visar att maskinen ar redo att anvanda.
Téands signalindikeringen nar du jobbar, s ar
maskinen dverbelastad. Sank belastningen.

8.3 Arbetsanvisningar

Dra sladden s4 att du kan saga obehindrat.

Du kan fasta upp sladden med sladdklamman (10).
Markeringarna (19) hjalper dig vid sagningen. Vid
maximalt snittdjup markerar de sagklingans yttre
diameter och dédrmed snittytan.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.

Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du bérjar saga.

Nar du séatter an handcirkelsdgen svéngs den
rorliga skyddskapan bakat av arbetsstycket.

KSE 68 Plus: For att underlatta instickningen i
arbetsstycket kan det rorliga spréangskyddet fallas
tillbaka fér hand med spaken (9).

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sdgklingan stanna
forst.

Om sagklingan nyper, sl av maskinen direkt.

Sagning efter rak kant:
Detta ar snittindikatorn till for (5). Bredden pa
snittindikatorn motsvarar sagklingans bredd.

Saga efter en list pa arbetsstycket: For att uppna
en exakt snittyta kan man sétta en list pa
arbetsstycket och fora cirkelsdgen med styrplattan
(1) langs denna list.

Séga med parallellanslag:
Nér du sagar parallellt med en rak kant.

Det dubbelstyrda parallellanslaget (7) gar att satta i
sitt faste fran bada sidor. Se till sa att det blir
parallellt med sagklingan. Dra at den framre
stallskruven (3), sedan den bakre. Den exakta
sagbredden far du bast fram genom att provsaga.

Nér du sagar parallellt med en rak
arbetsstyckskant: Satt i parallellanslaget (7) s& att
anslagslisten &r nedat.

Nar r parallellt m n rak kant pa
arbetsstycket: Satt i parallellanslaget (7) sa att
anslagslisten ar uppat.

8.4 Sagning med styrskena 6.31213

Ger millimeternoggranna, raka och flisfria
sagkanter. Den glidsakra belaggningen ger sakert
stéd och skyddar arbetsstycket mot repor.
Anslagen pa styrskenan gar att lagga an mot vid
instickssagning eller anvanda vid sagning med
konstant saglangd.

Styrskena 6.31213, se kapitlet Tillbehor.

9. Rad och tips

Parallellanslaget (7) gar att satta i sitt faste fran
bade hoger och vanster sida beroende pa
anvéndning och kapbredd.

Saga mycket smala delar:
Satt parallellanslaget (7) i sitt faste fran hoger sida.

10. Underhall

Reng6r maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsdppningar med dammsu-
gare. Rengdr det rorliga klingskyddet (21) med
tryckluft da och da (anvand skyddsglasdgon). Det
ska kunna réra sig fritt och latt av sig sjalvt samt
atergd exakt till sitt &ndlage.
Sagklingsbyte

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du

pabdrjar nagon form av instéllningar eller
underhall.



- Hall in spindellasknappen (30). Vrid sdgaxeln
langsamt med sexkantsnyckeln som du har sattin
i sagklingans lasskruv (24) tills stoppet hakar i.

- Skruva ur fastskruven (24) motsols.

- Avlagsna den yttre sagbladsflansen (23). Dra
tillbaka den rérliga skyddskapan (21) och ta bort
sagklingan. (22)

- Avlastningsytorna mellan den inre flansbrickan
(20), sagklingan (22), den yttre flansbrickan (23)
och sagklingans lasskruv (24) maste vara rena.

Sagklingans fastskruv (24) ska ha en tunn
fettfilm pa kontaktytan mot sagklingan for
att sédkerhetskopplingen ska fungera som den
ska. Fetta in med universalfett (DIN 51825 - ME
/ HC 3/4 K -30).

- Satta i ny sagklinga. Se till sa att du far ratt
rotationsriktning. Rotationsriktningen ar markerad
pa sagklinga och klingskydd.

- Sétt in den yttre flansbrickan. (23)

- Dra at sagklingans lasbult ordentligt. (24)
Anvand bara vassa, oskadade sagklingor.
Anvand aldrig sagklingor som ar spruckna

eller har &ndrat form.

Anvand inte sagklingor vars grundstomme ar
tjockare eller vars sagbredd ar mindre an
klyvkilens tjocklek.

Anvand inte sagklingor i snabbstal (HSS).
Anvand aldrig sagklingor som saknar ratt
specifikationer.

Sagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvand sagklingor som passar till materialet

du ska saga i.

Sagklingor som ar avsedda att anvandas till

kapning av tra eller dylika material maste
uppfylla kraven i EN 847-1.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Det kompletta tillbehorssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Endast behdrig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Ett elektriskt verktyg fran Metabo som kréaver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterforséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.

SVENSKA sv

13. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

P4 =Markeffekt

P> =Avgiven effekt

ng* =Varvtal vid tomgang
n{* =Varvtal vid belastning
Tgpe  =max. sagdjup (90°)
T4se  =max. sgdjup (45°)

A =Installbar snedsagningsvinkel

D =S4agklingsdiameter

d =Klinghalsdiameter

a =max. stomtjocklek pa sagklingan
b =S4&gklingsbredd

¢ =Klyvkilens tjocklek

m =Vikt

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.

[O] Maskinen har skyddsklass I

~ Vaxelstréom

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Emissionsvéarden

Véardena gor att det gar att uppskatta verkty-
gets emissioner och jdmféra med andra elverktyg.
Beroende pa férhallandena, verktygets skick och
hur verktyget anvands kan de faktiska vardena vara
hégre eller lagre. Rdkna &ven med pauser och peri-
oder med lagre belastning. Anvand uppskattade
varden for att ta fram skyddsatgéarder for anvan-
daren, t.ex. organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:

an p =Vibrationsemissionsvarde
(séga spanskiva)

Khp  =Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa =Ljudeffektniva

KPA, KWA = Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd horselskydd!

* Energirika hégfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nar stérningen
klingat av.
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kéasisirkkelit, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien ja muiden vastaavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkoétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvédssa
tallessa tulevaa kayttoa varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Sahaaminen

m a) VAARA: Alé laita kdsidsi sahausalueelle
alaka kosketa sahanteraé. Pida toisella
kadella lisdkahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Pida sahasta kiinni molemmilla kasilla, jotta
sahanterd ei voi paasté vahingoittamaan niita.

b) Ala ota ty6kappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sinua tydkappaleen alapuolella
sahanteralta.

c) Sdada sahaussyvyys tyokappaleen paksuu-
teen ndhden. Teran tulisi ndkya tydkappaleen
alapuolella yhta tayttda hammaskorkeutta
vahemman.

d) Alad misséaan tapauk pida sahattavaa
tyokappaletta kddessa tai jalan paalla. Kiinnita
ty6kappale tukevaan telineeseen. Tydkappa-
leen kiinnittdminen kunnolla on térkead4, jotta saat

minimoitua kehoon koskettamisen, sahanteran
jumiutumisen ja hallinnan menettdmisen vaaran.

e) Pida sahkolaitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkojohtoja tai omaa liitdntdjohtoa. Kosketus
jAnnitetta johtavaan johtoon tekee myés
séhkotydkalun metalliosat jannitteen alaisiksi ja
aiheuttaa sahkdiskun.

f) Kéyta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa sahaustark-
kuutta ja pienentdd sahanteran jumiutumisvaaraa.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla kiin-
nitysreiélla (esim. tihden muotoinen tai
pyoread) varustettua sahanteraa. Sahanterg, joka
ei sovi sahan asennusosiin, py0rii epékeskisesti ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen.

h) Ald missdén tapauksessa kayta viallisia tai
vaaria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu erityi-
sesti tatd sahaa varten optimaalisen tehon ja kaytto-
turvallisuuden takaamiseksi.

4.2 Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turval-

lisuusohjeet

- takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
véaarin kohdistetun sahanteran &killinen reaktio,
joka johtaa siihen, etté saha irtoaa hallitsematto-
masti tyokappaleesta ja liikkuu kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti;

- jos sahanteraa kédannetéan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaarin, sahanteran takareunan
hampaat saattavat tarttua tydkappaleen pintaan,
jolloin sahanterd nousee pois sahausurasta ja
saha ponnahtaa kéyttajan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai virheelli-

sesta kaytdsta. Se voidaan estda asianmukaisilla

varotoimenpiteilld, kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla késilla ja laita
kasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanterén sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6résaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla varotoimen-
piteilla takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paélta ja pida sité rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahanteré pyséahtyy taydel-
lisesti. Ala koskaan yritd poistaa sahaa tyokap-
paleesta tai vetaa sitéa taaksepain niin kauan
kuin sahantera liikkuu, muuten voi syntya
takaisku. Selvitd sahanteran jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

c) Kun haluat kdynnistda sahan, joka on
tyokappaleessa kiinni, laita sahantera sahau-
suran keskelle ja tarkasta, etteivat sahanterén
hampaat ole tarttuneet tyékappaleeseen. Jos
sahanterd on jumiutunut, se voi nousta ty6kappa-



leesta pois tai aiheuttaa takaiskun, kun saha kayn-
nistetdén uudelleen.

d) Tue suuret levyt pienentaéksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sek& sahausuran
lahelté etta reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylséat tai vaarassa
asennossa, aiheuttavat liian kapean sahausuran
takia enemman kitkaa, sahanteréan jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saétimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jumiutua ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen tehdessasi
"upotussahauksia" valmiina oleviin seiniin tai
muihin ei-nékyvilla oleviin kohtiin. Sahanteré voi
tarttua upotussahauksessa piilossa olevaan
esineeseen ja aiheuttaa takaiskun.

4.3 Alasuojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kdyttokertaa,
sulkeutuuko alasuojus virheettémasti. Ala
kéyta sahaa, jos alasuojus ei liiku vapaasti ja
sulkeudu vélittdmésti. Ala missaan tapauk-
sessa kiinnité alasuojusta avattuun asentoon.
Jos saha putoaa vahingossa lattialle, alasuojus
saattaa vaédntya. Avaa suojus vivulla ja varmista,
ettd se paasee liikkumaan vapaasti ja ettei se
kosketa sahanterdé eikd muitakaan osia missaan
sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousen toiminta.
Huollata saha ennen kéytt64, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettomasti. Vialliset osat,
limamaiset epapuhtaudet ja koneeseen kerdan-
tynyt sahanpuru hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain erikoissa-
hausten yhteydessa, kuten "upotus- ja kulma-
sahauksissa". Avaa alasuojus vivulla (9) ja
paésta se vapaaksi heti kun sahantera uppoaa
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustoissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.

d) Ala laita sahaa ty6poydalle tai lattialle ilman
ettd alasuojus peittda sahanteran. Suojaa-
maton, jalkikdyva sahanterd liikuttaa sahaa sahaus-
suuntaa vastaan ja sahaa kaiken tielleen osuvan.
Huomioi sahan jalkikayntiaika.

4.4 Liséaturvallisuusohjeet kaikkiin
halkaisukiilan kanssa tehtaviin
sahauksiin

Halkaisukiilan toiminta

a) Kayta halkaisukiilalle sopivaa sahanteréa.
Jotta halkaisukiila vaikuttaa, sahanteran lehden on
oltava ohuempi kuin halkaisijakiila ja hammasvali
suurempi kuin halkaisijakiilan paksuus.

b) Sdada halkaisukiila timan kayttéoppaan
mukaan. Vaaréat vélit, asema ja kohdistus voivat
olla syyné siihen, ettd halkaisukiila ei esté takaiskua
tehokkaasti.
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c) Kéyta aina halkaisukiilaa, paitsi
upotussahauksissa. Asenna halkaisukiila
upotussahauksen jalkeen takaisin paikalleen.
Halkaisukiila hairitsee upotussahauksia tehtaesséa
ja voi aiheuttaa takaiskun.

d) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen on oltava
sahausurassa. Lyhyissa leikkauksissa
halkaisukiila on tehoton takaiskun estamisessa.

e) Ala kayta sahaa, jos halkaisukiila on
taipunut. Jo pienikin hairi6 voi hidastaa suojuksen
sulkeutumista.

4‘1_.5 Lisaturvallisuusohjeet
Al& kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen tai
huoltotdiden suorittamista.

Ala koske pyorivadn teraan! Poista lastut ja muut
epépuhtaudet vain silloin, kun kone on pyséaytetty.

K&yta kuulonsuojaimia.

Kéyté suojalaseja.

Karan lukitusnuppia saa painaa ainoastaan silloin,
kun moottori on pysahdyksissa.

Sahanterad ei saa jarruttaa painamalla sité vastaan
sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikutettava
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti pdlya synnyttavia mate-
riaaleja kone taytyy puhdistaa sdénnéllisesti. Suoja-
varusteiden (esim. liikkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tydstettdesséd muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Tarkasta tydkappale epapuhtauksien varalta.
Huolehdi téiden yhteydessa siita, ettet sahaa
nauloihin tms.

Sammuta moottori valittdmasti, jos sahantera
jumiutuu.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tyb6stettédva kappale taytyy olla tukevasti kiinnitet-
tyna, niin ettei se paase missaan tapauksessa siirty-
maan paikaltaan.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu sahatta-
valle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajaadmien tahrimat
sahanterét. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa,
voivat aiheuttaa sahanteran jumiutumisen ja
lisdavat takaiskuvaaraa.

Valta sahanterdn hammaskérkien ylikuumene-
mista. Valta tydstettadvan materiaalin sulamista
sahatessasi muovia. Kayta sellaista sahanteraa,
joka soveltuu sahattavalle materiaalille.
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Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédan aiheuttavan

syo6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykyéa koskien. Esimerkkeja naista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
polynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

madraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittaminen).

Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparisto6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyté sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Ohjauslevy

2 Saatoruuvit valyksettdman liukumisen
saatamiseksi ohjainkiskolla (ohjainkisko ei
kuulu toimitussisaltoon, ks. luku Lisatarvikkeet)
Kiinnitysruuvit (suuntaisvaste)
Asteikko (viistosahauskulma)
Sahausuran osoitin
Kiinnitysruuvit (viistosahaukset)
Suuntaisvaste
Lisdkahva
Vipu (liikkuvan suojuksen kaantamista varten) *
Kaapeliohjain
Lukitusnuppi (paallekytkenta)
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12 Painokytkin (paélle- ja poiskytkenta)

13 Kahva

14 Putkiliitanta (sahanpurun poisto)

15 Signaalinaytté *

16 Saatdpyora kierrosluvun esivalintaan *
17 Kuusiokoloruuvi (halkaisukiilan saatéén)
18 Halkaisukiila

19 Merkinta (sahanteran ulkohalkaisija)
Sahanteran sisalaippa

21 Liikkuva suojus

Sahantera

Sahanteran ulkolaippa

Sahanteran kiinnitysruuvi

Saatoruuvi (sahanteran kulman saato)
Vastamutteri (sahanteran kulman saéato)
Kuusioavain

Kiinnitysruuvi (sahaussyvyyden saaté6n)
Asteikko (sahaussyvyys)

30 Karan lukitusnuppi

* riippuu varustuksesta

6. Tuotteen erityisominaisuudet

* Metabo S-automatic varmuuskytkin:

Jos teré jaéa puristuksiin tai tarttuu kiinni,
moottorin voimansiirtoa rajoitetaan. Nissa
tapauksissa syntyvien suurien voimien takia pida
koneesta kiinni aina sen kummastakin kahvasta,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

* Sahanteran pikapyséaytys, kun kone kytketaan
pois paaltd mekaanisella varmuusjarrulla (vain
KSE 68 Plus)

¢ Kevyesta magnesiumpainevalusta valmistettu
tukeva ohjauslevy

¢ Tarindit vaimentava, tukevan otteen takaava
kumipaallyste kahvassa

* Kaksitoiminen suuntaisvaste, sopii seka
vasemmalle etta oikealle puolelle, takaa
monipuoliset kdyttémahdollisuudet

¢ Koneen tahattoman kéynnistdmisen estava
salpa

¢ Vaihteen pitkan kayttéian takaava
voitelujarjestelmé

¢ Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-
taysaaltoelektroniikka kierrosluvun
portaattomaan muuttamiseen. Kierrosluku pysyy
kuormituksen yhteydessa automaattisesti
vakiona (vain KSE 68 Plus)

* Saatopyora kierrosluvun esivalintaa varten (vain
KSE 68 Plus)

¢ Ylikuormitussuojaus kdamilampétilan
elektronisella valvonnalla. Valosignaali
ylikuormituksen uhatessa (vain KSE 68 Plus)

e Erillinen pélynpoisto mahdollinen: laitteeseen
voidaan liittad imuri

* Moottoria suojaavat itselaukeavat hiiliharjat

¢ Ohjainkisko saatava lisatarvikkeena
(tilausnumero 6.31213)

* Koneen tydkaluton hienoséaté ohjainkiskon
6.31213 paélla kaytettdesséa



7. Kayttéoénotto, sdatd

Ennen kayttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdverkon arvoja.

Veda4 pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

7.1 Halkaisukiilan saaté

Halkaisukiila (18) estaa, ettd puu sahattaessa
lukkiutuu sahanteran taakse ja puristaa sahanteraa.
Se voisi johtaa takaiskuun.

Halkaisukiila taytyy sdataa siten, etta sen

sisépyodristyksen ja sahanteran
hammaskehan keskindinen véli on korkeintaan 5
mm. Saada halkaisukiila niin, ettd sahanteran syvin
kohta ulottuu korkeintaan 5 mm halkaisukiilan
alareunan alapuolelle. Katso kuva sivulla 2.

Irrota kuusiokoloruuvi (17) saatamista varten,

saada oikeat etaisyydet sahanteraan ja kirista
kuusiokoloruuvi uudelleen.

7.2 Sahaussyvyyden saato

Avaa kiinnitysruuvi (28) ennen s4atéa. Nosta tai
laske moottoriosaa ohjauslevyyn (1) nahden.
Séaadetty sahaussyvyys ndhdaan asteikolta (29).

Kierré kiinnitysruuvi (28) jalleen pitavésti paikalleen.

Sahaussyvyys kannattaa saataa niin, etta
sahanteran hampaat ulottuvat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran tybkappaleen
alapuolelle. Katso kuva sivulla 3.

Kiinnitysruuvin (28) kiristysvoimaa voidaan saataa.
Ruuvaa sité varten vivun ruuvi irti. Ota vipu pois ja
aseta vastapaivaan siirrettyna paikalleen. Kiinnita
ruuvilla. Talléin tulee varmistaa, etta vivun ollessa
auki sahaussyvyyden sdato sujuu kevyesti.

7.3 Sahanterédn asetus viistoon
viistosahauksia varten

Avaa saatdéa varten molemmat kiinnitysruuvit (6).

Kallista moottoriosaa ohjauslevya vasten. Saadetty

kulma voidaan lukea asteikolta (4). Kirista ensin

etumainen ja sitten taempi kiinnitysruuvi (6) taas

pitavasti paikoilleen.

7.4 Sahanterdkulman korjaus
Sahanterdkulma on séadetty tehtaalla.

Jos asetuksella 0° sahantera ei ole suorassa
kulmassa ohjauslevyyn ndhden: Avaa
kiinnitysruuvit (6). Avaa vastamutteri (26) ja korjaa
saatoéruuvilla (25) sahanterdkulmaa. Kirista sen
jalkeen vastamutteri taas pitavéasti paikalleen.
Kiristd molemmat kiinnitysruuvit (6) taas pitavasti
paikoilleen.

7.5 Kierrosluvun esivalinta

Esivalitse kierrosluku saatépyoralla (16). Suositellut
kierrosluvut ks. sivu 2.

SUOMI

7.6 Imuliitinnén / sahanpurun poiston séité

Liitantaa (14) voidaan kaantéaa haluttuun suuntaan
imurointia tai sahanpurun poispuhallusta varten.
Tydnna sita varten liitdnta sisdan vasteeseen asti,
kaanna sita ja veda jalleen ulospain. Liitanta
voidaan lukita paikalleen 45° askelin.

Sahanpurun imurointi:
Liith koneeseen sahanpurun imurointiin sopiva
imuletkulla varustettu imuri.

8. Kayttd

8.1 Paalle-/poiskytkenta

Paallekytkeminen: Paina lukitusnuppi (11) sisdén
ja pida siind asennossa, paina sitten painokytkinta
(12) .

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (12).

8.2 Signaalinaytté (KSE 68 Plus)

Signaalindyttd (15) syttyy hetkeksi paéllekytkennan
yhteydessa ja ilmoittaa toimintavalmiudesta. Jos
signaalinayttd syttyy tyéskentelyn aikana, talléin se
ilmoittaa ylikuormituksesta. Lopeta koneen
kuormittaminen.

8.3 Tydbohjeita
Pida verkkokaapelia niin, etté pystyt sahamaan
esteetta.

Verkkokaapeli voidaan sité varten kiinnittéa
kaapeliohjaimeen (10).

Merkinnat (19) ovat avuksi asetettaessa laite
tybkappaleelle ja sahauksen yhteydessa.
Maksimisahaussyvyydelld ne iimoittavat
suunnilleen sahanteran ulkohalkaisijan ja siten
sahausalueen.

Ala kytke konetta paalle tai pois, kun
sahanterd koskettaa ty6kappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Késipyordsahalla sahattaessa tydstettava kappale
ty6éntaa liikkkuvan suojuksen taaksepain.

KSE 68 Plus: Jotta laite olisi helpompi asettaa
tybkappaleelle, voit kaantaa liikkkuvan suojuksen
kadella vivun (9) avulla taaksepain.

Kun sahaat, ala nosta konetta pois
tybkappaleesta sahanteran pyo6riessa. Anna
sahanterén ensin pysahtyé kokonaan.

Jos sahanterd jumiutuu, kytke kone
valittdmasti pois paalta.
Sahaus suoraa viivaa pitkin:
Téasséa kaytetdan apuna sahausuran osoitinta (5).
Sahausuran osoittimen leveys vastaa suurinpiirtein
sahanterén leveytta.

Sahaus tyokappaleeseen kiinnityn listan
mukaan: Tarkan sahausreunan saavuttamiseksi
tybkappaleeseen voidaan kiinnittaa lista ja
kasipyorésahaa ohjataan ohjauslevylla (1) tata
listaa pitkin.

Sahaaminen suuntaisvasteen kanssa:
Sahauksiin, jotka tehddan yhdensuuntaisesti
suoraan reunaan nahden.
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Kaksitoiminen suuntaisvaste (7) voidaan asettaa
pitimiin molemmilla puolilla. Huomioi saatéa
tehdesséasi yhdensuuntaisuus sahanterdan
ndhden. Kirist4 ensin etumainen ja sitten taempi
kiinnitysruuvi (3) pitavéasti paikoilleen. Tarkka
sahausleveys maéaritetdan parhaiten
koesahauksella.

Sahaaminen yhdensuuntaisesti tydkappaleen
suoraan reunaan ndhden: Aseta suuntaisvaste (7)
niin, etta rajoitinlista osoittaa alaspain.

haaminen yhdensuuntaisesti ty6k: leen
aalla olevaan raan reunaan nahden: Aseta
suuntaisvaste (7) niin, etta rajoitinlista osoittaa
yléspain.

8.4 Sahaaminen ohjainkiskon 6.31213
kanssa

Millintarkkojen, suorien ja siistien sahausreunojen
tekemiseen. Liukumista estava pinnoite takaa
hyvéan tuen ja suojaa tydkappaleita
naarmuuntumiselta. Ohjainkiskon vasteiden avulla
upotussahauksissa voidaan tehdé tasapituisia
sahausuria.

Ohijainkisko 6.31213 ks. luku Lisatarvikkeet.

9. Neuvot ja ohjeet

Suuntaisvaste (7) voidaan asentaa sovellustavan ja
sahausleveyden mukaan oikealta tai vasemmalta
pitimeensé.

Erittain kapeiden siivujen sahaus:
Aseta suuntaisvaste (7) oikealta pitimeensa.

10. Huolto

Puhdista kone saanndéllisesti. Ime tassa yhtey-
dessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi pélynimu-
rilla. Puhdista liikkuva suojus (21) sdannéllisesti
paineilmalla (kayta suojalaseja). Sen taytyy olla
vapaasti liikuteltava ja palata automaattisesti,
kevyesti ja tarkasti pdateasentoonsa.

Sahanteran vaihto
Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

- Paina karan lukitusnupista (30) ja pida se
painettuna. K&&nné sahan akselia hitaasti
sahanterén kiinnitysruuviin (24) laitetulla
kuusioavaimella, kunnes lukitus lukkiutuu.

- Ruuvaa sahanteran kiinnitysruuvi (24)
vastapéivaan irti.

- Ota sahanteran ulkolaippa (23) pois. Veda
likkuva suojus (21) taaksepain ja ota sahantera
(22) pois.

- Sahanteran sisalaipan (20), sahanteran (22),
sahanteran ulkolaipan (23) ja sahanteran
kiinnitysruuvin (24) vélilla olevien vastepintojen
taytyy olla puhtaita.

Sahanterén kiinnitysruuvin (24)

sahanteraé koskettava pinnat taytyy
rasvata ohuelti varmuuskytkimen
moitteettoman toiminnan takaamiseksi. Voitele

yleisrasvalla (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Asenna uusi sahanterd. Huomioi oikea
pyodrintdsuunta. Pydrintdsuunta on ilmoitettu
sahanterassa ja suojuksessa olevilla nuolilla.

- Laita sahanteran ulkolaippa (23) paikalleen.

- Kirista sahanterén kiinnitysruuvi (24).

Kéyta ainoastaan teravié ja vauriottomia
sahanterid. Ala kayta murtuneita tai
vaantyneita sahanteria.

Ala kayta sahanterid, joiden perusrunko on
paksumpi tai joiden leikkuuleveys on pienempi
kuin halkaisukiilan paksuus.

Ala kéayta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kayta sellaisia sahanterid, jotka eivat
vastaa ilmoitettuja tyyppitietoja.

Sahanteran taytyy sopia koneen ilman
kuormitusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kayté sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Sahanterien, jotka on suunniteltu puun ja

samankaltaisten materiaalien sahaamiseen,
pit4é olla standardin EN 847-1 vaatimusten
mukaisia.

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperéiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-séhkodtydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteytta Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al4 havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kéytetyt

sahkotyokalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten lakimaa-
raysten mukaisesti.



14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisotto

P> =antoteho

ne” =kierrosluku kuormittamattomana
nq{* =kierrosluku kuormitettuna

Tgge  =maks. sahaussyvyys (90°)

T4s5e  =maks. sahaussyvyys (45°)

A =s&adettava viistosahauskulma

D =sahanteran halkaisija

d =sahanteran reian halkaisija

a =sahanteran maks. perusvahvuus
b =sahanteran leikkuuséarman leveys
c =halkaisukiilan paksuus

m =paino

Mittausarvot iimoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, sahkétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 62841 mukaan:
a, p =varahtelyarvo

' (lastulevyn sahaus)

Khnp  =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &énitaso:
Loa =&anenpainetaso

Lwa =4&anentehotaso

KRA‘ .KWA = epévarmu.us_ N
Kéaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

* Voimakkaat korkeataajuuksiset héiriét voivat
aiheuttaa kierroslukuvaihteluita. Nama haviavat heti
kun hairiét ovat vaimentuneet.

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
handsirkelsagene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen egner seg til saging i tre, plast og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til nedsenkingskutt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

4.1 Sageprosedyre

a) FARE: Ikke for hendene i sageomradet

eller mot sagbladet. Hold i ekstrahand-
taket eller motorhuset med den andre handen.
Hvis du holder sagen med begge hendene, kan de
ikke skades av sagbladet.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan ikke
beskytte deg mot sagbladet pa undersiden av
emnet.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal veere synlig mindre enn en hel tannhgyde
under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages i
handen eller over bena. Emnet ma sikres pa et
stabilt underlag. Det er viktig at emnet er godt
festet for & redusere risikoen for kroppskontakt,

fastklemming av sagbladet eller tap av kontroll over
sagbladet til et minimum.

e) Hold i de isolerte handtakene pa maskinen
nar du utforer arbeider der verktoyet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller sin egen kabel. Kontakt med en
stromfgrende ledning setter metalldelene i
maskinen under spenning og gir elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgaende retning ma det
alltid brukes anlegg eller en rett kantforing.
Dette forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet klemmes fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til monte-
ringsdelene pa sagen, far slag og kast under drift og
forer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets underlag-
skiver og skruer er konstruert spesielt for sagen, for
optimal ytelse og driftssikkerhet.

4.2 Rekyl - arsaker og tilsvarende sikker-
hetsanvisninger

- Rekyl innebeerer en plutselig reaksjon fra et
sagblad som setter seg fast, klemmes fast eller er
feil justert, og som forer til at sagen lofter seg
ukontrollert ut av emnet og beveger seg i retning
av operatgren:

- Hvis sagbladet setter seg fast eller kklemmes fast,
blir det blokkert, og motorkraften slar maskinen i
retning mot operataren.

- Hvis sagbladet far en feil vridning eller justering,
kan tennene i den bakre delen av sagbladet sette
seg fast i overflaten pa emnet, slik at sagbladet
hopper ut av sagsporet og beveger seg bakover i
retning av operatgren.

Rekyl er fglgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Rekyl kan forhindres hvis du fglger slike egnede

forsiktighetsregler som beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for
armene i en stilling der du kan holde imot rekyl-
kreftene. Sta alltid parallelt med sagbladet, for
aldri sagbladet i en linje vinkelrett mot
kroppen. Ved en rekyl kan sirkelsagen hoppe
bakover. Imidlertid kan operateren fa kontroll over
rekylkreftene dersom det treffes egnede tiltak.

b) Sla av sagen dersom sagbladet setter seg
fast eller nar du tar en pause i arbeidet. Hold
emnet rolig helt til sagbladet er stanset helt.
Forsok aldri a fijerne emnet eller trekke det
bakover mot deg. Sa lenge sagbladet beveger
seg, kan det oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen av sagbladet og fjern arsaken.

c) Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast, kan det
bevege seg ut emnet eller forarsake en rekyl nar
sagen startes pa nytt.



d) Store plater ma stottes opp, slik at du redu-
serer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbgyning pa grunn av egenvekten.
Plater ma stottes opp pa flere sider, bade i
nzerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldri slove eller skadde sagblad.
Sagblad med slgve eller skjeve tenner forarsaker
okt slitasje, fastklemming av sagbladet og rekyl pa
grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) For sagingen pabegynnes, ma skjeeredybde
og skjeerevinkel stilles inn. Hvis innstillingene
endres under sagingen, kan sagbladet kliemmes
fast, og det kan oppsta rekyl.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Sagbladet som nedsenkes, kan state mot
skjulte gjenstander og fore til rekyl.

4.3 Funksjonen til det nederste vernedekse-
let

a) Kontroller for hver gang sagen brukes at den
nedre verneskjermen lukkes som den skal.
Ikke bruk sagen hvis den nedre verneskjermen
ikke kan beveges fritt og ikke lukkes umiddel-
bart. Den nedre verneskjermen ma aldri
klemmes eller bindes fast i apen stilling. Hvis du
uforvarende mister sagen i gulvet, kan den nedre
verneskjermen bli bayd. Apne verneskjermen med
armen og kontroller at den kan beveges fritt og at
den verken bergrer sagblad eller andre deler. Dette
gjelder i alle skjeerevinkler.

b) Kontroller at fjzeren til nedre verneskjerm
fungerer som den skal. Foreta service pa
maskinen dersom nedre verneskjerm eller
fijzeren ikke fungerer som de skal. Skadde deler,
klebrige avleiringer eller sponansamlinger gjer at
nedre verneskjerm fungerer langsommere.

c) Nedre verneskjerm ma bare apnes ved spesi-
elle kutt for hand, for eksempel "nedsenkings-
og vinkelkutt". Apne nedre verneskjerm med
spaken (9) og slipp den sa snart sagbladet har
trengt inn i emnet. For alle andre sagarbeider skal
den nedre verneskjermen fungere automatisk.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller
gulvet uten at den nedre verneskjermen dekker
sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke har
stanset helt, beveger sagen mot sageretningen og
sager det som star i veien for den. Ta hensyn til
etterlgpstiden for sagen.

4.4 Ekstra sikkerhetsanvisninger for sager
med spaltekniv

Slik fungerer spaltekniven

g) Bruk alltid et sagblad som er tilpasset
spaltekniven. For at spaltekniven skal kunne
fungere, ma stambladet pa sagbladet veere tynnere
enn spaltekniven og tannbredden stgrre enn
tykkelsen pa spaltekniven.

b) Juster spalteknivene slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil avstand, posisjon eller
innretting kan veere arsaker til at spaltekniven ikke
hindrer tilbakeslaget.

NORSK no

C) Spaltekniven skal alltid brukes - unntaket er
dykksnitt. Sett spaltekniven tilbake pa plass etter
dykksnitt. Spaltekniven er i veien ved dykksnitt og

kan avstedkomme rekyl.

d) For at spaltekniven skal kunne fungere, ma
den befinne seg i sagsporet. Ved korte snitt kan
spaltekniven ikke hindre rekyl.

e) Ikke bruk sagen hvis spaltekniven er boyd.
Selv et svakt avvik kan fgre til at
beskyttelsesdeksler lukker seg langsommere.

4.5 Flere sikkerhetsanvisninger
Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

@ Bruk harselsvern.
Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindellasknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved at det trykkes mot
siden av bladet.

Det bevegelige vernedekselet ma ikke klemmes
fast i bakovertrukket posisjon for & lette sagingen.

Det bevegelige vernedekselet ma veere fritt beve-
gelig og ga automatisk, lett og nayaktig tilbake til
utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling mé
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma kontrol-
leres at verneinnretningene (f.eks. det bevegelige
vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damp
(f.eks. asbest), ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet ma du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.l.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller
harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,
fastklemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

Unnga at sagtannspissene overopphetes.
Unnga at materialet smelter ved saging av
plast. Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stgv, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
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som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre

reproduksjonsskader. Eksempler pa slike

kjemikalier er:

- bly fra blyholdig maling,

- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og

- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.

Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,

avhenger av hvor ofte du utferer denne typen

arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer

materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik

eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da

hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Feringsplate

2 Justeringsskruer for fremfering av styreskinnen
uten slark (styreskinne medfelger ikke, se
kapittelet om tilbeher)

3 Laseskruer (parallellanslag)

4 Skala (skrasnittvinkel)

5 Skjeereindikator

6 Laseskruer (skrasnitt)

7 Parallellanslag

8 Stettehandtak

9 Arm (vipp den bevegelige verneskjermen
bakover) *

10 Kabelfering

11 Sperreknapp (sla pa)

12 Bryterknapp (start og stopp)

13 Handtak

14 Stuss (sagdflisutkast)

15 Signal-display *

16 Innstillingsknapp for forhandsvalg av turtallet*

17 Unbrakoskrue (for innstilling av spaltekile)

18 Spaltekile

19 Markering (utvendig diameter, sagblad)

20 Indre sagbladflens

21 Bevegelig vernedeksel

22 Sagblad

23 Ytre sagbladflens

24 Laseskrue for sagblad

25 Stillskrue (justering av sagbladvinkel)
26 Lasemutter (justering av sagbladvinkel)
27 Sekskantngkkel

28 Laseskrue (til justering av skjeeredybde)
29 Skala (skjeeredybde)

30 Spindellasknapp

* avhengig av utstyret

6. Spesielle produktegenskaper

* Metabo S-automatic sikkerhetskobling:

Hyvis innsatsverktoyet klemmes eller henger seg
opp, begrenses kraften til motoren. P& grunn av
de haye kreftene som da oppstar, ma maskinen
alltid holdes med begge hendene i de to
handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

* Hurtigstopp av sagbladet ved utkobling av
maskinen ved hjelp av den mekaniske
sikkerhetsbremsen (bare KSE 68 Plus)

* Stabil feringsplate av lett, trykkstept magnesium

¢ Vibrasjonsdempende, sklisikker gummiring pa
handtaket.

¢ Dobbelt fart parallellanslag som kan brukes pa
venstre og hgyre side for allsidig bruk

* Sperre mot utilsiktet innkobling av maskinen

¢ Smeresystem for lang levetid pa girkassen

¢ Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-
fullbglgeelektronikk for trinnlgs endring av turtall.
Ved belastning holder turtallet seg automatisk
konstant (bare KSD 68 Plus)

* Stillhjul til forvalg av turtall (bare KSE 68 Plus)

¢ Overbelastningsbeskyttelse med elektronisk
overvakning av viklingstemperaturen. Lyssignal
ved truende overbelastning (bare KSE 68 Plus)

* Eksternt avsug mulig: det kan kobles til et
avsugsapparat

* Selvbrytende kullbgrster for beskyttelse av
motoren

¢ Faringsskinne kan leveres som tilbeher (best.nr.
6.31213)

* Finjustering av maskinen uten bruk av verktoy
ved bruk pa feringsskinnen 6.31213

7. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrgm pa 30 mA.



7.1 Innstilling av spaltekile

Spaltekilen (18) forhindrer at tre kiler seg fast bak
sagbladet slik at bladet kommer i klem. Det kan i s&
fall oppsta et rekylartet tilbakeslag.

Spaltekilen mé stilles inn slik at avstanden

mellom den innvendige krumningen og
tannkransen pa sagbladet ikke er sterre en 5 mm.
Spaltekilen ma stilles in slik at det laveste punktet
pa sagbladet ikke stikker ut mer enn 5 mm under
den nedre kanten pa spaltekilen. Se bildet pa side
2.

Justering skjer ved & lgsne unbrakoskruen (17),
stille inn riktig avstand til sagbladet og trekke til
unbrakoskruen igjen.

7.2 Innstilling av skjeeredybde

Skjeeredybden stilles inn ved & lgsne laseskruen
(28). Laft eller senk motordelen mot feringsplaten
(1). Den innstilte kuttedybden kan avleses pa
skalaen (29). (28)Trekk til laseskruen igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager frem mer enn en halv tannhgyde under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 3.

Laseskruens spennkraft (28) kan stilles inn. Lasne
skruen pa armen. Ta av armen, drei den med
urviserne og sett den pa igjen. Fest armen med en
skrue. Sarg for at skjeeredybdeinnstillingen er lett
tilgjengelig nar armen star apen.

7.3 Skrastilling av sagblad for skrasnitt

Lesne de to laseskruene (6) for a stille inn. Vipp
motordelen mot faringsplaten. Den innstilte
vinkelen kan avleses pa skalaen (4). Trekk forst til
fremre, deretter bakre laseskrue (6) igjen.

7.4 Korrigering av sagbladvinkel
Sagbladvinkelen er stilt inn pa fabrikken.

Dersom sagbladet ikke star i rett vinkel mot
faringsplaten, selv nar indikatoren viser 0°: Lasne
laseskruene (6). Lasne lasemutteren (26) og
korriger sagbladvinkelen med stillskruen (25).
Trekk deretter til lAsemutteren igjen. Trekk til de to
laseskruene (6) igjen.

7.5 Forvalg av turtall

Velg turtall pa forhdnd med innstillingsknappen
(16). Anbefalt turtall, se side 2.

7.6 Innstilling av avsugstuss/sagflisutkast

Stussen (14) kan dreies til nsket posisjon for avsug
eller sagflisutkast. Skyv stussen inn til anslag, drei
den og trekk den ut igjen. Stussen kan l&ses i 45°-
trinn sa den ikke forskyves.

Sagfilsavsug:
Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange til
maskinen for & suge opp sadflis.
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8. Bruk

8.1 Start og stopp

Sla pa: Trykk og hold inne sperreknappen (11),
aktiver deretter bryterknappen (12).

Stopp: Slipp bryterknappen (12).

8.2 Signal-display (KSE 68 Plus)
Signalindikatoren (15) lyser kort nar du slar pa og
signaliserer at maskinen er klar til bruk. Hvis
signalindikatoren lyser under arbeidet, tyder dette
pa en overbelastning av maskinen. Avlast
maskinen.

8.3 Arbeidstips
Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Nettkabelen kan i den forbindelse festes med
kabelfgringen (10).

Markeringene (19) brukes til & sette an
arbeidsemnet og brukes ogsa under sagingen. ed
maksimal skjeeredybde markerer de den
omtrentlige ytre diameteren pa sagbladet og
dermed kutteomradet.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet né full hastighet for du utfarer
kuttet.

Nar du setter handsirkelsagen an mot
arbeidsemnet, gjor arbeidsemnet at det bevegelige
vernedekselet svinger bort.

KSE 68 Plus: For & gjere det lettere & sette an sagen
mot arbeidsemnet, kan det bevegelige
vernedekselet svinges bort for hand ved hjelp av
spaken (9).
Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, ma maskinen
straks slas av.

Saging langs rette streker:

Til dette brukes skjeereindikatoren (5). Bredden pa
skjeereindikatoren tilsvarer omtrent bredden pa
sagbladet.

Saging langs en list festet pa arbeidsemnet: For
a oppna ngyaktig skjeerekant, kan du sette en list pa
arbeidsemnet og fere handsirkelsagen med
faringsplaten (1) langs denne listen.

Saging med parallellanslag:
For kutt parallelt med en rett kant.

Det dobbeltforte parallellanslaget (7) kan brukes fra
begge sider i holderen. Kontroller at anlegget er
parallelt med sagbladet. Trekk forst til fremre,
deretter bakre laseskrue (3). Ngyaktig
skjeerebredde finner du lettest ved & foreta et
provesnitt.

For kutt parallelt med en rett kant pa emnet. Settinn
parallellanslaget (7) slik at stopperlisten peker
nedover.
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For kutt parallelt med en rett kant mot emnet: Sett
inn parallellanslaget (7) slik at stopperlisten peker

oppover.

8.4 Saging med foringsskinne 6.31213

For millimeterngyaktige, rette og glatte sagkanter.
Anti-sklibelegget sarger for sikkert underlag og
beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.
Maskinen kan fares inntil stopperne pa
styreskinnen slik at det kan lages flere kutt med
samme lengde.

Styreskinne 6.31213, se kapittelet om tilbeher.

9. Tips og triks

Parallellanslaget (7) kan, alt etter brukssituasjon og
skjaerebredde, brukes fra venstre eller hgyre side i
holderen.

Saging av sveert smale deler:
Sett inn parallellanslaget (7) pa heyre side i
holderen.

10. Vedlikehold

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Rengjer med en stevsuger i motorens lufteép-
ninger. Rengjor det bevegelige vernedekselet (21)
regelmessig med trykkluft (bruk vernebriller). Det
ma veere fritt bevegelig og ga automatisk, lett og
ngyaktig tilbake til utgangsposisjonen.

Skifte av sagblad

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

- Trykk og hold spindellasknappen (30) inne. Sett
en sekskantngkkel inn i sagbladets laseskrue (24)
og drei sagbladets sagaksel langsomt rundt inntil
lasemekanismen gar i inngrep.

- Skru ut sagbladets festeskrue (24) ved & vri mot
urviseren.

- Ta av den ytre sagbladflensen (23). Trekk det
bevegelige vernedekselet (21) bakover og ta av
sagbladet. (22)

- Anleggsflatene mellom den indre sagbladflensen
(20), sagblad (22), ytre sagbladflens (23) og
sagbladets laseskrue (24) ma veere rene.

For at sikkerhetskoblingen skal fungere

riktig, ma sagbladets festeskrue (24) veere
dekket med en tynn fetthinne pa kontaktflaten
mot sagbladet. Smor med universalfett (DIN

51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Settinn nytt sagblad. Kontroller riktig
rotasjonsretning. Rotasjonsretningen er angitt
med piler pa sagbladet og pa vernedekselet.

- Sett pa den ytre sagbladflensen. (23)

- Trekk godt til festeskruen til sagbladet. (24)

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Ikke bruk sagblader der selve sagskiven er
tykkere eller skjeerebredden er mindre enn
enn tykkelsen pa spaltekilen.

m Ikke bruk sagblad av hgylegert hurtigstal
(HSS).

Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.

Sagbladet ma vaere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Sagblad som er tiltenkt kutting av tre eller
lignende arbeidsemner ma tilsvare EN 847-1.

11. Tilbehor62841

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet!  henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elekiriske og elek-
troniske produkter og direktivets implementering i
nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

P4 =Opptatt effekt

Py =Auvgitt effekt

ng* =Turtall u/belastning

ny* =Belastningsturtall

Tgoe  =Maks. skjeeredybde (90°)
T4sc  =Maks. skjeeredybde (45°)
A =Justerbar skjeerevinkel
NO =Sagbladdiameter

d =Sagbladhull-diameter

a =Maks. grunntykkelse for sagbladet
b =Sagbladets skjaerebredde
[¢ =Spaltekiltykkelse

m =Vekt

Maleverdier int. EN 62841.



[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & beregne utslip-
pene til elektroverktoyet og sammenligne det med
andre elektroverkteay. Den faktiske belastningen
kan variere avhengig av bruksforhold og elektro-
verktoyets/elektroverktayenes tilstand. Ta hensyn
til arbeidspauser og perioder med mindre belast-
ning i beregningen. Sett opp vernetiltak for brukeren
i henhold til de beregnede verdiene, f.eks. organisa-
toriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 62841:

ap p =Svingningsemisjonsverdi
(saging av sponplate)

Knp  =usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!

* Energirike hgyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtalssvigninger. Dette opphgrer imidlertid sa snart
interferensen forsvinner.
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
handrundsave, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er egnet til savning i trae, kunststof og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle

sikkerhedsinstrukser
Veer opmaerksom pa de tekststeder i

brugsanvisningen, der er markeret med

dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgijet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Savning

4.1

m a) FARE: Hold handerne vk fra saveom-
radet og savklingen. Hold fat i det ekstra

greb eller motorhuset med den anden hand.

Brug begge heender til at holde saven, sa kan

haenderne ikke komme til skade i forbindelse med

savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet. Beskyttelses-
kappen giver ingen beskyttelse mod savklingen
under emnet.

c) Tilpas skaeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under emnet.

d) Hold aldrig det emne, der skal saves, fast
med handen eller over benet. Fastgor emnet pa
en stabil holder. Det er vigtigt at fastgere emnet

godt for at reducere faren for, at det kommer i
kontakt med kroppen, at klingen seetter sig fast,
eller at De mister kontrollen over veerktojet.

e) Hold maskinen i de isolerede grebsflader,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvzerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens egen
netledning. Kontakt med en spsendingsferende
ledning seetter ogsa veerktejsmaskinens metaldele
under spaending og medfarer et elektrisk stod.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
laengdeskeaering. Det giver bedre snitpreecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, som ikke
passer til savens monteringsdele, kerer uregel-
maessigt, og det kan medfere, at De mister
kontrollen over veerkigjet.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaen-
deskiver eller skruer til savklingen. Savklingens
spaendeskiver og skruer er konstrueret specielt til

saven for at opna optimal effekt og driftssikkerhed.

4.2 Tilbageslag - arsager og tilsvarende sik-
kerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en
savklinge har haegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren;

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og motor-
kraften slé&r saven tilbage i retning af brugeren.

- Hvis savklingen vrides eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen hzegte sig fast i emnets overflade, s&
savklingen springer ud af savsporet og saven
bevaeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hzender, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskraefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfaelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke tilbage-
slagskraefterne, hvis der treeffes egnede foranstalt-
ninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at
fierne saven fra emnet eller trackke den tilbage,
sa laenge savklingen bevager sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjeelp
arsagen til, at savklingen seetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i



emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af emnet eller forarsage et tilbageslag, nar saven
startes igen.

d) Afstot store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstettes i begge sider, bade
i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slove eller forkert
indstillede taender forer til storre friktion, fastklem-
ning af savklingen og tilbageslag som felge af et for
smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skaeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne andrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et tilbage-
slag.

g) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
eksisterende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Nar savklingen feres
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

4.3 Den nederste beskyttelseskappes funk-
tion
a) Kontroller altid for brug, om den nederste
beskyttelseskappe lukker korrekt. Brug aldrig
saven, hvis den nederste beskyttelseskappe
ikke kan bevaeges frit eller ikke lukker med det
samme. Klem eller spzend aldrig den nederste
beskyttelseskappe fast i abnet position. Hvis
det skulle ske, at saven falder ned pa gulvet, kan
den nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn
beskyttelseskappen med handtaget, og serg for, at
den kan beveege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i nogen skaerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fjedrene til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag vedlige-
holdelse af saven inden brug, hvis beskyttel-
seskappen og fjedrene ikke arbejder korrekt.
Beskadigede dele, klaebende aflejringer eller opho-
bede spaner far beskyttelseskappen til at arbejde
langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (9), og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre saveopgaver skal den nederste
beskyttelseskappe arbejde automatisk.

d) Laeg ikke saven pa arbejdsbzenken eller
gulvet, uden at den nederste beskyttelses-
kappe daekker for savklingen. En ubeskyttet,
efterlgbende savklinge beveeger saven mod skeere-
retningen og saver alt, hvad der kommer i vejen.
Veer derfor opmaerksom péa savens efterlgbstid.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger for alle
save med spaltekniv
Spalteknivens funktion

a) Anvend den passende savklinge til
spaltekniven. For at spaltekniven virker korrekt,
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skal savklingens hovedklinge veere tyndere end
spaltekniven, og teenderne vaere bredere end
spalteknivens tykkelse.

b) Juster spaltekniven som beskrevet i denne
betjeningsvejledning. Forkert afstand, position
eller indstilling kan veere arsag til, at spaltekniven
ikke forhindrer et tilbageslag effektivt.

c) Brug altid spaltekniven, undtagen ved
dybdesnit. Monter spaltekniven igen efter
dybdesnit. Spaltekniven er i vejen ved dybdesnit og
kan medfgre tilbageslag.

d) For at spaltekniven fungerer, skal den sidde
i savsporet. Ved korte snit kan spaltekniven ikke
forhindre tilbageslag.

e) Brug ikke saven med en deformeret
spaltekniv. Selv en lille forstyrrelse kan fa
beskyttelseskappen til at lukke langsommere.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
indstillinger eller vedligeholdelse.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Spaner og
lignende fjernes farst, nar maskinen er stoppet.

Brug herevaern.

Brug gjenveern.

Tryk forst pa spindellaseknappen, nar motoren er
slukket.

Savklingen ma ikke nedbremses, idet emnet
trykkes op mod dens side.

Den bevaegelige beskyttelseskappe ma ikke fast-
geres i den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
beveege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengeres regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den bevaegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontrollér, at der ikke er fremmedlegemer i emnet.
Pas altid p4, at du ikke saver i ssm og lignende
under arbejdet.

Hvis savklingen blokerer, skal motoren slukkes
omgaende.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet vaere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Rengor savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medfarer aget friktion,
fastklemning af savklingen og eget risiko for tilbage-

slag.
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Undga overophedning af savteenderne. Undga
smeltning af materialet ved savning af plast.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk steov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nér
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Styreplade
2 Indstillingsskruer til spilfri glidning pa
styreskinnen (styreskinnen medfelger ikke, se
afsnittet Tilbehgr)
Laseskruer (parallelanslag)
Skala (skré skeerevinkel)
Snitmarker
Laseskruer (vinkelsnit)
Parallelanslag

NOoO o b~ W

8 Ekstra greb

9 Handtag (til at klappe den beveegelige
beskyttelseskappe tilbage) *

10 Kabelfering

11 Laseknap (teend)

12 Afbryder (teend/sluk)

13 Handtag

14 Studs (spanudkast)

15 Indikatorlampe *

16 Stillehjul til indstilling af hastigheden *

17 Indvendig sekskantskrue (til indstilling af
klavekile)

18 Spaltekniv

19 Markering (savklingens udvendige diameter)

20 Indvendige savklingeflange

21 Beveegelig beskyttelseskappe

22 Savklinge

23 Ydre savklingeflange

24 Savklingens fastgerelsesskrue

25 Justerskrue (indstilling af savklingens vinkel)

26 Kontrametrik (indstilling af savklingens vinkel)

27 Unbrakonggle

28 Laseskrue (til indstilling af skaeredybden)

29 Skala (skeeredybde)

30 Spindellas

* afhaengig af udstyr

6. Seerlige produktegenskaber

* Metabo S-automatic sikkerhedskobling:

Har veerktgjet sat sig fast, reduceres
kraftoverferingen til motoren. Pa grund af den
store kraftudvikling skal maskinen holdes med
begge haender i de dertil beregnede greb, der
skal indtages en stabil stilling og arbejdes
koncentreret.

¢ Hurtigstop af savklingen ved frakobling af
maskinen takket vaere mekanisk
sikkerhedsbremse (kun KSE 68 Plus)

* Stabil styreplade af let trykstobt magnesium

¢ Vibrationsdeempende, skridsikker gummi
omkring grebet

¢ Dobbelt fort parallelanslag, kan bade anbringes
til venstre og hgjre, dermed mange forskellige
anvendelsesmuligheder

* Blokering mod utilsigtet tilkobling af maskinen

* Smgresystem for lang gearlevetid

¢ Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-
helperiodeelektronik til trinlas sendring af
hastigheden. Ved belastning holdes hastigheden
konstant (kun KSE 68 Plus)

» Stillehjul til indstilling af hastigheden (kun KSE 68
Plus)

* Overbelastningsbeskyttelse med elektronisk
overvagning af viklingstemperaturen. Lyssignal
ved risiko for overbelastning (ved KSE 68 Plus)

¢ Mulighed for ekstern udsugning: Der kan
tilsluttes en spansuger

¢ Selvafbrydende motorkul beskytter motoren

» Styreskinne kan leveres som tilbeher (bestill.nr.
6.31213)



* Finjustering af maskinen uden veerktgj ved
anvendelse af styreskinnen 6.31213

7. Ibrugtagning, indstilling

For maskinen tages i brug, skal det

kontrolleres, at netspaending og frekvens
angivet pa typeskiltet er i overensstemmelse med
stremforsyningen.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages nogle indstillinger.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

7.1 Indstilling af spaltekniv

Spaltekilen (18) forhindrer, at traeet lukkes bag
savklingen i labet af savningen, og at savklingen
derved kommer i klemme. Dette kunne medfore et
tilbageslag.

Spaltekilen skal indstilles séaledes, at

afstanden mellem den indre afrunding og
savklingens tandkrans ikke er starre end 5 mm.
Indstil spaltekniven saledes, at savklingens dybeste
punkt ikke rager mere end 5 mm ud over
spalteknivens nederste kant. Se figur pa side 2.

Ved justeringen skal den indvendige sekskantskrue
(17) lasnes, de rigtige afstande til savklingen skal
indstilles og den indvendige sekskantskrue skal
atter fastspaendes.

7.2 Indstilling af skaeredybden

Tilindstillingen skal fastgerelsesskruen (28) lgsnes.
Loft motordelen op mod styrepladen (1), eller saenk
den. Den indstillede snitdybde kan afleeses pa
skalaen (29). Fastgorelsesskruerne (28) skal atter
fastspeaendes.

Det er fordelagtigt at indstille snitdybden séledes, at
teenderne pé& savklingen ikke star laengere fremme
end halvdelen af tandhgjden under arbejdsemnet.
Se illustrationen pé side 3.

Laseskruens (28) spaendkraft kan justeres. Det
goeres ved at skrue handtagets skrue ud. Tag
handtaget af, og seet det pa forskudt mod uret. Skru
det fast. Det er vigtigt at huske, at indstilling af
slgaeredybden sker meget let, nar handtaget er
abent.

7.3 Skra indstilling af savklingen til
vinkelsnit

Lesn de to laseskruer (6) for at foretage

indstillingen. Vip motordelen mod styrepladen. Den

indstillede vinkel kan aflaeses pa skalaen (4).

Speend forst den forreste og derefter den bageste

laseskrue (6) igen.

7.4 Justering af savklingens vinkel
Savklingens vinkel er indstillet fra fabrikken.

Nar savklingen ikke starien ret vinkel til styrepladen
ved 0°: Lasn laseskruerne (6). Lasn
kontramgtrikken (26), og juster savklingens vinkel
med justerskruen (25). Spaend derefter
kontramgtrikken igen. Spaend de to laseskruer (6)
igen.
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7.5 Forindstilling af omdrejningstal
Hastigheden indstilles med stillehjulet (16).
Anbefalede hastigheder, se side 2.

7.6 Indstilling af udsugningsstuds/
spanudkast

Studsen (14) kan drejes i den gnskede position for
udsugning eller spanudkast. Det gores ved at
skubbe studsen ind til anslag, dreje den og traekke
den ud igen. Studsen kan fastlases i trin af 45°.
Savspanerne skal udsuges med en egnet
spansuger, som tilsluttes til maskinen med en
udsugningsslange.

8. Anvendelse

8.1 Aktivering og deaktivering
Aktivering: Tryk pa laseknappen (11), og hold den
inde. Tryk derefter pa afbryderen (12).

Deaktivering: Slip afbryderen (12).

8.2 Indikatorlampe (KSE 68 Plus)
Indikatorlampen (15) lyser kortvarigt, nar maskinen
aktiveres, og signalerer pa den made, at maskinen
er klar til brug. Hvis indikatorlampen lyser under
arbejdet, signalerer den overbelastning af
maskinen. Aflast maskinen.

8.3 Arbejdsanvisninger
Treek netkablet, sa der kan saves uhindret.
Netkablet kan fastholdes med kabelfaringen (10).

Markeringerne (19) hjeelper med at placere
rundsaven korrekt i forhold til arbejdsemnet og eren
hjeelp under savningen. Ved maksimal skeeredybde
markerer de cirka savklingens udvendige diameter
og dermed skeereomradet.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emne.

Lad farst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar rundsaven placeres, bliver den bevaegelige
beskyttelseskappe svunget tilbage via
arbejdsemnet.

KSE 68 Plus: For bedre at kunne placere rundsaven
kan den beveegelige beskyttelseskappe svinges
tilbage med handtaget (9).

Under savning skal maskinen treekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal sta stille.

Hvis savklingen blokerer, skal maskinen
omgaende deaktiveres.

Savning efter lige opmaerkning:
Til det formal anvendes snitviseren (5). Snitviserens
bredde svarer nogenlunde til savklingens bredde.

Savning efter en liste fastgjort til arbejdsemnet:
For at fa en ngjagtig snitkant kan man placere en
liste p& arbejdsemnet og fere rundsaven langs
denne liste med styrepladen (1).
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Savning med parallelanslag:
Til savning parallelt med en lige kant.

Parallelanslaget (7) med dobbelt styr kan seettes i
holderen fra begge sider. Ved indstilling er det
vigtigt, at anslaget star parallelt med
savklingen. Spaend forst den forreste og derefter
den bageste laseskrue (3). Den preecise
skeerebredde fastsaettes bedst ved hjeelp af en
pregvesavning.

Ved savning parallelt med en lige emnekant: Placer

parallelanslaget (7), s& anslagslisten vender nedad.

Ved savning parallelt med en lige kant pa emnet:
Placer parallelanslaget (7), s& anslagslisten vender

opad.

8.4 Savning med styreskinne 6.31213

Opna preecise, lige skaerekanter uden udrivninger.
Anti-skrid-beleegningen giver sikker stotteflade og
beskytter emnerne mod at blive ridset. Der kan
ogsa foretages dyksnit og snit med ensartet laengde
med anslag pa styreskinnen.

Styreskinne (6.31213), se afsnittet Tilbeheor.

9. Tips og Tricks

Parallelanslaget (7) kan seettes i hgjre eller venstre
side i holderen afhaengigt af anvendelse og
skeerebredde.

Savning af meget smalle stykker:
Saet parallelanslaget (7) i holderen fra hgjre side.

10. Vedligeholdelse

Rens maskinen regelmaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stovsuger.
Rengor regelmaessigt den bevaegelige beskyttel-
seskappe (21) med trykluft (brug beskyttelses-
briller). Den skal kunne bevaege sig frit, automatisk,
let og preecist tilbage i slutstillingen.

Udskiftning af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

- Spindellaseknappen (30) trykkes ned og holdes
nede. Savakslen drejes med sekskantnaglen, der
er placeret i savklingens fastgerelsesskrue (24),
indtil man herer, at lasen falder i hak.

- Savklingens fastgerelsesskrue (24) skrues ud
(mod uret).

- Den ydre savklingeflange (23) tages af. Den
beveegelige beskyttelseskappe (21) treekkes
tilbage, og savklingen tages af. (22)

- Anlaegsfladerne mellem den indre
savklingeflange (20), savklinge (22), den ydre
savklingeflange (23) og savklingens
fastgorelsesskrue (24) skal veere rene.

For at sikkerhedskoblingen kan fungere

korrekt, skal savklingens
fastgorelsesskrue (24) vaere deekket med en
tynd fedtfilm pa kontaktfladen ind mod
savklingen. Smor med universalfedt (DIN

51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Iseet en ny savklinge. Husk, at
omdrejningsretningen skal vaere korrekt.

Omdrejningsretningen er markeret pa savklingen
og afskeermningen med pile.
- Den ydre savklingeflange seettes fast (23).
- Savklingens fastgerelsesskrue spsendes (24) fast
til.
Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger.
Revnede eller deformerede savklinger ma
ikke anvendes.

Anvend ingen savklinger, hvis legeme er
tykkere eller hvis snitbredde er mindre end
tykkelsen pa spaltekniven.

Anvend aldrig savklinger i HSS-stal.

Anvend aldrig savklinger, der ikke stemmer
overens med maskinens specifikationer.

Savklingen skal veere egnet til
tomgangsomdrejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Savklinger, der er beregnet til skeering af tree
eller lignende materialer, skal svare til
EN 847-1.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elekitriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nér De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces.

14. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.



Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
gndringer.

P4 =nominel optagen effekt
Ps =Afgiven effekt

ng* =Tomgangsshastighed
nq{* =hastighed ved belastning

Tgoe  =maks. skaeredybde (90°)
T4se  =maks. skaeredybde (45°)

A =indstillelig skra skeerevinkel
D =savklingens diameter

d =savklingens boringsdiameter
a =savklingens maks. basistykkelse
b =savklingens skeerbredde

c =Klovekiletykkelse

m =vaegt

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:
a, p =Vibrationsemission
(savning af spanplade)
Khp  =Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniv r:
Loa = Lydtryksniveau
Lwa = Lydeffektniveau
Kpa, Kwa = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
Brug horeveern!
* Energierige hgjfrekvente forstyrrelser kan
forarsage hastighedsudsving. De forsvinder igen,
sa snart forstyrrelserne er forbi.

DANSK da
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
reczne pilarki tarczowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatow.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do cigé
zagtebionych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac

wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacia.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Proces pitowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno
zbliza¢ rak do strefy ciecia ani podktadac¢
ich pod tarcze thaca. Druga reka nalezy
trzymac za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli obie rece beda trzymaty pite, nie beda
mogty zostac zranione przez tarcze tngca.

b) Nie wolno wktadac dtoni pod obrabiany
element. Pod obrabianym elementem ostona nie
chroni przed tarczg tngca.

c) Nalezy dopasowac gtebokosc¢ ciecia do
grubosci cigtego elementu. Pod obrabianym
elementem nie powinna by¢ widoczna petna wyso-
kos¢ zebow.

d) Obrabianego elementu w Zadnym wypadku
nie wolno trzymaé w reku, ani nad noga. Obra-
biany element nalezy zabezpieczy¢ w
stabilnym zacisku. Wazne jest dobre zamoco-
wanie obrabianego elementu, aby zminimalizowa¢
niebezpieczenstwo zetknigcia z ciatem, zaklesz-
czenia tarczy tnacej lub utraty kontroli nad urzadze-
niem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane harzedzie robocze moze natrafié¢
na ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewod przytaczeniowy, trzymac
elektronarzedzie wytacznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Zetkniecie z przewodem
elektrycznym powoduje obecnosc napiecia rowniez
na metalowych czesciach elektronarzedzia i
skutkuje porazeniem pragdem elektrycznym.

f) Przy cieciach wzdtuznych nalezy zawsze
stosowac ogranicznik lub prostg prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnos¢ cigcia i
zmniejsza mozliwosc¢ zakleszczenia tarczy tnacej.

g) Nalezy zawsze stosowac tarcze tnace o
odpowiedniej wielkosci i zwtasciwym otworem
mocujacym (np. gwiazdzisty lub okragty).
Tarcze tngce, ktdre nie pasujg do czesci montazo-
wych pity, powodujg bicia i utrate kontroli.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowac¢
uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek
tarcze thace ani uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich srub mocujacych tarcze tnace.
Podktadki pod tarcze tnace i $ruby tarcze tnace
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki, w celu zapewnienia jej optymalnej wydaj-
nosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatac;ji.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie wska-
z6wki bezpieczenstwa

- Odbicie jest to nagta reakcja na skutek zaha-
czenia, zakleszczenia lub nieprawidtowego usta-
wienia tarczy tngcej, ktéra powoduije, ze pilarka
podnosi sie w niekontrolowany sposéb i prze-
mieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

- Jesli tarcza tngca zahaczy sie lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuje jej zabloko-
wanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu w
kierunku operatora;

- Jesli tarcza tngca w szczelinie ulegnie skreceniu
lub zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby tylnej
krawedzi tarczy tnagcej moga zahaczy¢ o
powierzchnig obrabianego elementu, przez co
tarcza tngca wysuwa sig ze szczeliny i odskakuje
do tytu w kierunku operatora.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Odbiciu mozna zapobiega¢



poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym opisem.

a) Pite nalezy trzyma¢ mocno obiema rekami i
ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktérej mozna
bedzie przeciwdziata¢ sitom odbicia. Nalezy
zawsze sta¢ z boku w stosunku do tarczy
tnacej, nigdy nie wolno ustawia¢ si¢ w jednej
linii z tarczg tngca. W razie odbicia pita tarczowa
moze skoczy¢ do tytu, jednakze operator moze
opanowac sity odbicia, zachowujac odpowiednie
Srodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy, nalezy wytgczy¢ pilarke i
przytrzymac ja do chwili, az tarcza tngca catko-
wicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku nie
wolno prébowaé wyjmowac pilarki z obrabia-
nego materiatu lub ciagnac¢ jej do tytu, dopdki
tarcza tnaca porusza sie, gdyz wowczas moze
nastgpi¢ odbicie. Ustali¢ i usung¢ przyczyne
zakleszczenia sig tarczy tnace;j.

c) W przypadku checi ponownego urucho-
mienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym
elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tngcag w
szczelinie i sprawdzié, czy zeby pity nie sg
zablokowane w cietym elemencie. Jesli tarcza
tnaca jest zakleszczona, moze wyskoczyc¢ z cigtego
elementu lub spowodowacé odbicie, gdy pilarka
zostanie ponownie uruchomiona.

d) Duze ptyty nalezy podpierac, aby unikngé
niebezpieczenstwa odbicia w wyniku zaklesz-
czenia sieg tarczy tnagcej. Duze ptyty moga
wyginac si¢ pod wtasnym cigzarem. Ptyty muszg
by¢ podparte po obu stronach, zaréwno w poblizu
szczeliny ciecia, jak i na krawedzi.

e) Nie wolno stosowa¢ zadnych tepych, ani
uszkodzonych pit tarczowych. Tarcze tngce z
tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami za
wzgledu na zbyt waska szczeling cigcia powoduja
zwiekszone tarcie, zakleszczanie tarczy tnacej i
odbicie.

f) Przed cigciem nalezy dokrecié elementy
regulujace gtebokos¢ i kat cigcia. Jesli podczas
ciecia ustawienia ulegng zmianie, tarcza tngca
moze zostac zakleszczona i moze nastapic odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzaé,
czy ostona dolna zamyka si¢ w sposob prawi-
dtowy. Nie wolno stosowagé pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza sie swobodnie i nie zamyka
sie bezzwtocznie. Dolnej ostony nie wolno
nigdy zakleszczac¢ lub mocowaé w pozyciji
otwartej. W razie przypadkowego upuszczenia
pilarki na ziemig, ostona dolna moze ulec wygigciu.
Nalezy otworzy¢ ostong za pomoca dzwigni i
sprawdzi¢, czy porusza sie ona swobodnie i czy
przy wszystkich katach oraz gtebokosciach ciecia
nie dotyka tarczy tngcej ani innych elementow.

b) Nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jesli dolna ostona i sprezyna nie
pracujg prawidtowo, przed uzyciem pilarki
nalezy zleci¢ jej naprawe. Uszkodzone czesci,
kleisty nalot lub nagromadzenie wiéréw powoduja
opdznienie pracy ostony dolne;.
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c) Dolng ostone wolno otwierac recznie tylko
przy wykonywaniu specjalnych cig¢ takich, jak
»ciecia wgtebne i cigcia pod katem“. Otworzy¢
dolng ostong za pomoca dzwigni (9) i zwolnic¢ ja
bezposrednio po wprowadzeniu tarczy tnacej
w obrabiany element. Przy wszystkich innych
cieciach ostona dolna powinna pracowaé automa-
tycznie.

d) Pilarki nie wolno odktadaé¢ na st6t warszta-
towy lub podtoze, nie ostoniwszy tarczy tnacej
ostong dolng. Nieostonigta, zatrzymujaca sig z
opdznieniem tarcza tngca porusza pite przeciwnie
do kierunku cigcia i tnie wszystko, co znajdzie sie
na jej drodze. Nalezy zwrdci¢ przy tym uwage na
czas opdznienia zatrzymania pilarki.

g) Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé
przy ,wcigciach“ w istniejace $ciany lub inne
nieznane obszary. W trakcie zagtebiania pita
tarczowa moze zosta¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.4 Dodatkowe uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia z
uzyciem klina rozszczepiajgcego
Funkcja klina rozszczepiajacego

a) Uzywac pity tarczowej dopasowanej do klina
rozszczepiajgcego. Aby klin rozszczepiajacy
petnit swoja funkcje, korpus pity tarczowej musi by¢é
cienszy od klina, a szerokos¢ zebow wieksza od
grubosci klina rozszczepiajacego.

b) Wyregulowaé klin rozszczepiajacy zgodnie z
opisem zamieszczonym w niniejszej instrukcji
obstugi. Nieprawidtowa odlegtos¢, pozycja i
ustawienie moga sprawic, ze klin rozszczepiajacy
nie zapobiegnie skutecznie odrzutowi.

c) Klin rozszczepiajgcy stosowac podczas
wszystkich cig¢ za wyjatkiem cie¢ wgtebnych.
Po wykonaniu cigcia wgtgbnego ponownie
zamontowac klin rozszczepiajacy. W przypadku
ciecia wgtebnego klin rozszczepiajacy przeszkadza
i moze spowodowac odbicie.

d) Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny, musi
sig znajdowaé w szczelinie cigcia. W przypadku
krotkich cie¢ klin rozszczepiajacy nie zapobiega
skutecznie odrzutowi narzedzia.

e) Nigdy nie uzywac pilarki ze zdeformowanym
klinem rozszczepiajgcym. Nawet mate
zakiécenie moze spowodowacé opdznienie
zamykania ostony.

4.5 Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa

Nie wolno stosowac zadnych tarcz szlifierskich.
Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkol-
wiek prac zwigzanych z regulacjg lub konserwacja
urzadzenia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Nie wolno dotykaé obracajgcego sie narzedzia!
Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest wyta-
czone.

© Nalezy uzywaé stoperéw lub nausznikéw chro-
nigcych stuch.
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Nosi¢ okulary ochronne.

Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono wolno
wciskac tylko wéwczas, gdy silnik jest wytgczony.
Nie wolno zatrzymywac tarczy tngcej poprzez doci-
skanie jej z boku.

Ruchoma ostona nigdy nie moze by¢ blokowana w
pozycji cofnietej na czas ciecia.

Ruchoma ostona musi poruszac sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia krancowego.

Przy cigciu silnie pylacych materiatéw nalezy
czysci¢ urzadzenie w regularnych odstepach
czasu. Nalezy zagwarantowaé sprawne funkcjono-
wanie urzadzen zabezpieczajgcych (np. ruchoma
ostona).

Nie wolno szlifowaé materiatéw, przy obrébce
ktorych powstajg niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Sprawdzi¢ element obrabiany pod wzgledem obec-
nosci obcych ciat. W czasie pracy nalezy pamietac¢
o tym, aby nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementow.

W razie zablokowania tarczy tngcej natychmiast
wytgczyé silnik.

Nie uzywac¢ urzgdzenia do cigcia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrobki nalezy odpowiednio utozy¢ i
zabezpieczy¢ obrabiany element przed przesuwa-
niem sie.

Nalezy uzywaé brzeszczotéw odpowiednich dla
danego materiatu.

Wyczyscic tarcze tnace zanieczyszczone
zywica lub pozostatosciami kleju. Zanieczysz-
czone tarcze tngce powodujg zwigkszone tarcie,
zakleszczanie sig tarczy tngcej oraz zwiekszone
niebezpieczenstwo odbicia.

Unikaé nadmiernego rozgrzewania sig
koncowek zgbow tngcych. Nie nalezy dopusz-
czac do topienia sie pitowanego tworzywa
sztucznego. Nalezy uzywac¢ brzeszczotéw odpo-
wiednich dla danego materiatu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawieraja substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychdéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowac w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,

np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.
Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Plyta prowadzaca
2 Sruby nastawcze bezluzowego poslizgu na
szynie prowadzacej (szyna prowadzgca nie
wchodzi w zakres dostawy, patrz rozdziat
Akcesoria)
3 Sruby ustalajace (ciecie réwnolegte)
4 Skala (kat ciecia ukosnego)
5 Wskaznik cigcia
6 Sruby ustalajace (ciecie ukosne)
7 Ogranicznik réwnolegty
8 Dodatkowy uchwyt
9 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)
10 Prowadnik przewodu
11 Przycisk blokujacy (wtgczanie)
12 Przycisk wigcznika (Wtgczanie i wytgczanie)
13 Uchwyt
14 Krociec (wyrzut trocin)
15 Wskaznik sygnalizacyjny *
16 Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j *
17 Sruba imbusowa (do ustawienia klina
rozporowego)
18 Kilin rozporowy
19 Oznaczenie (zewnetrzna Srednica pity



tarczowej)

20 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowej

21 Ruchoma ostona

22 Pitatarczowa

23 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej

24 Sruba mocujgca pite tarczowa

25 Sruba nastawcza (ustawianie kata pity
tarczowe;j)

26 Nakretka kontrujgca (ustawianie kata pity
tarczowej)

27 Klucz imbusowy

28 Sruba ustalajgca (do ustawiania gtgbokosci
ciecia)

29 Skala (gtebokos¢ cigcia )

30 Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono

* w zaleznosci od wyposazenia

6. Szczegolne cechy produktu

* Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo:

W przypadku zakleszczenia lub zahaczenia
narzedzia mocowanego, strumien sit
dziatajgcych na silnik jest ograniczany. Z uwagi
na wystepowanie przy tym wysokich sit
urzgdzenie nalezy zawsze trzymacé oburacz za
przewidziane do tego celu uchwyty, przyjac¢
bezpieczng postawe i skoncentrowac uwage na
pracy.

e Szybkie zatrzymanie pity tarczowej po
wytgczeniu urzadzenia, dzieki zastosowaniu
mechanicznego hamulca bezpieczenstwa (tylko
KSE 68 Plus)

» Stabilna szyna prowadzaca wykonana z lekkiego
magnezowego odlewu ci$nieniowego

* Tlumigce wibracje, przeciwdziatajgce $lizganiu
gumowanie w strefie uchwytu

* Podwdjnie prowadzony ogranicznik rownolegty z
mozliwoscig zastosowania z lewej i z prawej
strony do réznorodnych zastosowan

* Blokada przed nieumysinym wtgczeniem
urzadzenia

* System smarowania zapewniajgcy dtuga
zywotnos¢ przektadni

» Elektronika catookresowa Vario-Tacho-
Constamatic (VTC) umozliwiajgca bezstopniowa
regulacje predkosci obrotowej. Zachowanie
statej predkosci obrotowej niezaleznie od
obcigzenia (tylko KSE 68 Plus)

* Pokretto nastawcze do regulacji predkosci
obrotowej (tylko KSE 68 Plus)

* Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe z
funkcja nadzoru temperatury uzwojenia. Sygnat
Swietlny wtgczany przed mozliwym
wystapieniem przecigzenia (tylko KSE 68 Plus)

* Odsysanie zewnetrzne: mozliwos¢ podtgczenia
odkurzacza

* Wytgczane szczotki weglowe zapewniajgce
ochrone silnika

* Szyna prowadzgca dostepna jako wyposazenie
dodatkowe (nr zaméw. 6.31213)
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* Mikroregulacja urzadzenia bez dodatkowych
narzedzi w przypadku stosowania szyny
prowadzgcej 6.31213

7. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzic, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa zgodne sg z
napigciem sieciowym w miejscu pracy .

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytacznik réznicowopradowy z
maks. prgdem wyzwalajgcym 30mA.

7.1 Ustawi¢ klin rozporowy

Klin rozporowy (18) zapobiega zamykaniu sie
drewna podczas pitowania za pitg tarczowg, co
powoduje jej zaciskanie. Moze to powodowac
odbicia.

Klin nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby odstep

pomiedzy jego wewnetrznym zaokragleniem,
a wienicem zebatym pity tarczowej nie byt wigkszy
niz 5 mm. Ustawic klin rozporowy w taki sposob,
aby odstep pomiedzy dolng krawedzig a
najnizszym punktem taty pity nie byt wigkszy niz 5
mm. Patrz rysunek na stronie 2.
Aby zmieni¢ ustawienie poluzowac srube
imbusowg (17), ustawi¢ prawidtowe odlegtosci do
tarczy i ponownie dokrecic $rube.

7.2 Ustawianie gtebokosci cigcia

Poluzowa¢ srube mocujaca (28). Podnies¢ lub
opuscic silnik do ptyty prowadzacej (1). Ustawiona
gtebokos¢ ciecia moze by¢ odczytana ze skali (29).
Dokreci¢ z powrotem $rube ustalajaca (28).

Prawidtowe ustawienie gtebokosci ciecia
wykonane jest w taki sposéb, aby zabki pity
tarczowej nie wchodzity do obrabianego
przedmiotu na gtebokosc¢ wigksza niz potowa ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 3.

Sitg mocujacg Sruby ustalajgcej (28) mozna
ustawiac. W tym celu odkrecic srube dzwigni. Zdjac
dzwignie i zatozy¢, obrociwszy jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamocowac srube. Nalezy zwrécic przy tym uwage
na to, aby przy otwartej dzwigni regulacja
gtebokosci ciecia data sig tatwo przesuwac.

7.3 Ustawianie tarczy do cigcia ukosnego

W celu ustawienia poluzowa¢ obie Sruby ustalajace
(6). Silnik pochyli¢ w strone ptyty prowadzace;j.
Ustawiony kat mozna odczytac na skali (4).
Dociagna¢ z powrotem przednig, a nastepnie tylng
Srube nastawczg (6).

7.4 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Kat pity tarczowej ustawiony jest fabrycznie.
75
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Jesli przy 0° pita tarczowa nie znajduje sig pod
katem prostym do ptyty prowadzacej: poluzowacé
Sruby ustalajgce (6). Poluzowac nakretke
kontrujaca (26) i skorygowac kat pity tarczowej za
pomoca sruby nastawczej (25). Nastepnie dokreci¢
nakretke kontrujgca. Z powrotem dociggna¢ obie
Sruby ustalajgce (6).

7.5 Wstepny wybor predkosci obrotowej
Ustawi¢ wstepnie predkos¢ obrotowg za pomoca
pokretta nastawczego (16) Zalecane predkosci
obrotowe patrz strona 2.

7.6 Ustawianie kro¢ca odsysajacego /

wyrzutu trocin
Kréciec (14) mozna ustawia¢ w zgdanym
potozeniu, do odsysania lub do wyrzutu trocin. W
tym celu nalezy wsung¢ kréciec do oporu,
przekreci¢ go i ponownie wysung¢. Kréciec mozna
zablokowac w odstepach co 45° w sposob
uniemozliwiajgcy obrot.

nie trocin:

Do odsysania trocin nalezy podtgczy¢ do maszyny
odpowiedni odkurzacz za pomocg weza ssgcego.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wytgczanie

Wiaczanie: Nacisnag¢ i przytrzymac przycisk
blokujacy (11), a nastepnie nacisnac przycisk
wigcznika (12).

Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wtgcznika (12).

8.2 Wskaznik sygnalizacyjny (KSE 68 Plus)

Wskaznik sygnalizacyjny (15) zapala sig po
wigczeniu na chwile, sygnalizujgc gotowos¢ do
pracy. Jesli wskaznik sygnalizacyjny zapali sie
podczas pracy, oznacza to przecigzenie
urzgdzenia. Nalezy wowczas odcigzy¢ urzadzenie.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Kabel sieciowy nalezy utozy¢ w taki sposob, aby
ciecie mozna byto wykonac bez przeszkéd.

W tym celu mozna zamocowacé kabel sieciowy w
prowadniku przewodu (10).

Oznaczenia (19) petnig funkcje pomocniczg przy
przyktadaniu narzedzia do obrabianego materiatu
oraz podczas ciecia. Przy maksymalnej gtebokosci
ciecia oznacza ono mniej wiecej zewnetrzng
Srednice pity tarczowej a wiec i obszar ciecia.

Nie wolno witgczaé ani wytgczac urzgdzenia,
podczas gdy pita tarczowa dotyka
obrabianego elementu.

Pozwdl najpierw osiggna¢ pile tarczowej
swojg petng predkosc obrotowa, zanim
rozpoczniesz cigcie.

Po przytozeniu pity do obrabianego elementu
ruchoma pokrywa przesuwa sie do tytu.
KSE 68 Plus: Aby uproscic przyktadanie narzedzia

do obrabianego materiatu, mozna za pomocg
dzwigni (9) odchyli¢ pokrywe recznie do tytu.

Podczas ciecia nie wolno wyjmowacd

urzgdzenia z obracajacg sie pitg tarczowg z
materiatu. Najpierw nalezy odczekaé, az pita
tarczowa zatrzyma sie.

W przypadku zablokowania pity tarczowe;j
nalezy natychmiast wytgczyc urzadzenie.

Ciecie wedtug prostej rysy: Do tego celu stuzy
wskaznik cigcia (5). Szerokos¢ wskaznika cigcia
odpowiada w przyblizeniu szerokosci pity
tarczowej.

Ciecie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: W celu uzyskania doktadnej
krawedzi ciecia na cigtym elemencie mozna
umiescic listwe i prowadzi¢ pilarke reczna ptyta
prowadzaca (1) wzdtuz tej listwy.
Ciecie z zastosowaniem prowadnicy
réwnolegtej:
Do wykonywania cig¢ rownolegtych w stosunku do
prostej krawedzi.
Podwojny ogranicznik réwnolegty (7) moze by¢
wktadany do mocowania z obu stron. Przy
ustawianiu nalezy zwrécié¢ na rownolegtosé w
stosunku do pity tarczowej. Dociggnaé, a
nastepnie tylng srube nastawcza (3). Doktadng
szeroko$¢ mozna najtatwiej okresli¢c dokonujac
prébnego ciecia.

iecia rownolegt r j krawedzi obrabian
elementu: ogranicznik réwnolegty (7) wiozy¢ w taki
sposob, aby listwa ogranicznikowa skierowana byta
w dét.

iecia rownolegt r j krawedzi n
obrabianym elemencie: ogranicznik réwnolegty (7)
wiozyé w taki sposdb, aby listwa ogranicznikowa
skierowana byta w gére.

8.4 Ciecie z szyng prowadzaca 6.31213

Do wykonywania doktadnych co do milimetra,
prostych krawedzi cigcia bez wyrwan. Warstwa
przeciwposlizgowa gwarantuje pewne przyleganie i
chroni obrabiany element przed zadrapaniami.
Dzieki ogranicznikom na szynie prowadzace;j
mozna dosuwac urzgdzenie przy cieciach
wgtebnych i wykonywag ciecia o statej dtugosci.

Szyna prowadzgca 6.31213 patrz rozdziat Akcesoria.

9. Wskazowki i zalecenia

Ogranicznik réwnolegty (7) moze by¢ stosowany w
zaleznosci od potrzeb i szerokosci ciecia z lewej i z
prawej strony w swoim mocowaniu.

Odcinanie bardzo waskich paskéw materiatu:
wilozy¢ ogranicznik rownolegty (7) od prawej strony
W jego mocowanie.

10. Konserwacja

Urzadzenie nalezy czys$ci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem. Regularnie
czysci¢ ruchoma ostone (21) za pomoca sprezo-
nego powietrza (nosi¢ okulary ochronne). Musi si¢
ona porusza¢ swobodnie oraz samoczynnie,



ptynnie i precyzyjnie powraca¢ do swojego poto-

zenia krancowego.

Wymiana tarczy pity

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacjg wyja¢ wtyczke z gniazdka.

- Wcisna¢ przycisk zabezpieczajacy wrzeciono
(30) i trzymac w takiej pozyciji. Obracaé powoli
watkiem tarczy przy uzyciu klucza imbusowego
wiozonego do $ruby mocujgcej tarcze (24), az do
momentu kiedy blokada znajdzie sie w
odpowiednim otworze.

- Wykreci¢ $rube mocujgca pite tarczowa (24) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

- Zdja¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (23).
Odsung¢ do tytu ruchoma pokrywe (21) i zdjaé
tarcze (22).

- Powierzchnie styku miedzy wewnetrznym
kotnierzem tarczy (20), tarcza (22), zewnetrznym
kotnierzem tarczy (23) i Srubg mocujaca tarcze
(24) musza by¢ czyste.

W celu wtasciwego dziatania sprzegta

zabezpieczajgcego Sruba mocujaca pite
tarczowg (24) powinna by¢ pokryta na swojej
powierzchni stykowej do pity tarczowej cienka
warstwa smaru. Nalezy nasmarowac jg za
pomoca smaru uniwersalnego (DIN 51825 - ME

/ HC 3/4 K -30).

- Wiozy¢ nowg pite tarczowa. Zwrdci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotowy. Kierunek
obrotowy oznaczony jest za pomocg strzatek na
tarczy i ostonie.

- Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (23).

- Dokreci¢ srube mocujaca pite tarczowg (24).

Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
pit tarczowych. Nie wolno uzywaé
popekanych ani zdeformowanych pit tarczowych.

Nie uzywad tarcz, ktérych korpus jest grubszy
lub ktérych szerokos¢ jest mniejsza niz
grubos¢ klina.
Nie uzywac pit tarczowych wykonanych z
wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).
Nie uzywac pit tarczowych, ktore nie
odpowiadajg podanym parametrom.
Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do
jatowej predkosci obrotowej urzgdzenia.
Nalezy uzywac pit tarczowych odpowiednich
dla przeznaczonych do obrdébki materiatow.

Pity tarczowe przeznaczone do obrébki
drewna lub podobnych materiatow musza
spetnia¢ wymogi normy EN 847-1.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytacznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.
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12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

Uszkodzony przewod zasilajgcy wolno wymienic¢
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko paristw UE: Nie wolno
ﬁ wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw

pochodzacych z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/EU doty-
czgca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicz-
nego oraz jej stosowaniem zgodnym z prawem
panstwowym, zuzyte elektronarzgdzia musza byé
zbierane osobno i podawane odzyskowi surowcow
wtérnych zgodnemu z przepisami o ochronie $rodo-
wiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

P, =znamionowy pobdér mocy

Ps =moc wyjsciowa

ng* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

ny* =predkosc obrotowa pod obcigzeniem

Tgpe  =maks. gtgbokosc cigcia (90°)

Tssc  =maks. gtebokos¢ cigcia (45°)

A =mozliwy do ustawienia kat ciecia
ukos$nego

D =$rednica pity tarczowej

d =3$rednica otworu mocujgcego pity
tarczowej

a =maksymalna grubos¢ korpusu
podstawowego pity tarczowe;j

b =szeroko$¢ ciecia pity tarczowej

c =Grubosc¢ klina rozporowego

m =cigzar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny
Podane dane techniczne okreslone sg w granicach
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji

urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych 77
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urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. érodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowatrzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:

app =wartosc emisji wibracji

(pitowanie ptyt widrowych)
Knp = nieoznaczonosc (wibracja)
Typowe poziomy cisnienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczonosc¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
warto$¢ 80 dB(A).

m Nosié ochraniacze stuchu!

* Zaktocenia o wysokiej energii i czestotliwosci
moga powodowaé zmiany predkosci obrotowej.
Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustgpienia
zaktocenia.



EAAHNIKA

NpwTtdTUTIEG 08N YiEC XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 16ia eubivvn: Autd Ta dlokorpiova
XEPOG, IOV avayvwpifovTal HEGW TUTIOU KAl
apBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV
mpotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEmE
oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

To gpyaAeio eival KaTaMnAo YlaTpLloviopa EVAou,
OGUVOETIKWV UAIKWV KaL TIAPOHOLWY UAIKWV.

To epyaleio dev poopideTal yla TIPLOVIoHA HE
BUBlopa 0To UAKO.

lMNa ZnuiEg Trou eveEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
evoedELYEVN XPION TOU EPYAAEIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPIOTNG.

Oa mpenel va AndBouv urtdyn oL YeVIKA
avayVvwpLoPEVOL KAVOVIGHOL TIPOANYNG
ATUXNMATWY KaBWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aopaAeiag.

3. Tlevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpoogEte yla  Sikr| oag mpootacia
KaBWg Kal yla v mpootaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONEIa TOU KELEVOU, TIOU XapaKTnpido-

VTAL L€ AUTO TO CUUPOAO!

MPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUNATIONOU SlaBAacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - Alapdaote 0Aeg TIG
unodei&elg acpaleiag, odnyieg,
E€lKOVOYPAPNOELG KAl OAQ TA TEXVIKA
GTOLXELA, TTOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Augdeleg katd v tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiéewv Umopel va mpokaAEoouv
nAextpomnAnéia, mupkayid kavr coapovg
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeq TIG UTIOSEiEELG aodaAeiag kat
TIG 08nYyieg yia To pEAAOV.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EpYa-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E1dkég umtodei&elg
acdaleiag

4.1 Awdikaocia miplovioparog

a) KINAYNOZ: Mny anAwveTe Ta Xépta

0ag OTNV TEPLOXT] TOU TIPLOVIOY KAl GTOV
Tiplovédioko. Kpatdte e To SevTepo XEpL
oag TV npocOeTn Aapn 1 To nepifAnua Tou
Kivnpea. ‘Otav kat ta Vo XEpLa KPAaTouV To
TPLOVL, SEV UMOPOUV VA TPAULATIOTOUV ATt TOV
TIPLOVOSIOKO.

B) Mnv mavete katw ano to ene§epyaldpevo
KOMMATL O TipoduAaKTpag Sev Uopei va 6ag
TIPOCTATEWEL ATIO TOV TIPLOVOSIOKO KATW ATto TO
eneEepyalOUEVO KOMUATL.

y) Mpocappdcte To BABOG KOTI|G OTO TIAXOG
Tou eMegepyagopeEVoU KOPATIOV. O TIPLOVOSL-
OKOG TIPETIEL VA PalVETAL KATW QMO TO EMEEEPY Q-
COMEVO KOMMATL ALYOTEPO ATIO TO VYOG EVOG
dovTiov.

8) Mn cupraren’s TIOTE TO eneEepvaZopsvo
KOMHATL TIOVU TIPLOVICETE ME TO XEPLT) TIAVW
oTto ModL 6ag. Acpalilete To enegepyalo-
HEVO KOUPATL O€ jua aTadepn vrodox. Eival
ONUAVTIKO, VA OTEPEWVETE KAAA TO enegepyalo-
MEVO KOMUATL, VIO TNV EAAXIOTOTIOMOT] TOU
KIv6UVOU TPAUMATIOHOU, HAYKWHATOS TOU TIPLOVO-
SLOKOU 1] anWAELAG TOU EAEYXOU.

€) ‘Otav ekTeAeiTe £pyacieg, oTIq OTOIEG TO
NAEKTPIKO EpYAAEio UMOPEL Va GUVaVTHOEL
KAAUHHMEVOUG NAEKTPIKOUG Ay WYOouUq 1) TO SIk6
TOU NAEKTPIKS KAAWSL0, KPATATE TO
NAEKTPIKO EPYUAEIO HOVO ATTO TIG HOVWHEVEG
emdaveleg Aapng. H enagn | evav
NAEKTPOPOPO aywYO BETEL ETIONG TA UETAAAKA
HEpn TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU UTIO TAON Kal
UTIOpEl va TIPOKAAETEL JLa NAEKTPOTANEia.

C) XpNOLHOTIOLEITE GTNV KATA U]KOG KOTIN
TIAVTOTE TOV 08NYyO TOV EpyaAeiov 1 Evav
€VBUYpappo 08NYyo6 akung. Auto BEATIWVEL TNV
aKpiBela TNG KOTIMG KAl LEWVEL TOV Kivouvo va
MOYKWOEL O TIPLOVOSLOKOG.

n) Xpnatponomsu's navrote nplovo&cxouq
07O OWOTO péyedog Kat Be KAataAAnAn omm
UTt080X1}G (TT.X. ACTEPOELSTG I} GTPOYYUAN)). OL
TIPLOVOSLOKOL, TIOU SeV TapLtadouy oTa eEapTnpaTa
OUVAPHOAGYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEPOVTAL
AVWHAAQ Kat 08nyoUV o€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

6) Mn XpnGCIUOTIOLEITE TTOTE XAAACHEVEG 1)
AaBog podéAeg 1) Bideg plovadiokou. Ot
podEAEQ Kal oL BideG cUOoDLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XO0UV KATAOKEUAOTEIL E151KA YLa TO TIPLOVL 0agG, Yla
a 1bavikn .oxU kat acdpdaAela Aettoupyiag.

4.2 ATieg avakpouong Kal avTioTolXeg
untodei&elg acpaieiag
- M avakpouon (kAdtonua) eivain Eadvikn avti-
Spaomn AOYw €VOG HAYKWHEVOU, OPLYUEVOU 1)
AGB0g euBUYPAUHLOHEVOU TIPLOVASIOKOU, TIOU
0dNyel 0TNV aMoOPAKPUVOT) TOU AVEEEAEYKTOU
TIPLOVIOU artd TO EMEEEPYACOUEVO KOMMATL KAL
oTnV Kivnor Tou Tpog TNV Katevbuvon tou
XEPLOTN.
‘Otav o MPLOVOSIOKOG HAYKWOEL 1) OPIEEL TN
OTEVN) OXLOUN TIPLOVIOHATOG, HITAOKAPEL KAL)
SUvapn Tou KIvNTrpa OTIPWYVEL TO TIPLOVL THOW
TIPOG TNV KATEVBUVOT TOU XELIPLOTN).
‘Otav o plovedlokog aAAageL katewbuvan otV
KOTIN) TIpLOVioPaTOqG 1) eubuypappioTei Adog,
MTIOPOUV T SOVTLA TNG THOW AKUAG TOU TIPLOVOSL-
OKOU VO HOYKWOOUV 0NV €ThAVELD TOU ETEEEp-
YaZOUEVOU KOUUATLOV, ETOL WOTE O TIPLOVOSIOKOG
va Byel €§w amo TN OXLoUN) TIPLOVIoPATOS KAl TO

el

79



el

80

EAAHNIKA

TPLOVL va TIETAXTEL oW TIPOG TNV KATELBUVOM

TOU xsmplorr']
Mia avdkpouon (KAGTONUA) eival N CUVETELD ULOG
€0PANIEVNG XPNONG TOU TIPLOVIO. Mrtopei va
anopeuxOei ue Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAQENG,
OTIWG TEPLypAdOoVvTalL 0T CUVEXELD.
a) Kpatarte To mplovi otabepa pe Ta dVo xEpla
Kal €XETE TOug Bpaxiovéqg oag o€ pia B€on,
OTNV OTTOoi0 UTTOPEITE VA AVTICTABEITE OTIq
duvapelg avakpouong. Mapapévete mavrote
oTa TTAAYLA TOU TIPLOVOSIoKOU, I GEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOSIOKO OE LA YPOUUT) HE TO
CWHA 0AG. Z€ TIEPITTTWOT) JLAG AVAKPOUONG
MTopEl va TIETAXTEL TO SIOKOTIPIOVO TIPOG TA TToW,
QAAAA OUWG O XELPLOTNG UTTOPEL VA AVTIUETWITIOEL
TIG SuvApELS aVAKPOUONG UE TA KATAAANAQ HETPA
TIPOPUAAENG.
B) Z& TEPIMTWON TIOU HAYKWOEL O TIPLOVOSI-
oKoG 1] SlakdYPETE TNV Epyacia, anevepyorot-
NOTE TO MPLOVL KAl KPATIIOTE TO NPEUA GTO
UAIKO, WOTIOU Va aKLVNTOTOINOE( 0 TIpLovost-
okog. Mnv ripooTtadnigete motTé, va arnopa-
KPUVETE TO TPLOVL amo To ene&epyalOpevo
KOMMATLT va TO TPAPNEETE MPOG TA TIiIoW, 600
0 TIPLOVOSIOKOG TIEPIOTPEDETAL, SIAPOPETIKA
Hmopei va mpokuPeL pia avakpouon. E€akpl-
BwoTe Kal anoKATACTAOTE TNV AlTia yld To
HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

Y)'Otav 6€Aete va O€ceTe §ava o€ Aettoupyia
£€va TPLOVL, TIoV BpiokeTal HECA OTO EMEEEP-
YA{OMEVO KOMMATL, KEVTIPAPETE TOV TIPLOVO-
S810KO0 0N OXLOHI) TIPLOVICHATOG Kal EAEYETE,
HATWG Ta SovTia Eival payKwpeEva 6To
anaﬁspvu(ousvo Koppun Edav o nplovoélcﬂ(oq
glval HayKWHEVOS, UTopei va Byet €5w aro To
sneﬁspya@uevo Kouucm 1) VO TIPOKAAEDEL JILa
avakpouaon, 6tav To TPLovL Tebel Eava oe
Aettoupyia.

5) ZInpileTe TIG MEYAAEG TIAGKEG, Yia VA
EUTIOBICETE TOV KivSUVO piag avakpouong
amnoé TUXOV HAYKWHA TOU l'[plOVO5lO‘KOU (0]}
MEYAAEG TTAGKEG HrTopolV va Avyicouv amo to i6lo
Toug 1o Bdpog. Ot n)\aKaQ npsnet va o'mpl(ovml
Kal oTIG SU0 TIAEUPEG, TOOO KOVTA 0N OXLOMN
Tplovioparog 600 Kal oTnv akpn.

€) Mn Xpnolpomnoleite KAVEVa CTOMWHEVO 1)
XaAacpévo Tplovosioko. OLTIPLOVOSIOKOL e
OTOMWHEVA 1} AdB0g aueuypauulousva dovtia
npom)\ouv AOYW Hiag TIOAU oTavnq OXLOMNG TIpLo-
VIOHATOG, Hia QuEnpuevn Tpipr), HAyKwua Tou Tiplo-
VOSLOKOU Kal avAakpouon.

¢) MNpwv 1o TIpLOVIcHa 6i§TE TN pUOUION TOV
BaBoug komg kat Tng ywviag komng. ‘Otav
KATA T SLAPKELA TOU TIPLOVIopaTog aAAAgeTE TIg
pubpicelg, uropei va HayKwoeL o TIPLovoSIoKoG Kal
Va TIPOKUYEL LA avaKpouoT (K)\(’)Tor]ua)

n) Mpooéxete lSlalTspa OTO "TIPLOVIONA PE
BUOIONA OTO UAIKO" o€ unupxov-req Toixoug
o€ dAAeg pn epdaveiq eploxég. O
BuBldEVOG TIPLOVOSIOKOG UIMOPEL KATA TO
TIPLOVIOKA VA HAYKWOEL 0€ KPUHUEVA QVTIKEUEVA
KOl VO TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT.

4.3 Aettoupyia Tov KATW TIPOGUAAKTIIPA

a) Mpwv amé kabe xpncn e)\syxsre €AV 0 KATW
nipopuAaktiipag kKAgivel agoya. Mn xpnoupo-
TIOLELTE TO TIPLOVL, OTAV O KATW TIPOoPUAQ-
KTpag dev pmopei va Kivnbei eAevBepa kat
8ev kAeivel apéowg. Mn odiyyete 1 un
SEVETE TOV KATW TIPOPUAAKTNPA TIOTE OE
avouxtn 6€om. Edv to mpldvi mécel akovola oTo
8dmnedo, uropei va otpaBwoel 0 KATw TPopuAa-
KTPag. Avoifte Tov npoq:»u)\aKTnpa UE TO
HoxAokal BeBawwBeite, OTL Kiveital eEAeUBepa Kat
0TL 0" OAEQ TIG YwVieg KaL 6’ OAa Ta fabn kotm|g dev
OKOUUTTA OTOV TIPLOVOSIoKO 1§ 0" AAAa LEPN.

B) EA&y&Te T Aettoupyia Tou EAatnpiov Tou
KATw mpodpuAaktipa. OTav o KaTw MpopuAa-
KTijpag kai To eAatrplo Sev epydgovrat
apoya, avad£cTe TN GUVTIIPNON TOU TIPLOVIOY
TPV TN xpncn Ta xaAaopéva pepn, Ta Kata-
Aotra KOAAQG 1) Ta padepéva mplovidla empBpadu-
VOUV TNV Kivnon Tou KATw TPoPpUAAKTIPa.

Y) Avoi§Te TOV KATW TIPOGUAAKTIPA LE TO
XEPL HOVO OTIG IBIAITEPEG KOTIEG, OTIWG "TIPLO-
vioud pe Buewuu oTo uMKo KOL KOTIEQ
YwviwVv". AVoiETE TOV KATW TIPodpUAAKTIpA
ME TO HOXAO (9) kal aprjoTe TOV EAEVOEPO,
uo}\lq o rtplovo&cKoq BuBilotei oto snsﬁspyu-
Copevo Koppu‘n e o)\eq TIG AAAeG epyaoieq
TIPLOVIOUATOG TIPETEL O KATW TIPODGUAAKTPAG va
epyadetal autouata.

§) Mnv uKouurtare TO TPLOVI MAVW GTOV
Tidyko epyaciag 1j oTo danedo, Xwpig va
KAAUTITEL 0 IPODUAGKTIPAG TOV TIPLOVOSIOKO.
‘Evag akAAUTITOG, TIEPLOTPEPOEVOG AKOMA TIPLO-
VOSI0KOG HETAKLVEL TO TIPLOVL AVTIOETA OTNV KATEV-
Buvon komm|g Kal TipLovidel, OAa 6oa BpeL 0T
Spdpo Tou. MNpocexeTe ETMAEOV TO XPOVO GUVE-
Xlong NG AEIToupYiag Tou TPLOVLIOU.

4.4 TNpooOeteq untodeigelg acPpalieiag ya
6Aa Ta mplovia pe opnva dlakEvou

Agrtoupyia Tng odrivag dtakévou

a) Xp1OIUOTIOLEITE TIPLOVOSIOKOUG TTOV Va
Tulplu(ouv oTn opnva ditakévov. [a va propei
Va eVePYEL N odriva SLOKEVOU, TIPETIEL O BACIKOG
Slokog.Tou TipLovoSiokou va eival AETTOTEPOG ATt
™ odnva dlakevou Kat To TAAToG SovTiov va eival
HeyaAUTEPO ard TO TAX0G TNG odrvag SIaKEVOU.

B) PuBpiceTe Tn odriva diakévov, drwg
TieplypadeTaL OTIG 08NYieg Aslroupqu Mia
AGBog amnootaaon, B€on KAl EVBUYPALLOT) UTTopPEL
va eival n attia, va unv propei n odnva dSlakEvou
va eprnodioel anoTEAEOUATIKA pla AVAKPOUOT)
(kAOTONUO).

Y) XpNOILOTIOLEITE TTAVTOTE TN odrva
SLAKEVOU, EKTOG OTIO TIEPUTTWOELG
nploviopatog pe BUOION OTO VAIKO.
Zuvappo)\oynora Eavd tn oonva Slakévou PeTA
TO TIPLOVIOWA L€ BUBLoN 0TO VAIKO. H adriva
Slakévou evoxAei oTo mpLoviopa e Bublon oto
UALKO Kal UTTOPEL va TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT).
6) MNa va pmopei va evepyein opniva
Slakévov, pEMNEL va BpiokeTal oTn oXLlopn
TPLOVIoNAToq. ZTa pIKPA Koyipata n odriva
Slakévou Sev UMopei va eunodioel pia avakpouaon.



€) Mn AelToupyeiTe TO TIPLOVL HE AUYICHEVN
odnva diakevou. 'Hén n apapikpr) avwpaiia
uropei va emiPBpaduvel TO KAEIGLLO TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMUATOG.

4.5 MNepatépw umodeigelg acpalieiag
Mn xpnotdomoleite kavéva Sioko TpoXiopaTog.

MpoTtoU MpayHaToTomoeTE pia omoladnmoTe
pUBLoN 1) cuvTreNoN, TPAPNETE TO PIg Ao TNV
npica.

Mnv rudvete to neplotpedopevo eEdptnpual
AnopaKpuvsrs Ta ypsCla Kal Ta AAAa aropAnTa
MOVOV JE OKLVNTOTIOMMEVO TO EPYAAEIO.

@ Xpnouoroleite mpooTacia akong (WTaoTideS).

<Dopd'rs TIPOOTATEVTIKA YUAALA.

Matmote 10 KouTt KAEWWHATOG Tou aova pévo
€ AKLVNTOTIOMMEVO TOV KIVNTHPA.

O miplovodiokog dev erutpenetal va emPBpaduveei,
eEaokwvTag MAvw Tou TTAAYLa Tiieon.

O KIvNToG TIPOPUAGKTTIPAG SEV ETIITPETETAL VIO TO
mpdviopa va otabeporoinbei otnv miocw Tpapny-
MEVN B€om.

O KvNnT0og TIPOdUAAKTNPAG TIPETEL Va KLVELTaL
eAevBepa kat va eTiioTpedeL anod poévog Tou,
€UKOAQ Kal aKPIBWG OTNV TEAIKT) TOU BEo.

Katd To mptoviopa VAIKWV e HeYAAn dnuioupyia
okovNng TpéeTel va kabapidetal To epyaieio
TOKTIKA. H ayoyn Aettoupyia Twv mMpooTatew-
TIKWV Slata&ewv (TL.X. KIvNTOG TIPOPUAAKTNPAG)
npémnel va e§aopalideral.

Aev erutpEneTal va yivetal emegepyaaoia UAIKWV,
Tou enegepyaldopeva dSnUoUPyoUV EMIKIVOUVEG
yla TNV vyeia okOveg 1) aTHoUG (T1.X. apiavtog).
EAgyEte 10 enefepyalopevo koppdTt yia EEva
owpata. Katd tnv epyacia mpooexeTe MAVIOTE,
Va NV TPLOVICETE o€ KapPLd 1) TIAPOHOLA AVTIKE(-
peva.

2 € TIEPITITWON EUTTAOKTY|G TOU TIPLOVOSIOKOU
QTIEVEPYOTIOOTE APESWS TOV KIVNTTPA.

Mnv mipoomadnoTte va TPLOVICETE TIOAU HIKPA
enegepyaloueva KOPUATLA.

Katd v ene€epyaocia mpémnel 1o eneEepyaldopevo
KOMMATL va gival TOTtoBeTNUEVO oTabepd Kat
aodaAOUEVO Ao TUXOV HETATOTILON.

XPNOYOTIOMOTE JIA TIPLOVOAQLA, TIOU Eival KATAA-
ANAN yia To UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVICETE.

KaBapilete TOUg pNTIVWHEVOUG 1] AEPWLE-
VOUG € UTIOAEippaTa KOAAAG TIPLOVOSIGKOUG.
OL AEPWUEVOL TIPLOVOSIOKOL TIPOKAAOUV L UPNAO-
TEPN TPLRY), EUTTAOKN TOU TIPLOVOSIGKOU Kal Jeya-
AUtepo Kivouvo avakpouong.

AToPpUYETE A UTIEPOEPUAVON OTIG uu-req
TWV S0VTIWYV TOV TIPIOVOSIGHOV. ATtodpUYETE
TNV &N TOU VAIKOU KATA TO TIPLOVIoHA
GUVOETIKOU UALKOU. XPNOIOTIOM|OTE HLa TIPLOVO-

EAAHNIKA el

Aapa, Tou gival KATAAANAN yla To VAIKS TIou
TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

Meiwon emBapuvong anoé okovn:

NPOEIAONOIHZH - Oplopéva gidn okdvng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon pe

YUQAOXOPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXLONA,
TPUTINUA KAl JE AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKESG OUaieg, oL oToieg eival yvwoTo, 6Tl Uropei
Va TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWUAAIEQ N
AAAeg BAGBEG TNG avarapaywyng. Mepikd
TIAPASEIYHATA QUTWV TWV XNHIKWY OUCLWV gival:
- MoAuBéoq anod quuBéouxa emxptouara
- OPUKTI| OKOVN ATt S0UKOUG AiBOUG, TOWEVTO Kal

AAAQ VAKA Tleonouaq Kat
- apOEVIKO KaL XPWHLO aTtd XNHIKA ETIEEEPYATHEVO

EuAo.
O kivéuvog Tou SLIaTPEXETE A0 AUTHV TNV
empapuvon, eEapTdTal and 1o T0oo ouxvd
EKTEAEITE QUTIV TNV gpyacia. Ma va PeloETe TNV
EMIBAPLVOT| ATO AUTEG TIG XMNUIKEG OUTIEG:
Epya(scn's o€ €vav KaAd qept(opavo XWPOo
HOPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTIAIONO
TPOOTAC(AG, OTIWG TL.X. HAOKEG TIPOOTACIAG ATtd TN
OKOV, OL OTTOIEG EVAL KATAOKEUAGUEVEG £TOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA HIKPOCKOTIKA KPA
owpartidla.

Auto lO‘XUSl emiong kat ya €idn okdvng AAAwv
UAKWY, OTIWG TL.X. OPLOHEVA €i6N EUAEiag (OTwg
okovn 6puoq 1 0EIGQ), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEQ aoesvmsq eival T.X. AAAEPYIKEQ
avTidpAoelg, VOOTIHATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouopatog Mnv adrvete Tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO OWHA.

MpoogEte TIg 08nYyieg IOV LIoYXVOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPIMTWON EHAPHOYNS KAL TO
ONMEIo XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EpYAOIaKTG aodAAelag,
anoppLyn).

JUAAEETE T OWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnopuyeTe TIg
OUCOWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyototeite KATAAANAO yia EIOIKEG EpYATieq
PooBeTo eEOMAIONO. ‘ETOL pBAVoLV AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa oTo TEPIBAAAOV.

Xpnouporoleite £€va KATAAANAO cUoTNUA

avappoédnong okévng.

MewwoTte v emPapuvon and tn okdVN e TOUG

efng Tponouq

- OTPEPOVTAG TA EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL T
OKOVN amaepiwv Tou EPYAAEIOU OXL TIAVW 0aG N
TIPOG ATOA TIOU BPIoKOVTAL KOVTA 6AG 1} TTAVW
0€ CUCOWPEVHEVT OKOV,

- XPNOLLOTIOWVTAG Lia £YKATACOTACN
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopou
TOU aépa,

- aepiovtag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
dlatpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okouTiiopa iy To §epuonua
OTPOPBIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1y mAEveTte TNV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTUNATe 1
kaBapilete pe BovPTOES.
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EAAHNIKA

5. Emokomnnon

BAgme oehida 2.
1 MAdka odriynong
2 Bléeq pueulcmq yla oOAicBnon xwpu: TCoY0
Tavw otn paya odnynong (n pdya odrynong
8e oupnepAapBaveTal oTa UAIKA Tapadoong,
BA€me oto KepaAalo EEaptpara)
3 Bida otabepormoinong (0ényodg
TapaAAnAdTnTag)
4 KAipaka (ywvia Aogng Kotmng)
5 Aegiktng Kommng
6 Bida otabepormoinong (AoEEG TOER)
7 0ényodg mapaAAnAoTNTAg
8 MMpdobetn xelpoAafn
9 MoxAog (yia my nsplOTpoq)n TIPOG TA oW
TOU KLvNTOU TIPOPUAAKTT)pa) *
10 Odnyog kaAwdiou
11 Koupri aopdaAiong (evepyoroinaon)
12 MANKTPOSLOKOTTING (EVEPYOTIOING KAl
QTIEVEPYOTIOINOM)
13 XelpoAaPn
14 Ztopo (amoppun mpovidwy)
15 'Evdelfn onpuatog *
16 Tpoxiokog pUBULONG Yia TNV TIPOETIAOYT] TOU
aptBpol Twv oTPodwV *
17 Bida kedaAng koidovu eEaywvou (AAAeV) (Yia
™ pubuiomn TG adrjvag Slakevou)
18 Zo¢nva dlakévou
19 Mapkdplopa (eEwTepikn SIAUETPOG
TIPLOVOSLoKOL)
20 Eowtepkr) dAdvTa Tiplovodiokou
21 Kwntog mpopuAakTrpag
22 Tplovodiokog
23 E&wtepkn pAAvTia TIPLOVOSIOKOU
24 Bida otepEwong PLOVOSIOKOU
25 Bida pubuiong (pubuion g ywviag Tou
TIPLOVOSLOKOU)
26 Ma&wddt aocpaAeiag (pubuIoN NG ywviag Tou
TIPLOVOSLOKOU)
27 E&aywviko kAeldi
28 Bida otabeportoinong (ywa tn pubuion Tou
BaBoug korng)
29 KAipaka (Badog kormg)
30 Koupri KAEWOWPATOG TOV A&ova
* avaloya Tou eEOTALOOU

6. IdaiTepeQ 1IBIOTNTEG TOV
TIPOIOVTOG

o SuumAEkTNg aodaieiag Metabo S-automatic:
‘Otav 10 sEaanpa odi&eL 1) paykwoel,
TIEPLOPIGETAL 1) PON) TNG SUVAUNG TIPOG TOV
KNTPa. AGyw TwV VYNAWY SUVAHEWV TTOU
epdaviCovral o QuTH TNV TIEPITTTWON TIPETEL VA
KPATATE TO EPYAAEIO TTIAVTOTE KAAA e Ta SU0
X€pLa arnd Tiq TIPOPAETIONEVES XEPOAARES, Va
OTEKEOTE 0TAOEPA KAl VA epyAleaTe
OUYKEVTPWUEVOL.

e [pryopn akivntortoinon Tou TipLovoSIoKou Katd
TNV ArevVePYOTIOiNoT TOU EPYAAEIOU HECW TOU

pnxavikov ppévou acpaleiag (povo KSE 68
Plus)

e >710aBepr) TAdKa 0driynong ano eAappv
MayVAoLo XUTEUMEVO UTIO Ttieon

¢ AvTikpadaouiKr}, avTIOAGONTIKY) Ao TIXEVIA
€TMIKAAUYN OTNV TIEPLOXT) TNG AAPNG.

* O6nyo6g mapaAAnAotTnTag SutAng odrynong,
TOTIOOETOUEVOG aploTePA Kat SeELd yla
TIOAUTIAEUPEG SuVATOTNTES XPTIONG

¢ AoddaAela €vavTl akouolag EVEPYOTIOINoNG Tou
gpyaAeiov

e 3YoTtnua Allmavongq yua peydAn didpkela {wng
TOU KIBwTiov peTadoong

* HAektpovikd mArpoug kupatog Vario-Tacho-
Constamatic (VTC) yta tnv mpoodeuTikn aAAayn
TOU apLBpoU TWV OTPOPWV. € TIEPITITWON
$opTiou MAPAUEVEL 0 APLBROG TWV OTPODWV
autopata otabepds (Lovo KSE 68 Plus)

¢ Tpoyiokog puBulong yla TV TPOETIAOYY TOU
aplOpov Twv otpodwv (Ldvo KSE 68 Plus)

¢ MpooTacia évavti uriepdopTiong HEow
NAEKTPOVIKNG TIapakoAovBnong g
esppor(paolaq mg T[EplSAlEnQ Pwrtevo onpace
TIEPITTWON MIAG EPXOUEVNG UTTIEPDOPTWONG
(novo KSE 68 Plus)

¢ Auvatotnta e§wtepikng avappddnong: M
OuoKeUn avappodnong Kropei va cuvoebei

¢ WnkTpeg anevepyoroinong yla Tnv mpootacia
TOU KIvntrpa

¢ Pdya odrjynong Slabéoiun wg e§aptnua (aptd.
napayyeAiag 6.31213)

¢ AkpIBn|G pUBULON TOU EPYAAEiOU, XWPIQ
Bonéntikda epyaAeia, oe epimTwon xprong
ndvw otn paya odnynong 6.31213

7. Ofon oe Aettoupyia, pubuion

Mpwv n B€om o€ Aettoupyia eAgyETe, av n

TAOM KAl N oUXVOTNTA TIOU AvadEPOVTALOTNV
mvakida Tumou TauTiovTal Je Ta OTOoLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

MpOTOV va MPAYHATOTIONOETE pia
OTIOLASNTIOTE PUBLOT 1) SUVTIPNON,
TPapnETe TO BIg armod TV Tpida.

2UVSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Sdiappong FI (RCD) ue pey. pevpa
evepyortoinong 30 mA.

7.1 PUOuion tg opnvag diakEvou

H odrjva diakevou (18) anoTtpeEmnel va KAeioeL TO
EUAO Tiow amnod Tov TPLOVOSIoKOo Katd Tn didpKela
TOU TIPLOVIOHATOG KAl VA HAYKWOEL TOV
TIPLOVOSIOKO. TO LAYKWHA TOU TIPLovoSiokou Ba
UrtopoUoe va TIPOKAAEGEL TO "KAOTONuA" Tou
gpyaAeiouv.

H odriva Slakévou TipETel va pubuioTei £Tal,

WOTE 1 andoTaon YETAEY TNG ECWTEPIKNG
NG KAUIUANG Kat TNG 080vVIWwTNg 0TedAVNG TOU
TIPLOVOSIOKOU va PNV eivat peyaAutepn ard 5 mm.
Pubuiote Tn ogpnva Slakévou €101, WOTE TO
XAUNAOTEPO OTMEia TOU TIPLOVOSIGKOU VA Pnv
eEexel Mavw ard 5 mm KATw amnd KAVw akpr g
adrvag dlakévou. BAETE TV elkova ot oeAida 2.



la ) pUBuion xaAapwoTe TN Bida kepaAng
KoiAou eEaywvou (AAAev) (17), pubuioTe TIq
OWOTEG ATIOCTACELG ATTO TOV TIPLOVOSIOKO Kalt
odiETe AAL oTaOEPA TN PBida KEDAANG KOIAOU
eEaywvou (aAAev).

7.2 PUOBuion TOou BABoUG KOTING

Ia m pvluion xaAapwote Tt Bida
otabepotoinong (28). ZNKWoTe 1) KATERAOTE TO
TUNAMA TOU KIVNTHPA EVAVTLA OTNV TIAAKA
odnynong (1). To puBuiopévo Babog kotmg propei
va dapaoctel oTnV KAipaka (29). Zpigte maAl
otabepd n (28) Bida otabeportoinong.

H kaTAdAANAN pUBuion Tou Baboug Kotm|g eivat
QUTY) TIOU T OGVTLA TOU TIPLOVOSIOKOU deV
BpiokovTtal TeplocOTEPO ATO TO OO VYOG
S0oVTIoU KATW arod To sne&apya(éuevo KOMMATL.
BA€me v ekdva otn oeAida 3

H suvapn cvodyéng g Bléqq gtabeportoinong
(28) pmopei va pubuiotei. MNa Touto EgPidwoTe
Bida Tou poxAov. AdalpeaTe TO uox)\o Kat
TOTIOBETIOTE TOV PETATOTIOMEVA EVAVTLIA OTN
$opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOV. STEPEWOTE TOV
pe TN Bida. Edw mpémel va pooeEeTe, woTe e
avoLTO TO HOXAO va eival EUKOAOKIVITN N puBuLon
Tou [3dBoug Komm|G.

7.3 No&r ToroBETnon Tou Iplovosiokou yia
Ao&€q Topég
[ ™ pUBoN AuoTe TIg dU0 PBideg
otabepotoinong (6). ZTPEYTE TO TU A TOU
KIVNTrpa evavtia otnv nAaka odrynong. H
publopEVN Ywvia urtopei va diapaocTtel otnv
KAipaka (4). Zopi&te Eava Tnv unpoaoTtivr Kat PeTd
v Tiow Bida otabepomoinong (6).

7.4 A6pOwon Tng ywviag Tou
TIPLIOVOSIOKOU

H ywvia Tou Tiplovosickou eival pubpIGuEvN
ano To EPYOCTATIO.

‘Otav oTig 0° 0 TIplovedlokog Sev eival KABETOQ
otnv MAAdKa odrjynong: Avote Tig Bideg
otabeporoinong (6). Avote To TagIAdL
aocdaleiag (26) kal SlopbwoTe pe T Bida
pUBULIONG (25) T ywvia Tou TIPLovodioKou. 21
ouveyela odifte Eava To ma&uddt acpaleiag.
2 pi&te Eava 1ig dvo Bideg oTabeporoinong (6).

7.5 TMpoemAoyr apiOpol cTpodwv

270V TpOXioko pubuiong (16) mpoeTAeETe Tov
aplBuoé Twv otpodwv. '1a T0 CUVICTOUNEVO APOO
otpodwv BAETE 0N oeAida 2.

7.6 PUBuon Tou otopiov avappopnong /
™G anoppuPng MPELOVISIWV

To otopo (1 4) uropei va otpadei yia tnv

avappodnont tnv anoppu.pr] TWV rtplowélwv omv

ameupnrn Beon. '’ autd onpw&Te HECA TO OTOWIO

MEXPLTEPHA, YUpioTe TO Kal TPpaBnETe To Eava eEw.

To oTOpL0 urtopei va acPaAloTel Evavtl

TEPLOTPODNG o€ Babpideg Twv 45°.

Avappodpnaon Twv MPLOVISIWV:

MNa v avappddnon Twv MPLOVISIWYV CUVSESTE pia

EAAHNIKA el

KATAAANAN cuokeun avappodnong pe Evav
EUKAUTITO OCWANVA avappodpnong oTo epyaAeio.

8. Xpnon

8.1 Evepyomoinon kat anevepyornoinon
Evepyoroinon: Matrote péoa 1o KoupTi
aodaAiong (11) kal KPATrOTE TO TIATNHEVO, LETA
TIATAOTE TOV TANKTPOSIAKOTTTN (12).

Arntevepyomoinon: Adrjote Tov
TIANKTPOSIOKOTITN (12) EAgVBEPO.

8.2 'Evdel§n onjparog (KSE 68 Plus)

H évdel&n onparog (15) avdBel cuvtopa Katd v
EVEQPYOTTOINGT Kall oNpatodoTei tnv etopomTa
ya Aettoupyia. Otav avaBel n Evoegn onpatog
Katd Vv epyacia, TOTE onuatodoteital a
uTEPHOPTWON. ATIOGOPTWOTE TO EPYAAEIO.

8.3 Ymodei&elg epyaciag
TormoBetrote 10 KAAWSI0 CUVSEONG OTO PEVHA
£TOL, WOTE TO KOYIUO VA UTTOPEi va yiveTal
avevoxAnta.
To kaAwdlo cuvdeoNG 0TO PeUUA PITOPEL YU AuTd
va otepewbei oTov 0dnNyo6 Tou kaAwdiou (10).
Ta papkapiopara (19) xpnouevouv wg Borenua
KATA TNV evanobeon Tou epva)\z:lou oTto
eneﬁspyu{ouevo KO|.l|.lC1Tl KQl KaTA TO nplovaa
270 HEYLOTO BAB0G KOTING HAPKAPOUV napmou mv
eEWTEPIKT| SIAPETPO TOU TIPLOVOSIOKOU KL ETOL TNV
TIEPLOXT] KOTING.
Mnv evepyoTmoleiTe 1§ AMeVeEPYOTIOLEITE TO
gpYyaAeio, evw o TIPLOVOSIOKOG AKOUMTIA OTO
enefepyaldUeEVO KOUUATL.
AQNoTE TOV TIPLOVOSIOKO Va PBATEL TIPWTA
TOV TIANPN aplBd 0TPOdWV, TIPOTOU
EKTEAECETE TO KOWYIUO.

Kata 1o mpidviopa pe to Siokorpiovo xeplov o
KIVNTOG TIPOPUAAKTT|PAG ETTAVAPEPETAL ATIO TO
enegepyalOUEVO KOUUATL.
KSE 68 Plus: INa tn dieuk6Auvon Tng svanoasonq
TOU spyaAsnou 010 ene&epyalOUEVO KOUUATL,
UTIOpEL 0 KIvNTOG TIPODUAAKTIPAG VA OTpadEi e
TN BoriBeta Tou poxAou (9) TPog Ta Ticw e TO
XEPL.
Katd tn Siapkela Tou Tiploviopatog pnv
Q(DleSOE:Te TO gPYOaAEio e nsplorpsq)opevo
TIPLOVOSIOKO ard TO UALKO. ADrioTe TpwTa TOV
TIPLOVOSIOKO VA OKIVNTOTIOmBEL.

2 € TIEPITTTWON EUTTAOKTY|G TOU TIPLOVOSIOKOU
ATIEVEPYOTIOMOTE APECWG TO EPYAAEID.
Mpévicpa cUpdpwva Pe pia evBVypappn
xapagn:
't auto Xpnotpevet o Seiktng kormg (5). To mAdTog
TOU SelKTNG KOTING AVTIOTOLXEl TIEPITTOV OTO
TIAATOG TOU TIPLOVOSIOKOU.
Mpévicpa copdpwva W’ €vav mixn,
OTEPEWHEVO TTAVW OTO EMEEEPYAGOUEVO
Kopparl MNamv sm‘rauEn g akpBoug aKunq
KoYIHATOG UITOPE] KAVE(G VA TOTIOBETTOEL Evav
XN Navw oto ene&epyadopevo KOPUATL Kal va
83
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EAAHNIKA

0dnynoeL To SLOKOTIPIOVO XEPLOU HE TNV TIAAKA
0dnynong (1) Katd PUrRKog autou Tou TixN.
Mpiéviopa pe 08nyo mapaAAnAotnrag:
[a KOWo TIapAAANAO o€ pia eubeia akpn.

O 06ny66 apaAAnAdTnTag SumAng odriynong (7)
urtopa va Tonoesmeel Kat aro Tiq SUo MAEUPESG
010 oTHPLYHd Tou. Katd tn pubuion mpooexeTe
TNV MapaAAnAoTnTa wg Pog Tov
nplovb&axo. 2oiEte Eava Tnv PmpooTivr) Kat
peTa v Ttiow Bida atadeporoinong (3). To
akplBEG TMAATOG KOG TO aEaKpleVSI KAVEIg
KAAUTEPA JE LA SOKLIUAOTIKNA KOTTY.

[a KOWo TapAdAANAa o€ Jia eubeia aKr) TOU
ene&epyalOUEVOU KOPUATIOU: TOTIOBETNOTE TOV
06nyd mapaAAnAdétntag (7) £€tol, wote 0 08NYOQ
va SeiXVEL TIPOG TA KATW.

[a ké JAANA ia ak|
010 EMEEEPYACOUEVO KOUUATL: TOTIOBETHOTE TOV
08ny06 MapaAANASTNTAS (7) £TCL, WOTE O 05NYOQ
va deiX Vel TIpog Ta EMAVW.

A AV

8.4 TMpovicpa pe paya odriynong 6.31213
I'a akpiPeiq 0To XIALOTTO, EVBEIES KAl XWpig
OKANOPEG AKUEG KOTING. H avTIoAloBnTIKY
ETUKAAUYN PPOVTICEL YIa Hia aodpaAr] €5paon Kat
XPNOWEVEL YI0 TNV TIpOoTagia TwV
ETEEEPYACOHEVWV KOUUATIWY Ao TUXOV
ypatoouviopata. Me tn Bor6ela avaoToAEwv
TAVW OTnN pAaya o8rynong Uopel OTIG KOTIEG e
BUBlopa 0To UAIKOG va Yivouv pE To gpyaAeio
Koyipata pe otabepd UnKog.

lMa ™ pdya odrjynong 6.31213 BAEme oto kedpaAalo
E&aptmpara.

9. ZUUPBOVUAEG Kal TEXVACGHATA

(0] oényoq napa)\}\n)\ommq (7), avaAroya pe v
TEPIMTWOTN EPAPHOYNG KAl TO TIAGTOG TNG Awpidag
KOTG, unopsn va Tonoesrnez:l ano Se&lan anod
apLoTEPA OTO OTNPLYUA TOU.

MpLoviopa mov Aemtwv Awpidwv KOTmG:
TomnoBetoTe TOV 06NYO6 MApaAANAOTNTAG (7) Ao
5ekld oTo OTNPLYUA TOU.

10. ZuvTtiipnon

Kueapl(ers TO spya)\Elo TAKTIKA. cheaplers
ETONG TIG OXIOUEG AEPLOHOU OTOV KIVNTHPA HE
€vav arnoppodnTipa aKovNg (NAEKTPIKY) GKouMa).
Kdeaplers TOV Klvnro npoqw)\al('mpa (21)
TOKTIKT € TIETUECUEVO agpa (POopATE TIPOOTATEY-
TIKA yuaAld). O Kivntog mpodUAaKTpag TIPETIEL
va KLveital eEAeVBepa Kal va ETIOTPEDEL ATIO HOVOG
TOU, EUKOAQ Kal akpIBWS oTnV TEAIKN Tou Beon.

AAAayn iplovoAauag
MpoTovu va mpaypaTomnomoeTe pia
oroladnToTe PUBULON 1) CUVTHPNON,

TPapnETE TO PIg aTod TNV TPida.

- Matnote To Kouprti KAeWbWaTog Tou dagova (30)
KAl KPATOTE TO ATNUEVO. TOTIOBETNOTE TO
eEaywviko kKAedi otn Bida otepéwong Tou
TPLOVOSIoKOU (24) Kal TTepLoTPEYTE apyd ToV

Aa&ova Tou TPLoVIoY, HEXPL VA KAEISWOEL N
aopaAion.

- ZeBdwote T Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(24) evavTtia otn popd TWV SEKTWV TOU
POAOYLOU.

- Adpapeate TNV eEWTEPIKT) PAAVTIQ TOU
Tplovodiokou (23). Tpan&te Tpog Ta Tiow Tov
Kivnté podulaktripa (21) kat apalpéote ToV
TIPLOVOSIoKO (22).

- OLerugpaveleg emadng HETAEL TNG ECWTEPLKNG
$AavTlag ToU TIPLOVOdLIoKOU (20), Tou
TIPLOVOSIOKOU (22), TNG eEWTePIKNG PAAvTag
TOU TIPLovoOdiokov (23) kat Tng Bidag otepewang
TOU TIPLOVOSIOKOU (24) Tipémel va eivat kaBapEg.

Fa N owoTN AEITOUPYIA TOU CUUTIAEKTN
acdpaleiaq n Bida crepéwong Tov

TPLOVOSIoKoU (24) oTnV eMipAvela eEmadr|q§ e

TOV TIPLOVOSIOKO TIPETIEL VA EiVaL ETILXPLOHEV

HE pia AeTtT oTpwon ypaoou. FpacAapete pe

€va ypaoo moAAanAwv epappoywv (DIN

51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- TomoBeTnoTE TO VEO TIPLOVOSIOKO. [MPOocEETE TN
owoTn popad eploTpodng. H dopd
meploTpodng Sidetal e To fEAN TTAVW OTOV
TIPLOVOSIOKO KAl 0TOV TIPODUAAKTNPA.

- TortoBetnote TNV e§wTtepikn PAAvVTLa TOU
TIPLOVOSIoKOoU (23).

- (Zq>i)ETs ™ Bida oTePEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU

24).

Xpnowuoroteite pHoVo KOPTEPOUS Kal

adBaptou TpLovodiokoug. Mn
XPMNOWOTIOLEITE PAYIOUEVOUG 1)
TAPAROPPWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

Mn xpnotuotoleite TIPLOVOSIOKOUG, TWV

OTIOIWV TO BACIKO CWHA €ival TIaXUTEPO 1) TO
TIAATOG KOTING €ival LIKPOTEPO aTTd TO TIAX0G TNG
adnvag Slakévou.

Mn xpnotoroLeite kavévav TpLovoSIoKO

ano Kpapa taxuyxaiupa (HSS).

Mn xpnotuotoleite Kavévav TpLovosioko,

TIOU €V AVTATIOKPIVETAL OTa avadePOUeEVa
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEIQ.

O miplovodioKkog TpETeL va eival KatdAAnAog

Yla TOV OVOHAOTIKO aplOud oTpodwv
(Aettoupyia xwpiq popTio).

XpnootomoTe €vav Tplovosioko, TIou gival

KATAAANAOG YLO TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIPlOVIoETE.

OL TipLovOSLIOKOL TIOU TIPOBAETIOVTAL YIA KOTIN
Euleiag 1) TAPOUOIWV UAIKWV KATACKEUNG,
TIPETIEL VA AVTLIOTOLXOUV 0TO TIpoTUTo EN 847-1.

11. E§apmpata

Xpnoworoteite pdvo yviola eEaptnuara meg
Metabo.

Xpnoworoteite pdvo eEaptrpara, Ta omnoia
TIANPOUV TIG ATIALTAOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTOlYElQ TIOU avadpEpovTal o€ AUTEG TIG 0dNYieg
Aetroupyiag.

MANpeg pdypappa eEaptnudtwy, BAerne
www.metabo.com 1} 6Tov KUpLo KaTAAoYO.



12. Emiokeun

O smcmsuaq TWV NAEKTPIKWV epya)\swav
ETUTPEMETAL VA SlEvEpyoUVTaL LOVOV aTto
nAektpoteyViteg!

Av unootei BAARN T0 KaAwdlo oUvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKATAOTAOETE UE VA YVNOL0 KAAWSLIO
ouvdeong NG metabo, Tovu propeite va
TIPOUNBEVTEITE ATTIO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

MenAektpika epyaAeia Metabo Ttou £xouv avaykn
ETOKEUNG, areubuvOeite TAPAKAAW OTNV aAvTi-
oTolYN avTinpoowrtia Tng Metabo. Aleubuvoelg
BAEme www.metabo.com.

Toug KATaAdyoug avTaAAQKTIKWYV UTTOPEITE va
Touq KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovtog

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andoupon cUUPWVA LE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KaL YIA TNV AVAKUKAWGT TWV
AxpnoTwyv gpyaAeiwv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
MATWV.

Movo yia Tig Xwpeg Tng EE: Mnyv retdrte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKIAKA QTOPPIi-

ppatal 20upwva pe v Eupwraiki Odnyia
2012/19/EU Tiepl NAEKTPLIKWYV KAL NAEKTPOVIKWV
OUOKEUWV KAl TNV EVOWNRATWON NG 0TO €6VIKO
Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia TIPETEL VA CUAAEYO-
vTal EeXwpPLoTA Kal va eToTpEPOVTAL YIa AVaKU-
KAWOM e TPOTIO GIAIKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

14. Texvika cToixeia

AlEUKPLVIOELG OXETIKA PE Ta aToLXEla ot oeAida 3.
Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT] TIPO0SO0.

P4 =0VouaoTIKr) aroppodovHEVN LloXUG

P> =Amod150pEeVN LOXUG

ng* =ApIOLOg orpoq)wv XWwpig q>opno

nq{* =ApBuOg oTpoPwWV He dopTio

Tgoe  =MEyioTo Bdbog komrg (90°)

Tsse  =Meyloto Bdbog Kotmg (45°)

A =lwvia AoEng kormg pubL(OpEVN

D = AlQUETPOG TIPLOVOSIOKOU

d = AldueTpog TPUTIAG TIPLOVOSIOKOU

a =MegyloTo ax0g BACIKOU CWHATOG TOU
TIPLOVOSIoKOU

b =MAd&Tog KOYNG TOU TIPLOVOSIOKOU

c =[MAdtog oprvag Slakévou

m =Bapog
OL TipEg psrpnenmv oUudwWVa PE TO TIPOTUTIO
EN 62841

=] Epya)\s:lo ™G Katnyopiag Baduov nmpootaciag
Il

~ EvaAAlaoodpuevo pevpa

Ta avapepoUEVa TEXVIKA OTOLXEIR EVVOOUVTAL LE
avox&g (oUPPWVA PE TIG EKAOTOTE LOXVOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

EAAHNIKA

TIHEQ EKTIOUTIG

AUTEG Ol TIEG KABLOTOUV duvaTr) TNV EKTi-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU
Kal TN oUyKpLom Sladopwv NAEKTPIKWY EPYaA-
Agiwv. Avaloya e TIG OLVBNKES Epyaaiag, Ty
KO.TClOTOO'T] TOU n)\sKrleou €pyaAgiou 1 Twv sﬁap-
TNHATWY EPYATIAg MITOPEL TO TIPAYHATIKG $OPTIO
va eival uPnAdTEPO 1) XapnAdTepO. MNa mv, €KTi-
unon AdBete untdoyn ta SlaAsippaTa epyaciag Kat
TIq pdoelg pikpov doptiou. Me Bdon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPOCUEVEG TIHEG EKTIUNONG KaBo-
pioTE YLETPA TIPOCTAGCIAG YIa TO XPT|0TN, TL.X. OpYa-
VWTIKA JETPA.
ZUVOAIKT) TIHI KPASAOHWY (SLavUCUATIKO
abpolopa TpLwV KaTsueuvoewv) UTTOAOYLOMEVN
ouudwva pe To TpoTuto EN 62841:

ap p =TI EKTTOUTG KPASAoUWY
(mpLéviopa poplocavidag)

Khp  =AvaogpdAeia (tahavtwon)

TuMIKEG NXNTIKEG OTABUEG, afloAoynon A:

Loa =2TA6UN r]xnnKr]q macmc;

L'wa = 2T1A0UN NXNTIKNAG LoXVOG

Kpa, Kwa = AVCIO(DQ)\S[Q
Kata v gpyacia pmnopei va untdp&el uniépBaon
™G oTddung BopuPou Twv 80 dB(A).

Xpnopotoleite pooTacia akong
(wTaomideg)!
* OLtapePOAEG VPNANG eVEPYELAG Kal UYNANG
ouXVOTNTAG UMOPOUV VA TIPOKAAECGOUV
SLAKUPAVOELG TOU apLOoU TwV oTPoPpwV. AUTES
eEadavi¢ovral Eava, HOALG OTANATIIOOUV OL
TIAPEUPOAEG.
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a kézi korflrészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mlianyagok és ezekhez hasonlé anyagok
flirészelésére alkalmas.

A géppel nem végezhet6é meriilévagas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél eredd
mindennemu karért a felelésség kizardlag a
felhasznalot terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegre-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot es specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartasanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovobeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elSirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Fiirészelési eljaras
a) VESZELY: Ne nydiljon kézzel a vagasi
savba és aflirészlaphoz. A szabad kezével
fogja meg a kiegészit6 fogantyut vagy a gép
hazat. Ha mindkét kezét a gépen tartja, a flirészlap
nem okozhat Onnek sérilést.
b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddburkolat
nem 6vja meg Ont a munkadarab alatt a frész-
laptol.
c) lgazitsa a vagasi melyseget a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabal.

d) A vagandé munkadarabot sose tartsa a
kezében, vagy a szoritsa a combja folé. A
munkadarabot egy stabil befogo szerkezettel
rogzitse. A testtel valo érintkezés, flrészlap beszo-
rulasanak vagy a gép folotti uralom elvesztésének
minimalizalasa érdekében fontos a munkadarab
megfeleld rogzitése.

e) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati feliileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez vagy a sajat
csatlakozo vezetékéhez érhet. A feszliltség alatt
allé vezetékkel valé talalkozas altal a szerszam
fémes alkatrészei is feszultség ala kerlilnek és ez
aramutéshez vezethet.

f) Hosszanti vagaskor mindig hasznaljon
uitk6z6t vagy egyenes élvezet6t. Ezaltal megnd a
vagas pontossaga és csdkken a flirészlap beszoru-
lasanak a veszélye.

g) Hasznaljon mindig megfelel6 méretii és a
géphez illo (pl. csillag- vagy kérkeresztmet-
szetli) befogofuratu flirésztarcsat. A korflrész
szerel6elemeihez nem illeszked? flrésztarcsak
futésa kiegyensulyozatlan, ami a gép feletti uralom
elvesztésehez vezet.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfe-
leld fiirészlap-alatétet vagy -csavart. A
flirészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
Uzembiztonsagot szem el6tt tartva.

4.2 Visszarugas - okok és megfelel6 bizton-
sagi tudnivalok
- avisszarugas az elakado, beszoruld vagy helyte-
lenul beallitott firészlap varatlan kévetkezménye,
ami ahhoz vezet, hogy a flirész, amely felett
elvesztették az ellendrzést, elemelkedik, és a
munkadarabbdl kifelé, a kezel6 iranyaba mozog;
ha a flirészlap az 6sszezarddo vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezeld felé "vissza-
rugja";
amennyiben a flrészlapot helytelendl allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, akkor a flrészlap
hatso fogai beakadhatnak a munkadarab fellle-
tébe, aminek kdévetkeztében a flirészlap a vagasi
résbél kimozog és a flrész a kezelészemély
iranyaba kiugrik.
A visszarugas a flrész helytelen, ill. hibas haszna-
latabol adodik. A kdvetkezokben leirt dvintézke-
dések betartasaval ennek eléfordulasa elkerilhetd.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan hely-
zetben legyenek, hogy On a visszarugas
erejének ellen tudjon tartani. Mindig alljon a
flirészlaptol oldalt, soha ne hozza a tarcsat a
testével egy sikba. Visszarigas esetén a flirész
hatracsapodhat, azonban a kezel6 megfeleld 6vin-
tézkedésekkel a visszarugasi eréket uralni tudja.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a fiirészlap, kapcsolja ki a késziiléket,
és a fiirészlap teljes leallasaig tartsa elmoz-
ditas nélkiil az anyagban. Soha ne prébalja a



flirészt a munkadarabbdl kivenni vagy vissza-
felé huzni amig a fiirészlap mozog, kiilénben
visszarugas kovetkezhet be. Allapitsa meg a
flrészlap beszorulasanak az okat, majd haritsa el
azt.

c) Ha az anyagban all6 fiirészt ujra akarja indi-
tani, el6bb helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepebe és gy6z46djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszarugast okozhat.

d) A nagyméretii lapanyagokat tamassza ala,
hogy a beszorulé flirészlap okozta visszarugas
kockazatat cs6kkentse. A nagyméret(i lapok sajat
sulyuktol behajlanak. A lapokat mindkét oldalon, a
vagasi hézag kdzelében es a széleinél is ala kell
tamasztani.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirész-
lapot. A tompa vagy rosszul beallitott fogazatu
frészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb surlo-
dashoz, a flrészlap beszorulasahoz es visszaru-
gashoz vezethetnek.

f) A fiirészelés el6tt hizza meg a vagasi
mélység- és szogbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a beallitasok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszarughat.

g) Kulonosen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 meriilévagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemerdlé flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapodhat.

4.3 Az alsé6 védéburkolat miikédése

a) Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy az
alulsé védébura hibatlanul zar. Ne hasznalja a
fiirészt, ha az alulsé6 védébura nem jar
kdénnyedén vagy nem zar azonnal. Az als6
véddburkolatot sose régzitse nyitott alla-
potban. Ha a flirész véletlendl leesik, az als6 védo-
burkolat elhajolhat. Nyissa meg a védéburkolatot a
kar segitségevel, és biztositsa, hogy az szabadon
mozogjon, és semelyik vagasi szégnél vagy mély-
ségnél se érintse a flrészlapot vagy valamilyen
mas alkatrészt.

b) Ellendrizze az als6 védéburkolat rugéjanak
miikédését. Ha az als6 védSburkolat vagy a
rugoé nem miikédik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a gepet. A sérilt alkatrészek,
ragacsos lerakédasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védéburkolat mikodesét.

c) Az als6 védéburkolatot csak akkor nyissa ki
kézzel, ha kiilonleges vagasokat, pl. ,,beme-
riil6- és szégben végzett vagast“ végez. Nyissa
meg az also6 véddburkolatot a kar (9) segitsé-
gével, majd engedje el, amint a flirészlap bele-
meril a munkadarabba. Minden mas vagasi méd
esetén az als6 véddburkolatot automatikusan
mikodtesse.

d) Ne tegye le a flirészt a munkapadra vagy a
padléra ugy, hogy az alsé véddburkolat nem
takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkili
firészlap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elf(irészeli ami az utjaba kerdl.
Vegye figyelembe a gép utanfutasi idejét.
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4.4 Kiegészit biztonsagi utasitasok minden

védoékkel torténd flirészeléshez
A védéék miikodése

a) Hasznalja a feszit6ékhez ill6 flirészlapot. A
feszit6ék hatékonysagahoz a furészlap
torzslapjanak vékonyabbnak kell lennie a
feszit6éknél és a fogszélességnek meg kell
haladnia a feszitéék vastagsagat.

b) A védbééket a jelen kezelési utmutatoban
leirtak szerint allitsa be. Az ék nem megfelel6
tavolsaga, helyzete és beadllitdsa oda vezethet,
hogy a feszitéek a visszacsapodast nem tudja
hatékonyan megakadalyozni.

c) Mindig hasznalja a véddéket, a
meriil6vagasok kivételével. A merulovagas utan
szerelje vissza a védééket. A védéék merlilévagas
soran zavar a munkaban, és visszacsapodast
valthat ki.

d) A védbék csak akkor miikddik, ha az a vagasi
hézagban van. Rovid vagasok esetén a véd6ék
nem tudja megakadalyozni a visszacsapodast.

e) Ne miikodtesse a fiirészt rejtett védoékkel.
Mar csekély zavar is a védébura mikddésének
lassulasat okozhatja.

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivalék
Ne hasznéljon csiszol6korongot.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt egy
beallitdst vagy karbantartast elvégez.

Ne érjen hozza a forgasban lévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlokat csak a gép nyugalmi hely-
zetében tavolitsa el.

© Viseljen fulvédét.

A tengelyreteszelé gombot csak allé6 motornal
nyomija be.

A flirészlapot nem szabad oldalrél valamilyen
targyhoz odanyomva lefékezni.

A mozgd védéburkolatot tilos a vagashoz visszahu-
zott helyzetben kiékelni.

A mozg6 véddburkolatnak akadalytalanul, automa-
tikusan, kdnnyedén és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flrészelése
erdteljes porképzdédéssel jar, rendszeresen meg
kell tisztitani a gépet. A védéberendezések (pl. a
mozgd véddburkolat) kifogastalan mikddéset
biztositani kell.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad megmun-
kalni.

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen targyakat. Munkavégzés kdzben mindig
tgyeljen ra, nehogy esetleg leflrészelje a kdrmét
vagy még tébbet.

Viseljen védészemlveget.
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A flrészlap elakadasa esetén azonnal kapcsolja ki
a motort.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat
flirészelni.

A megmunkalashoz a munkadarabot régzitve és
elcsuszas ellen biztositva kell alatamasztani.

Olyan furészlapot hasznaljon, amely megfeleld a
flirészelni kivant anyaghoz.

A gyantas vagy enyvmaradékokkal szennye-
zett fiirészlapot tisztitsa meg. Ha a furészlap
szennyezett, fokozddik a surlédas, beszorulhat a
furészlap, és megnd a visszarugas veszélye.

Keriilje el a flirészfog cstcsainak tulheviilését.
Keriilje el az anyag megolvadasat miianyag
flirészelésekor. Olyan flirészlapot hasznaljon,
amely megfeleld a furészelni kivant anyaghoz.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valo csiszolas, flirészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom ¢lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekeben, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védodfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenill a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelelé porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Vezetblap
2 Szabalyozécsavarok a vezetdsinen vald
hézagmentes csuszas beallitasara (a vezetésin
nem tartozik a szallitas terjedelmébe, lasd a
Tartozékok c. fejezetet)
3 Rogzitécsavarok (parhuzamos Litk6z6)
4 Skala (ferde vagas szbge)
5 Vagasjelzd
6 Rogzitéesavarok (ferde vagashoz)
7 Parhuzamos Utk6z6
8 Kiegészité fogantyu
9 Emeldkar (a mozgd véddéburkolat
visszaforgatasahoz) *
10 Kabelvezetés
11 Reteszelé gomb (bekapcsolas)
12 Nyomodkapcsold (Be- és kikapcsolas)
13 Markolat
14 Csonk (Furészforgacs kidobd)
15 Kijelzé *
16 Allitékerék a fordulatszam elévalasztasahoz *
17 Belsé imbuszfejl csavar (a véddék
beallitdsahoz)
18 Védoek
19 Jeldlés (furészlap kilsé atmérdje)
20 Belsé flirészlapszorit6 karima
21 Mozgé véddburkolat
22 Flrészlap
23 Kiulsé furészlapszoritd karima
24 Flrészlap-rogzitécsavar
25 Finombeallito csavar (a furészlap szégének
bedllitasara)
26 Ellenanya (a flrészlap sz6gének beallitasara)
27 Imbuszkulcs
28 Rogzitécsavar (a vagasmeélység bedllitasara)
29 Skala (vagasmélység)
30 Tengelyreteszel6 gomb
* kiviteltdl fuggd

6. Kiilonleges termékjellemzék

¢ Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolé:
Ha a betétszerszam beszorul vagy megakad, a
kuplung korlatozza a motorhoz iranyulo
erdatvitelt. A mikodés soran fellépo nagy erék
miatt a készlilékre felszerelt fogantydkat mindkét
kézzel er6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

¢ Mechanikus biztonsagi fék a flrészlap gyors
ledllitasara a gép kikapcsolasakor (csak KSE 68
Plus)

» Stabil vezetdlap kénnyl magnéziumdntvénybdl



¢ Vibraciéelnyeld, csiszasmentes gumirozas a
fogantyun.

¢ Bal és jobb oldalon is felszerelhetd, kettés
vezetésl parhuzamos Utk6zd sokoldalu
felhasznalasi lehetdséget biztosit

* Retesz a gép véletlen bekapcsolasanak
megakadalyozasara

* A hajtdmu hosszu élettartamat biztosito
kenérendszer

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC) teljes hullamu
elektronika a fordulatszam fokozat nélkuli
szabdlyozasara. Terhelés esetén a fordulatszam
|<';1}l|1to;natikusan allandé marad (csak KSE 68

us

« Allitokerék a fordulatszam elévalasztasahoz
(csak KSE 68 Plus)

* Tulterhelés elleni védelem a tekercshOmérséklet
elektronikus ellenérzésével. Fényjelzés kezd6dd
tulterhelés esetén (csak KSE 68 Plus)

* Lehet6ség van kiilsd elszivasra: porszivo
csatlakoztatasaval

* Kikapcsolo szénkefék a motor védelmére

* A vezetdsin tartozékként szallithato (rendelési
szam: 6.31213)

e Szerszam nélkuli finombeallitas a gép 6.31213
vezetdsinnel térténd hasznalatakor

7. Uzembe helyezés, beallitas

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

A haldzati dugét huzza ki a csatlakozo
aljzatbol, miel6tt egy bedllitast vagy
karbantartast végez el.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véddkapcsolét (RCD).

7.1 A védéék beallitasa

A védéék (18) akadalyozza meg, hogy a fa
flrészelés kdzben a flrészlap mogott
Osszezarodjon és a flrészlapot beszoritsa. Ezaltal
visszarugas johetne létre.

Avédobeéket ugy kell bedllitani, hogy a tavolsag

a védoeék belso ive és a flirészlap
fogaskoszoruja kdzétt ne legyen nagyobb 5 mm-
nél. Ugy allitsa be a védééket, hogy a flrészlap
legmélyebb pontja legfeljebb 5 mm-rel legyen a
thédd(?ék alsé pereme alatt. Lasd az abrat a 2.
oldalon.

A beallitdshoz oldja ki a belsé imbuszfeju csavart
(17), allitsa be a helyes tavolsagot a flirészlaphoz,
és huzza meg Ujra a belsd imbuszfejli csavart.

7.2 Vagasi mélység beallitasa

A beallitdshoz oldja ki a régzitécsavart (28). A
vezetblappal (1) szemben emelje fel vagy
slllyessze le a motorrészt. A beadllitott vagasi
mélységet a skalan (29) lehet leolvasni. (28)Huzza
meg ismét a régzitécsavart.
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Célszer( a vagasi mélységet ugy beallitani, hogy a
furészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az abrat a 3.
oldalon.

Megjegyzés: A rogzitécsavar (28) szoritéereje
beallithat. Ehhez vegye le az emeldkart régzitd
csavart. Vegye le az emelékart, majd az éramutato
jarasaval ellentétes iranyban elforditva helyezze
vissza. ROgzitse a csavarral. Vegye figyelembe,
hogy kénnyen jar a vagasmélyseg beallitas, ha
nyitva van az emeldkar.

7.3 Afiirészlap ferde bedllitasa ferde
vagashoz

A bedllitashoz oldja a két régzitécsavart (6). A

motorrészt hajtsa a vezetélap felé. A beallitott szog

a skalan (4) olvashato le. Huzza ra el6szér az els6,

majd a hatso régzitécsavart (6).

7.4 A fiirészlap sz6gének korrigalasa
A fiirészlap szoge gyarilag be van allitva.

Ha 0° mellett nem derékszdget zar be a flrészlap a
vezetdlaphoz képest: oldja a régzitécsavarokat (6).
Oldja az ellenanyat (26), és a finombeallitd
csavarral (25) korrigalja a furészlap sz6gét. Végul
ismét huzza ra az ellenanyat. Ismét huzza ra a két
régzitécsavart (6).

7.5 Fordulatszam el6valasztasa

Allitsa be az allitokeréken (16) a fordulatszamot. Az
ajanlott fordulatszamokat lasd a 2. oldalon.

7.6 Elszivocsonk / forgacskidobé beallitasa
A csonk (14) az elszivashoz vagy flirészforgacs
kidobashoz szlikséges pozicioba forgathato. Ehhez
Utk6zésig nyomja be és forgassa el a csonkot, majd
ismét huizza ki. A csonk 45°-onként reteszelhetd
elfordulas ellen.

Flrészporelszivas:

A flirészpor elszivasahoz csatlakoztasson a gépre
egy megfelel elszivoberendezést elszivotomldvel
egyutt.

8. Hasznalat

8.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja be a reteszelé gombot (11),
és tartsa benyomva, majd mikddtesse a
nyomadkapcsolot (12).

Kikapcsolas: engedije el a nyomdkapcsolét (12).

8.2 Kijelzé (KSE 68 Plus)

A kijelz6 (15) bekapcsolaskor révid idére felvillan,
és jelzi a gép Uzemkész allapotat. Ha a kijelzd
munkavégzes kdzben villan fel, az a tulterhelést
jelzi. Tehermentesitse a gépet.

8.3 Munkavégzésre vonatkoz6 utasitas

Ugy helyezze el a halozati kabelt, hogy ne
akadalyozza a munkavégzeést.

A halozati kabel ebbdl a célbdl kabelvezetéssel (10)

régzitheto.
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A jeldlések (19) a munkadarabra helyezéskor és
firészelésnél nyujtanak segitséget. Maximalis
vagasmélység mellett kb. a flrészlap kulsé
atméréjét és ezzel a vagasi tartomanyt jelélik.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flirészlap érinti a munkadarabot.
A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
flrészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflirész munkadarabra torténd rarakasakor

amozg6 véddburkolatot a munkadarab hajtja hatra.

KSE 68 Plus: A mozgathato védéburkolat - a
munkadarabra helyezés megkonnyitése érdekében
- az emeldkar segitségével (9) kézzel
visszaforgathato.

Flrészelés kdzben ne vegye ki a gépet tgy az
anyagbol, hogy még forog a furészlap. Eldszor
allitsa meg a farészlapot.

A flrészlap blokkolasa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet.
Flirészelés egyenes vonal mentén: Erre szolgal
avagasjelz6 (5). A vagasjelz6 szélessége kb. a
flirészlap szélességének felel meg.

Fiirészelés a munkadarabra ergsitett léc
mentén: A pontos vagasi él érdekében a
munkadarabra rogzithet egy lécet, és a vezetdlap
segitségével a Iéc mentén vezetheti végig a kézi
korfarészt. (1)

Flirészelés parhuzamos iitk6zével:

Egyenes szegéllyel parhuzamos vagashoz.

A kettés vezetésl parhuzamos (itk6z6 (7) mind a
két oldalrél berakhat6 a helyére. Beallitaskor
tigyeljen a flirészlappal valé
parhuzamossagra. Hluzza ra elészor az els6, majd
a hatso régzitécsavart (3). A vagas pontos
szélességet a legcélszerlbb probavagassal
meghatarozni.

A munkadar nes szélével parhuzam
vagashoz: Ugy tegye be a parhuzamos (itkdz6t (7),
hogy a vezetdsin lefelé nézzen.

A munkadarabon levé egyenes peremmel
parhuzamos vagashoz: Ugy tegye be a
parhuzamos tk6z6t (7), hogy a vezetdsin felfelé
nézzen.

8.4 Fiirészelés 6.31213 vezetdsinnel:
Milliméter pontossagu, egyenes és
kipattogzasmentes vagasi élek. A csliszasgatld
bevonat gondoskodik a biztonsagos felfekvésrol,
és ezzel védi a munkadarabot a karcol6dastol.
Bemerld vagasnal a gép a vezetdsinre szerelt
Utk6zbkre helyezhetd, és igy azonos hosszusagu
vagasok készitheték.

6.31213 vezetdsin lasd a Tartozékok c. fejezetet.

9. Néhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

A parhuzamos (itk6z6 (7) az alkalmazasi esettdl és
a vagas szélességeétol figgden jobbrol és balrdl is
behelyezheté a tartdba.

Nagyon keskeny szakaszok flirészelése:
A parhuzamos tk6zét (7) jobbrol helyezze a
tartdba.

10. Karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor szel-
1628 nyilasat. Suritett levegével rendszeresen tisz-
titsa meg a mozgé védéburkolatot (21) (viseljen
védészemliveget). Ennek szabadon kell mozognia,
6nélléan, kdnnyen és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetébe.
Firészlap cseréje
A halézati dugét hizza ki a csatlakozé
aljzatbol, mieldtt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

- Nyomja be és tartsa meg a tengelyreteszeld
gombot (30). A flirészlap tengelyét lassan, a
furészlaprogzité csavarba (24) helyezett
imbuszkulccsal forgassa el, amig a rogzités be
nem kattan.

- Oldja a furészlapot rogzité csavart (24) az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

- Helyezze fel a kuils6 flrészlapszorit6 karimat. (23)
Huzza vissza a mozgé véddéburkolatot (21), és
vegye le a furészlapot. (22)

- A belsé furészlapszorito karima (20), a flrészlap
(22), a kuls6 flreszlapszoritd karima (23) és a
firészlaprogzité csavar (24) kozotti felfekvési
feluleteknek tisztanak kell lennie.

A biztonsagi kuplung rendeltetésszeri
miikodése érdekében a flirészlapot
régzité csavar (24) flirészlappal érintkez6

feliiletét be kell vonni vékony filmréteggel. A

kenésre univerzalis kendzsirt (DIN 51825 - ME /

HC 3/4 K -30) hasznaljon.

- Uj firészlap berakasa. Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgasiranyt a flirészlapon és a
védéburkolaton feltuntetett nyilak adjak meg.

- Helyezze fel a kills6 flirészlapszorité karimat. (23)

- Huzza meg szorosan a flirészlap-régzitécsavart.
(24)

Csak éles, sériilésmentes flirészlapot
hasznaljon. Ne hasznaljon megrepedt vagy
deformalodott flirészlapot.

Nem szabad hasznalni olyan flrészlapot,
amelynél az alaptest vastagabb, mint a
védéék vastagsaga, vagy amelynél a
vagasszélesseg kisebb, mint a véddék vastagsaga.
Ne hasznaljon erésen 6tvozétt gyorsacelbdl
(HSS) készult fUrészlapot.

Ne hasznéljon olyan flrészlapot, mely nem
rendelkezik az el6irt jellemzdkkel.

A furészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

Azoknak a flirészlapoknak, amelyeket fa vagy
hasonld anyagok vagasara terveztek, meg kell
felelnitk az EN 847-1 normanak.



11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott hélozati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztil
szerezheté be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskedéjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

Kévesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gyujteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 Ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A mUszaki véaltoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Py =leadott teljesitmény

no* =Uresjarati fordulatszam

nq{* =Fordulatszam terheléssel
Tgge  =mMax. vagasmélység (90°)
T4ge  =max. vagasmélység (45°)

A =ferde vagas szdge, bedllithaté

D =flirészlap atméréje

d =fUrészlap furatatméréje

a =flirészlap max. alaptest-vastagsaga
b =flirészlap vagasszélessége

c =A védbék vastagsaga

m =suly

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l. védettségi osztalyu gép

~ Valtéaram

MAGYAR hu

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve klldénb6zd elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
léshez vegye figyelembe a munkasziineteket és az
alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6 fazisokat
is. A megfeleléen alkalmazott becsiilt értékek
alapjan irjon elé véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kilénb6zd iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 62841
szabvany szerint:

a, p =Rezgéskibocsatasi értek
(forgéacslap furészelése)
Knp  =Bizonytalansag (rezges)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa =hangteljesitményszint
Kpoa, Kwa = bizonytalansag
unka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!

* Nagy energiaju és nagyfrekvenciaju zavarok
esetén fordulatszam-ingadozas léphet fel. Ez
azonban megszlinik, mihelyt a zavar is
lecsillapodott.
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1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

HacToswmm mbl 3aABsiieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe pyYHble
LIMPKYIAPHBIE MJIbl C MAEHTUdMKALMERN MO TUMY U
cepuiiHOMY HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKas JOKyMeHTauumaA ana *4) - cMm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

MHCTpyMEHT npeaHasHayeH gns nuaeHus gpese-
CWHBbI, N1acTMacC, METa/1I0B M NOAO0GHbIX UM MaTe-
pvanos.

MHCTpYMEHT He NpefHa3HayeH A BbINOJHEHUS
MOrpyHHbIX NPONKUIOB.

3a yuiep6, BO3HMKLLKNIA B pesyibTare
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYEeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO MOb30BaTE/lb.
Heobxoaumo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
Mo TEXHWUKE 6e30MacHOCTH, a TaKKe YKa3aHus,
npunaraemble K JaHHOM MHCTPYKLMM.

3. O6wme yKasaHUA No TEXHUKE
6e3onacHoCTH

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély

csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot es specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eléirasok betartdsanak elmulasztdsa
dramltésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sértilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyUtt adja

tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. CneumasibHble yKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

4.1 MopAapok pa6oTbi

m a) OMACHO: He npubnuaiTe pyKH K
pa6oueii 30He NUIEHUA U He NPUKacau-
Tecb K BpallalowemMycs NUIbHOMY AUCKY.
[JepHuTe BTOPOi pYKOI JONOSHUTE/IbHYIO
PYKOAITRY UK Kopnyc asuraTtens. [Npu yaep-
aHWW NW/bl ABYMA pyKamu npepoTepaliaeTca
0MacHOCTb UX TPaBMUPOBAHWS MUJIbHBIM AUCKOM.

b) He pepuTe 3aroToBKY CHM3Y. 3alWMTHbIN
KOMYX HE o6ecneyvBaeT 3aLiuTy OT NUIbHOIO
[OWCKa B 30HE MNoJ 3aroTOBKOM.

c) OTperynupyiTe rny6uHy nuaeHua no
TOJILMHE 3aroToBKU. Buanmbili BbicTyn 3y6beB
nog, 3aroTOBKOM [O/IEH ObITb MEHbLLE MOJIHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHuBaiiTe 3aroToBHY B pyKe
WK He NOAAEPHUBaNiTe ee HOroil. 3akpenuTe
3aroToBHY Ha HEMOABUIKHOM OCHOBaHUU. Bo
n36emaHne onacHOCTHU HeMoCPeACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3aLleM/IEHUsA MUILHOrO AUCKA UK
NOTEPU KOHTPOJIA Hag, MHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HafewHO 3aKpenisAThb.

e) Mpwu BbINO/IHEHWUM PaGoT B6JIM3U CKPbITOM
3/IeKTPONPOBOAKMN WU COEAUHUTENBHOIO
Kabens camoro npubopa gepxure
3/IeKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 32
M30/IMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH. pU KOHTaKTe ¢
HaxXOAAWMMMCA NOA HANPAMXEeHUEM NMPOBOLAMM
BO3MOMHA Nepeaaya HanpsHeH s Ha
METaIMYECKWNE YACTH BIEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
MOET NPUBECTU K NMOPAKEHMIO 3/IEKTPUYECKUM
TOKOM.

f) Mpn NnpogonbLHOM pacnuIOBKe Bcerga
M“cnonb3ynTe ynop Uan NpAMOJIMHENRHYIO
HanpasAAoLLy0. ITO yyylwaeT TOYHOCTb pesa n
npeoTBpaLLaeT BO3MOXHOE 3allemMneHme nib-
HOro AuCKa.

g) Bcerpaa ucnonb3ayiite nuibHble AUCKU
HYHHOro pasmepa ¢ NoaxoaALMM noca-
[O04YHbIM OTBEpPCTUEM (Hanpumep, 3Be3p,0-
06pasHbIM UK KpyrabiM). MnnbHbIE AUCKK,
KOTOpble HE COOTBETCTBYIOT YCTAHOBOYHOMY
pasmepy nubl, BpaLarnTcA HEPAaBHOMEPHO U
NPUBOAAT K NOTEPE KOHTPOA HAJ MUHCTPYMEHTOM.

h) HuKorpga He ucnonb3yiTe NOBPEHAEHHbIE
WK HenoaxopaAiuue Wanbbl/KpenemHble
BUHTbI. VIcnonb3yemble A5 NUIbHbIX AUCKOB
LWanbbl M KpenemHble BUHTbI CneunanbHo paspa-
60TaHbl 4151 COXPaHEHMA ONTUMaIbHOM MOLLHOCTH
M 9KCMJlyaTalMOHHOM HaleXHOCTH 3TOr0 UHCTPY-
MeHTa.

4.2 TpuYMHbI OTAAYM U COOTBETCTBYIOLME
yKa3aHUA No TeXHUKe 6e30nacHoCTH

oTzava ABNAETCH HEOMMAAHHON /1 oneparopa
peaKumei, BO3HUKatoLLen Npu 3auenieHmu,
3aleMIEHNN UN HenpaBWIbHOM BbipaBHU-
BaHWM NMUILHOTO AncKa. OTaaua NPUBOANT K
TOMY, YTO HEKOHTPOIMPYEMbIM MHCTPYMEHT
BblGpacblBaeTCA U3 3aroTOBKW B HanpaBaeHUH
oneparopa;

€C/M NMU/bHBIN UCK 3aLenseTca UM salemns-
€TCs B Nponu/ie U TeM cambiM 6/10KMpyeTcs, To 3a
cyeT paboTbl ABUraTeNs Nia CMeLwaeTcs B
HanpaeeHWK onepaTopa;

€C/M NWJ/IbHBIN AWUCK NPOBOPaYNBaETCA UK
HEeMpaBW/IbHO BbIPOBHEH B Nponue, 3y6bs
3afHel KpOMKM NMUIbHOMO AWCKA MOTYT 3ale-
MUTLCA 3a NOBEPXHOCTb 3aroTOBKM, BCIEACTBUE



4ero NUbHbIN AUCK BbIXOAUT U3 Nponuna, v nuna

[laeT 0TAavy B Hanpas/ieHnW oneparopa.
OTpava ABnseTCA CeACTBMEM HENPaBUIbHOMO
WIN OLUIMBOYHOIO MCMOJIb30BaHMSA NAbl. Ee MOXHO
M36eraTb NPy COGNOAEHNM ONMUCAHHBIX HUMKE Mep
NpesoCTOPOKHOCTH.

a) HapgeHo pepHuTe NUIy 06eMMnU pykamu u
ycTaHaB/IMBalTe ee B TaKOE MOJIOHEeHUe, Npu
KOTOPOM Bbl CMOMETE yAepHaTb UHCTPYMEHT
npu otaade. [lepHurecb B CTOPOHE OT NUJib-
HOro AUCKa, u3beraiTe pacnonaratbCa ¢ HUM
Ha oAHOM NMHUMK. B ciyyae oTaaum UMpKynsipHas
nWIa MOXET OTCKOYMTb B CTOPOHY onepartopa. Tem
He MeHee, NPUHAB HEO6X0AUMbIE Mepbl, Bbl
CMOMETe CKOMMEHCUMPOBATb 0TAAYY MHCTPYMEHTA.

b) B cny4ae 3auma NUILHOrO AUCKA UK NpU
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYNUTE MHCTPYMEHT U
noAepHUTe ero B pyKe A0 NOJIHOW OCTaHOBKHU
Bpalalouieroca gucka. HuKorga He nbitait-
TeCb BbIHYTb MUY U3 3aroTOBKW WU BbITA-
HYTb ee Ha3af, NOKa BpalaeTCcA NUJbHbIN
AWUCK — B NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOXHO NOAB-
NeHue otgaun. OnpegennTe U ycTpaHuTe
NPUYKUHY 3aKAMHWBAHWUA MUBHOTO AUCKA.

c) Mpu NnoBTOpPHOM 3anycKe nuJ/ibl, KOTopasa
HaxoAMTCA B 3aroToBKe, OTLLEHTPUpYHTe
NWIbHbIA AUCK B NPOMNWJIE U NPOBEPbLTE, HET /TN
3auenneHun 3y6beB B 3arotoBKe. B cnyyae
3alemMneHnA NIbHOMO AMCKA NP NOBTOPHOM
3arnyCKe nubl JUCK MOMET BbICKOUYUTL U3 Nponuna
B 3aroTOBKE WM CTaTb NPUYNMHON BO3SHUKHOBEHUA
oTAauM.

d) NoppepHuBaiiTe NIUTbI 60/1bLIOTO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYM B
cnyyvae 3aleM/1IeHUA NUIbHOro AucKa. MNog
JencTBMEM COBCTBEHHOIO Beca Takme NauThbl
MoryT nporubaTbcs. ManTbl Heo6xoaMMO noaaep-
HMBaTb C 06ENX CTOPOH — KaK B6/M3KN MecTa
nponuna, Tak 1 ¢ Kpas.

e) He ucnonb3yiTe Tynble UIN NOBpeAEHHbIe
NUbHbIE AUCKMU. UIbHBIE AUCKM C TYMNbIMU UK
HenpaBW/IbHO pasBefeHHbIMU 3yGbAMM CNOCO6-
CTBYIOT NOSAB/IEHWUIO CUJIbHOTO TPEHUS, 3aLLem-
JIEHUIO NMWU/IBHOTO AWCKA M OTAAYe M3-3a HeflocTa-
TOYHOM LUIMPWHbI NponuAa.

f) Mepen Hayanom pa6oT oTperynupyirte
rny6uHy v yron nunexus. Mpu UamMeHeHnu pery-
JIMPOBOK BO BPeMSsl NUIEHUA BO3MOKHO 3aLLeM-
JleH1e NUILHOTO AUCKA U NOSIBEHWE OTAAuM.

g) ByabTe 0cO6€HHO OCTOPOHHbBI NMPU
BbIpe€3aHUMU MOTrPYHHbIX NPONUJIOB B CTeHax
WU APYrux He NPOCMaTPUBaEMbIX 30HaX.
Morpyaemblii NMUbHbIN AUCK MOMET 3aKIMHUTD
MNP COMPUKOCHOBEHUM CO CKPbITHIMU
NPEenATCTBUAMM, BC/IEACTBUE Yero BOSHUKaeT
oTgava.

4.3 dOyHKUMUA HUKHErO 3aLMTHONO KoXyXxa

a) Nepea KamKpbiM UCNOJSIb30OBaHUEM NpoOBe-
pAiTe, HaJEeHHO 1N 3aKPbIT HUKHUIA
3alWUTHbIKW Kokyx. He ucnonb3ayite nuny,
€CJIN HAHHUA 3aLUTHBIW KOXKYX NJI0XO
noaBUHEH U 3aKpbiBaeTcA He cpa3y. HuKorpa
He PUKCUPYUTE HUKHUI 3aLUTHBIN KOHYX B

PYCCKWM ru

OTKPbITOM NOJIOHKEHUU. B cnyyae nageHus nubl
BO3MOXHO AehOPMUPOBaHME HUKHETO KOXYyXa.
OTKpOMTE 3aWMUTHYIO KPbILIKY C MOMOLLBIO
pblyaran y6eamuTech, HTo OHa CBOGOAHO ABUraeTcs
M HEe KacaeTCsl HW NWIbHOTO AUCKA, HU ApYrnx
YacTel MHCTPYMEHTa NPy BCEX BO3MOMHbIX yraax
W ry6GUHax NUIeHUs.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBAHUE NPYHUHDbI
HUIKHero 3awuTHoro Komyxa. Nposegute
TeXHU4ecHoe o6cnymuBaHMe UHCTPYMeHTa
nepep, ero UCNoJsib30BaHUEM, €C/IN HUHKHUI
3alUTHbII KOHYX U NPYHKUHa paboTaloT
HenpaBW/bHO. [oBpeXaeHHbIE AeTann, IMNKne
OT/IOXEHWA NN CKOMNIEHUA OMWJIOK MeLlaloT
(YHKLMOHMPOBAHUIO HUMKHErO 3alWMUTHOro
KOMYyXa.

c) OTKpbIBaNTe HUIKHUIN KOKYX BPYYHYIO
TOJIbKO NpPY BbINOJIHEHUU cneLnanbHbIX
paboT, Hanp1mep, NPU NOrPYHHOM U YIr/I0BOM
nuneHnn. OTKPONTE HUKHIOK 3aLUTHYIO
KpPbILWKY € NnoMolLyblo pbiyara (9) u oTnycTuTte
ero, KaK TO/IbKO NUJIbHbIA AUCK NOrpy3nUTCA B
3aroToBHY. [1py BbINONHEHWM BCEX APYriMX paboT
HUMHWIA KOXYX JOTIKEH cpabaTbiBaTb aBToMaTH-
YeCKM.

d) He KnaguTe nuny Ha BepcTaK Wau NoJ, eciun
MWIbHbIA AUCK HE 3aKPbIT HUKKHUM 3aWMUTHbIM
KOMYXOM. He3almLLeHHbIN, BpaLLalLmniicsa no
MHEPLMM NUbHBIA JNCK ABUKETCA NPOTUB
HanpaB/EeHWA MUIEHUA N PEET BCe, YTO Haxo-
[OWTCA Ha ero nyTu. Y4ntbiBanTe Npyu 3TOM Bpems
paboTbl MU/l N0 MHEPLWK.

4.4 [ononHuTesbHble NpaBu/ia TEXHUKU
6e3onacHocTH Npu paboTe co Bcemun
nuaamm ¢ pacK/JIMHUBAIOLUM HOHOM

DYHHUUA PacK/IMHUBAIOLLETO HOKa

a) Ucnonb3yiTe NuabHOE NOMIOTHO,
nopxopsAllee ANA PacK/IMHUBAIOLLEro HOMa.
Ana HopmanbHOro GyHKUMOHNPOBAHUA
PacK/IMHMBAIOLLLEro HOXa HecyLlee NnoioTHO NJibl
ZO/TKHO 6bITb TOHbLLE, YeM PACK/IMHUBAIOLL A
HOM, a LWMprHa 3yba fomKHa 6biTb 60/bLUIE
TOJILLMHBI PACKJIMHMBAIOLLIErO HOXA.

6) OTblOCTUPYITE PAaCKIMHUBAIOLWNIA HOXK, KaK
OonucaHo B UHCTPYKL MK NO IKCNyaTaLuu.
HenpaBunbHble paccTOsHWSA, NOOKEHWE K
Hanpas/IEHUst MOTYT NPUBECTU K TOMY, YTO
pacKIMHWBaIOLWMI HOX He ByfeT ahPeKTUBHO
npefoTBpalaTe oTAaYy.

B) Ucnonb3yiiTe paCKIMHMBAIOLWWUA HOXK
BcCeraa, 3a UCKJIIYEeHNEM NOrpyHHbIX
nponunos. Mocne NorpyHoro NMIeHnA CHoBa
yCTaHaBAMBaNTE PACKIMHUBAIOLLMIA HOX.
PacKIMHUBAIOLLMIA HOMX MeLLAeT Mpr NOTrPYHHOM
NMUIEHNUN U MOMET BbI3BaTb OTAAYY.

r) YTo6bl NpaBUIbHO PYHKLUOHMPOBATb,
pacK/IMHMBalOLW MU HOXK AOJIHHEH HAXOAUTbLCA B
nponwune. MNpn KOPOTKMX paspesax
PacKAVHMBAIOLLMIA HOX HEe 3alyMLLaeT OT OTAAuM.

4) He ucnonb3yiite nuay ¢ NOrHyTbIM
pacKAMHMBalOLWMM HOXOM. [Jare
He3HauuTeNbHOE NOBPEXAEHNE MOKET
3amMef/InTb 3aKpbiBaHWe 3aLUMTHOrO KOXyXxa. :
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4.5 [ononHuTeNbHble YKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHoOCTH:

He ucnonbayiite abpasuBHbIe KPYru.

Mepep BbINOIHEHNEM KaKUX-IMG0 pa6oT no pery-
JIMPOBKE WM TEXHUYECKOMY 06CYHMBaHUIO
MHCTPYMEHTa BbIHMMaWTe BUJIKY CETEBOrO Kabens
13 PO3ETHM.

He npuKacaiTech K BpalLaloLeMycs MHCTPY-
MeHTY! YaananTe onuaku n Tomy nofgo6Hoe TONbKO
noc/ie NOJSIHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

@ Mcnonb3syiTe cpeacTsa Ana 3awmThl cayxa.

@

HHOI'le cTonopa wnuHaena MCI'IOJ'Ibsyi/IITe TONbKO
Npv BbIK/IIOYEHHOM ABUrartene.

He ocTaHaBnvBamTe MHCTPYMEHT, MpUKMMasn
MWUBHBINA JUCK COOKY.

3aKpennaTb NpU NUAEHUN NOABUMKHbBIN 3aLLMUTHbIN
KOXYX B OTKMHYTOM Hasag, NoJI0XKEHUN 3anpeLla-
eTcs.

3alUMTHbBIN KOXYX JONHKEH CBOOOAHO ABUraThCS,
aBTOMATUYECKM JIErKO M TOYHO BO3BPALLATLCS B
CBOE KOHEYHOE MOJIOKEHUE.

Mpu NUneHUn maTepuasnos C NOBbILEHHbIM Nblie-
06pa3oBaHUEM UHCTPYMEHT CNleAyeT peryispHo
oumwaTb. Heobxoammo obecneunTb 6e3ynpeyHoe
(DYHKLMOHWPOBaHWE 3aLWUTHBIX YCTPOMCTB
(Hanp1Mep NOABUMKHOIO 3aLLMTHOIO KOXYXa).

He ponyckaeTca 06paboTka maTtepuanos, Bbige-
JIAOLLMX ONacHble AJ18 340POBbA Mbl/b UK Napbl (B
4YacTHOCTH, ac6ecTa).

MNpoBepsAiTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOpPOZAHbIX NpeameToB. Mpu paboTe Beerga
cnefuTe 3a TeMm, 4Tobbl Nua He HaxoAuAa Ha
rBO3AM U TOMY NOJOGHbIE NPEAMETI.

B cny4vae 3akMHMBaHUA NMNbHOIO AUCHa HeMea-
JIEHHO BbIK/IO4YHUTE ABUraTe b.

He nbiTaliTech pe3atb C/IMLLIKOM MasieHbKWUE 3aro-
TOBKM.

[Mpun 06paboTHe 3aroToBKa A0IHKHA MIOTHO NpUne-
ratb K BEpCTaKy 1 6biTb 3allyLLeHa OT CMELLEHUA.

Mcnonb3ayiTe TOMbKO TO MU/ILHOE MOJIOTHO,
KOTOpPOE creLuMaibHO NpegHasHa4yeHo gs obpa-
OOTKM JaHHOro MaTepuana.

o"WII.IJ,aﬁTe 3acMOJIeHHble UK 3arpA3HeHHble
OoCTaTHKaMu KJieqa NUJibHble JUCKMU. 3arp93-
HEeHHble NWJIbHble AUCKKU ABNAKOTCA I'IpW-iMHOVI
BO3HWKHOBEHMA NOBbILLEHHOro TpeHnA, 3alem-
JIeHNA NUIbHOro ANCKa U NpeacTaBAA0T NOBbI-
LLeHHYI0 ONacHOCTb NOABJIEHUA OTAauun.

He ponyckaiiTe neperpeBa BepluUH 3y6beB
nuabHoOro AUcKa. Usberaiite pacnnasa maTe-
puvana npy nUIeHMu nnacTtmacchbl. Ncnonb-
3yWTe TOIbKO TO NUIbHOE NOJIOTHO, KOTOPOE
cneumanbHo NpegHasHauyeHo Ana 06paboTku
JaHHoro MaTtepuana.

HageBaiTe 3almMTHbIE OYKM.

CHU1HEeHne Nbl/1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXHAEHUE — nbine,
o6pasoBaBLIascs B pe3ybTaTe WINhOBKK

HarAa4YHOM Bymarom, pacnuanBaHus, WIMMOBKH,

CBEPNIEHNA U ApYrnX BUA0B PaboT, COAEPKUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBAIOLLME PaK,

BPOMAEHHblE fedEKTbI U APYTUe NOBPEKAEHUSA

penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XMUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C cofiepraHnemM CBMHLA,

- MWHepasibHas Nbl/lb CO CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LeMeHTa 1 ApYrux BELLECTB KMPMUYHOM KNadKu,
a TaKKe

- MbILbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTO6bI yMEHBLLUNTD

BO3JEMCTBME XMMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPKAEHHBIM JIMYHBIM 3aWUTHbBIM

CHapseHWeM, Hanpumep, pecnvpaTop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO 4na GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKe KacaeTcA NblW OT ApYrMx MaTepuanos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBa (ApeBecHast
nbib Ay6a unu byKa), metanna, acbecta. pyrue
U3BECTHble 3a60/1eBaHUA — 3TO, HaNpUMep,
annepruyeckme peakuum, 3a6onesaHus
AblxaTesbHbIX NyTel. He gonyckaiTe nonaganusa
MNbIW BHYTPb OpraHvamva.

CobntoganTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECA K BaLLUM
YCNIOBUAM, U HaLMOHa/IbHbIE NPeANMUCaHuS,
BK/IlO4an o6pabaTbiBaeMbI MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl IPUMEHEHWUS M MECTO NPOBEAEHUA
paboT (Hanpumep, NONOKEHNA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAM3auum).

Ob6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLwmxca 4acTuL, He
[lonycKanTe 06pa30BaHUst OT/IOKEHWI B
OKpYaroLLeM NpoCTPaHCTBe.

[na cneumanbHbIx paboT UCMOb3ynTe
NOAXOAALLYI OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHatoLLyo Cpeay.

McnonbayiTe nogxoasiiee yCTPOUCTBO yaaNeHns
nbln.

[na ymeHbLUEHWSA NblIeBOM HarpysKu:

- He HanpaBnsiTe BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U OTpaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebsl, HaXOAALLMXCA PALOM N0AEN UK Ha
CKOMNEHWA NblK;

MCMONb3YNTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/MAn
BO3[YXO0UMCTUTEb;

XOPOLLO NpOBETpPUBaMTe paboyee MecTo U
COZIEPHUTE Er0 B UMCTOTE C MOMOLLbIO Mblaecoca.
MNopmeTaHWe nnav npoayBKa TONbKO NOAHUMAET
MblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblNECOCOM WK CTUPaNTe
3awWmTHY0 ogexay. He npogysanTte oaexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAWTE N HE CMETaMnTe C Hee
Mnblb.



5. 0630p

Cwm.c.2.
1 HanpasnsAwwas nnactmHa
2 PerynvpoBoYHble BUHTbI A4/ 6€33a30pHOM0
CKOJIbKEHMA MO HanpaBAAoLLEen LWNHe
(HanpaBnswLWan LWMHA He BXOAUT B KOMMNIEKT
NOCTaBKM, CM. rnaBy «[1pUHaANEHKHOCTM»)
3 CTonopHble BUHTbI (417 NapasiiebHoro
ynopa)
4 LKana (aN1A yCTaHOBKK yrna KpUBOSIMHEMHOIO
nponuna)
5 YKasartenb HanpaBneHWUA NMUIEHNUA
6 CTtonopHble BUHTLI (4718 BbINOAHEHUSA
KPUBOJIMHEMHDBIX MPOMUJIOB)
7 MapannenbHbli ynop
8 [lononHuTenbHana pyKoATKa
9 Pebivar (4ns oTBeAeHUA Ha3aj NOABUKHOIO
3aLMUTHOrO KOXyXa)
10 KabenbHbIli BBOA
11 BnOKMpPOBOYHAsA KHOMKA (BK/IOYEHUE)
12 HarknmHOM nepekoyaTens (BKAYeHne/
BbIKJIIOYEHME)
13 PyKoATKa
14 TMaTpy6oK (4515 BbIGPOCA OMUIIOK)
15 CwurHanbHaa namna
16 YcTaHOBOYHOE KOIECUKO ANsA
npeasapuTeNbHOro BbiGopa YacToTbl
BpaLleHma *
17 BWHT C BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHUKOM (A/1A
peryIMpoBKN PaCK/IMHMBAIOLLErO HOMA)
18 PacK/iMHWBaKOLWMI HOMX
19 MapKu1poBKa (HapyHbI AMaMeTp NUILHOro
aucKa)
20 BHyTpeHHuI hnaHew, Ansa KpenieHna
MUBHOIO AMCKA
21 TloaBUMHKHbBIV 3aWMTHBIA KOXYX
22 TnnbHbIM AUCK
23 BHewHwWl dnaHew ans KpenaeHus NuibHOro
AMCKa
24 HKpenemHbIi 60T NUIBHOIO AUCKA
25 PerynvpoBOYHbIN BUHT (815 HACTPOWMKK yraa
MUIBHOTO ANCKA)
26 HoHTpraika (418 peryJIMpoBKu yrna nuibHOro
aucKa)
27 Hnioy-wecTurpaHHmK
28 CTOMOPHbIM BUHT (418 PETY/IMPOBKM F1Yy6UHbI
nnneHns)
29 Llkana (ans onpepeneHns rayouHbl NMNEHUSA)
30 HHonka cTonopa wnuHAgens
* B 3aBMCMMOCTHU OT KOMM/IEKTaLMK

6. OCO6EHHOCTU MHCTPYMEHTa

* [pepoxpaHuTenbHasa mydTa Metabo S-
automatic:
B C/ly4ae 3alleM/IeH1s UK 3auenieHmns
MWIBHOIO AWCKA ABUraTe/lb OCTaHaB/IMBAETCA.
Tem He MeHee, B CBA3M C BO3MOMHHbIM
BO3HWKHOBEHMEM OTAA4M Npu paboTe BCceraa
[epHNTE MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKU, MPUHMMaNTe 6onee yCToNYnBoE

PYCCKWM ru

NONOMEHUEe 1 ByfbTe BHUMATE IbHbI NPU
BbINOJIHEHWNM paboThbl.

* MexaHn3m 6bICTPOro ocTaHoBa NU/ILHOTO AUCKa
NP OTKIOYEHUMU MHCTPYMEHTa Npu NOMOLLM
MEeXaHW4YeCKOro aBapuMMHOro Topmosa (ToIbKO
KSE 68 Plus)

¢ YcTonuMBan Hanpas/ALLas niacTmHa s
JIerkoro cnaasa MarHus

¢ [acAwan BMOpaumo HECKONb3ALAasa pe3rMHoBas
HaKnafKa B 061acTh 3axeaTa

¢ [1BOVHOM ynop, A8 UCNO/Ib30BaHUA crnpasa 1
cnesa A/1f pas/iIyHbIX BO3MOXHOCTEN
SKCcnayatauuun

* BI0OKMPOBKa NPOTUB C/TyHaNHOrO BKIIOYEHUA
MaLUnHbI

¢ CucTema cmasKu, obecrneumBatoLLan foArmmn
CPOK CNyx6bl pegyKTOpa

* Vario-Tacho-Constamatic (VTC) —
NOJIHOBO/IHOBAA 3/1IEKTPOHUKA A/1A N/1aBHOro
M3MeHeHMsA Ymucna 06opoToB. Mpu Harpyske
yacToTa BpaLleHA aBTOMaTU4ECKN ocTaeTcsA
NOCTOAIHHOM (ToNIbKO KSE 68 Plus)

* YcTaHOBOYHOE KONECHKO ANsA BblIGopa 4acToTbl
BpateHua (TonbKko KSE 68 Plus)

* 3awuTa OT NeperpysKn NocpeacTBOM
9/IEKTPOHHOI0 KOHTPOJIA TeMNepaTypbl
06MOTOK. CBETOBOM CMrHa NpU NpU3HaKax
neperpyaku (Tonbko KSE 68 Plus)

¢ B03MOMHO MCNOMb30BaHWE BHELLHETO
Mblnecoca: Nbl1eCcoC MOXKET BbITb NOAK/IIOYEH K
MHCTPYMEHTY

* OTK/II04atoLWMeE YrobHbIe WETKWU ANA 3aWwmTbl
asuratens

* HanpaBnsiowasn WMHa NocTaBAAETCA KaK
npuHaanexHocTb (Ne ans 3akasa 6.31213)

¢ TOHKaA HacTpoMKa MHCTpyMeHTa 6e3
cneumanbHbIX NPUCNOCOBAEHUIM NpK
MCMNO/b30BaHWM HanNpasBAAoLWen WuHbl 6.31213

7. BBopg B aKcnyaTaumio,
perynvpoBka

Mepen BBOLOM B 3KCMyaTauuio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPSHEHNA 1 YACTOTbI CETH,
yKa3aHHblEX Ha 3aBOACKOM TabnuKe,
napameTpam CeTH 3IEKTPONUTaHUA.

Mepegn npoBeAeHUEM KaKWUX-TMBO
PEryIMpoBOYHbIX MM TEXHUYECKKX PaboT
BbIHUMalTE BUJIKY CETEBOrO Kabens U3 pO3ETKU.

Mepes MHCTPYMEHTOM Bcerga noakoyanTe
aBTOMaT 3alyThbl OT TOKa yTedkn (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTK/to4eHns 30 MA.

7.1 PerynupoBKa pacK/JMHMBalOLWEro Hoxa
PacknunHuBatowmin Hox (18) npegoTtspataeT
CMbIKaHWe AepeBa 3a NW/bHbIM AUCKOM BO BPEMS
NMUIEHWSA U 3aXMM NMUIBHOMO AUCKA. B npoTMBHOM
cnyvyae BOSMOMHO MOABIEHWUE OTAAYN.

PacKnMHMBaOLWMIA HOX A0IHEH BbiTb

OTperyMpoBaH TakMm 06pasom, YTo6bI
paccTosiHWe OT BHYTPEHHErO AMaMeTpa HoXKa A0
3y64aToro BeHLa NUIbLHOTO AWUCKA He NPeBbILLano
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5 mm. OTperynvpyiTe pacKAMHUBAIOLLMIA HOX

TaK1M 06pa3oM, HTOObI HUKHWI Kpai NUIbHOIO
[MCKa HAXOM/ICA HE HUKE 5 MM OTHOCHUTENIbHO
pacK/MHMBatoLero Hoxa. CM. pUCYHOK Ha C. 2.

[ns perynMpoBKKW 0CnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHUKOM (17), ycTaHOBWUTE HEOOXOAMMOE
paccTosAHWe A0 NUIBLHOTO UCKA M 3aTAHUTE BUHT C
BHYTPEHHWUM LUECTUrPaHHWUKOM.

7.2 PerynupoBKa rily6uUHbI NUIeHUA

[AnA perynmposku ocnabbTe CTONOPHbIN BUHT (28).
MopgHWUMKTE MnKn onycTuTe GIOK ABUraTens
OTHOCUTEJIbHO HanpaBAAoLLEn NaacTuHbI (1).
YCTaHOBNEHHYI0 IyGUHY NMUIEHUA MOXHO CHUTATb
no wrane (29). CHoBa 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT
(28).

LienecoobpasHo oTperynnposaTtb ray6uHy
NUIEHUA TaKMM 06Pa30M, YTODbI BbICTYN 3y6bEB
MUIBHOIO AWCKA NOJ 3aroTOBKOM COCTaB/AN He

60/1€€ NOJIOBUHDBI UX BbICOTbI. CM. PUCYHOK Ha C. 3.

Ycunve 3atamKu CTONOPHOMO BUHTA (28) MOMET
perynvpoatbes. s 9Toro Heo6XxoanMo
BbIBEPHYTb BMHT pblyara. CHUMKUTE pblyar v
yCTaHOBWTE €ro B CMELLEHHOM NPOTMB YacOBOWM
CTPEe/IKM HanpaBAeHUW. 3aKpenuTe pblyar BUHTOM.
Mpwv aTOM cnepyeT NPUHATL BO BHUMaHWE, 4TO Npu
pas6/I0KMPOBAHHOM pblyare perympoBKa
rny6uHbI MUNEHWA BbINOMHAETCA 6€3 KaKUX-TM60
3aTpyAHEHWN.

7.3 YcTtaHOBHa NWUJIbHOro AUCKa nop,
HaKJIOHOM AJ1A BbINOJIHEHUA
KPUBOJIMHEUHBIX NPONUIOB

[na perynmpoBKun ocnabbTe 06a CTOMOPHbIX BUHTA
(6). HaknoHuTe 610K ABUraTena K HanpasAsAoLLEN
naacTUHe. YCTaHOBNEHHbIM Yrol MOXHO CYMTaTh
no wrane (4). CHoBa 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT
(6) cHavana Ha nepefHel CTOPOHE, a 3aTeM Ha
3agHen.

7.4 HoppeKTUpPOBKa yrsia NUIbHOro AUCKa

Yron nunbHOro AuUcka ABNAETCA 3aBOACKON
YCTaHOBKOM.

Ecnv npu yrne 0° nunbHbIM AUCK
HeneprneHANKYNApeH HanpasaAtoLWen NnacTuHe,
ocnabbTe CTONOPHbIE BUHTHI (6). OcnabbTe
KOHTprarKy (26) u oTperymMpymre yros nibHOro
[MCKa C NMOMOLLbIO PEryIMPOBOYHOIO BMHTA (25).
3artem cHOBa 3aTAHUTE KOHTpraiky. CHoBa
3aTAHWUTE 06a CTOMOPHbIX BUHTA (6).

7.5 Bbl6op 4acTOTbl Bpaw,eHUa

C nomoLLbo yCTaHOBOYHOMO Konecuka (16)
YCTaHOBMWTE 4aCTOTY BpalleHusa. PekomeHayemble
3HAYeHWA YaCTOTbl BPaLLEHWUA CM. Ha C. 2.

7.6 Pelg/nuposua BbITAXKHOIo natpy6ka/
BbIOpOCa ONWUJIOK

MaTtpy6ok (14) gna oTcacbiBaHWA NbIM UK
OMKWJIOK MOXET NOBOPaYMBaTbLCA B HEOGXOANMOe
nosioxeHue. [lna aToro BgaBuTe NaTtpyooK fo
ynopa, NoBepHUTE 1M CHOBA BblABUHbTE. MNaTpy6oK
MOMET MoBOpayYnBaThCA C Warom B 45°.

OTtcacblBaH1e ONUIOK:

,U,ﬂﬂ OTCOCa ONuUJIoK noacoeauHnUTe K nune
nogxogstiee noieyaansaioliee ycTpoMCcTBO CO
wnaHrom.

8. JHcnnyartauus

8.1 BHAlO4YeHUe/BbIKNIOYEHHUE

BrtoyeHHe: HamM1Te 610KMPOBOYHYIO KHOMKY
(11)  yaepvBaiiTe ee HaXaToW, 3aTeM HaMUTE
HaXMMHOW nepektoyartens (12).

BbIK/IlO4€HME: OTMYCTUTE HAKUMHOM
nepexkatoyatens (12).

8.2 CwurHanbHana namna (KSE 68 Plus)

CurHanbHas namna 3aropaetcs (15) Ha KOpoTKoe
BPEMS NP BRIIOYEHUW U CUTHANU3UPYET O
rOTOBHOCTM K paboTe. Ecnu curHanbHas namna
3aropaeTcsi BO Bpems paboTbl, UMEET MECTO
neperpysKka MHCTpymeHTa. CHUMUTE HarpysKy ¢
MHCTPYMEHTA.

8.3 YKasaHuA no aKcnyaTauumn

MpoknagbiBaiTe ceTeBOM Kabesib TaKNMM 06pasom,
YTOObI MOXKHO 6bINI0 6ECNPENATCTBEHHO
BbIMNOJIHATb NWUIEHME.

C aT0M Lenbio ceTeBOM Kabesib MOMKHO 3amaTth B
kabenbHom Beoge (10).

MapkupoBKa (19) CnyuT ANA NOMOLLM NpK
noABoAE Nubl K o6pa6aTb|BaeM0M petanvu
nuneHnn. Npu MakcMManbHOM ry6uHe NUAeHns
MapKWpOBKa NPMMEPHO paBHa BHELUHEMY
AvameTpy MUIbLHOro AMCKa U, COOTBETCTBEHHO,
AvanasoHy NuIeHUs.

He BKAtOYalTe M He BbiKAOYanTe
WHCTPYMEHT, NMOKa MW/IbHbIN AUCK
KOHTaKTUPYET C 3aroTOBKOM.

Mpemae Yem Ha4aTb NUNEHWE, LOHANUTECD,
NMoKa NWUJIbHbIN AUCK PasroHWTCA A0 paboyen
4acToTbl BpaLLeHUs.

Mpu ycTaHOBKE py4YHOW LIMPKYAAPHOW NKJbI
NOABUIKHDBIM 3aLLMTHbBIN KOXYX OTBOAMTCA
3aroToBKOM Hasag,.

KSE 68 Plus: gns o6neryeHnsa nogsoaa nuibl K
obpabaTbiBaeMoM JeTanm MOKHO PYKOM C
NOMOLLbIO pbiyara (9) OTKJIOHWTL Has3ag,
NOABUKHDBIN 3aLLMTHbBIN KOXKYX.

He BbIHMMalTe MHCTPYMEHT C BpalLaloLmMMes

MUbHLIM JUCKOM BO BPEMS MUIEHWS U3
marepuana. JomMAMTECh OCTAHOBKM MUILHOTO
AWCKa.

Mpy 610KMPOBKE NMUBHOTO AUCKA
HEMe[/IEHHO BbIK/OYUTE UHCTPYMEHT.

MuneHune no NnpsAMon pasmeTKe:

[ns aToro cny:uT yrasatenb pa3pesa (5).
LLinpvHa yKasaTens HanpasieHus NUaeHns
NPUMEPHO COOTBETCTBYET TOJILLMHE MUIBHOTO
AWCHa.

MuneHune no 3aKpenseHHOM Ha
obpabaTbiBaemoil AeTanun HanpaBAAoLWEeNn:
YT06bI 4OOUTLCA YETKOM PEXYLLEN KPOMKH,
MO¥HO 3aKpenuTb Ha o6pabaTbiBaeMOW AeTanm



HanpaBASIoLLYI0 U BECTU NKJYy HanpaBasioLen
nnacTuHom (1) no aTov HanpaBAAIOLEN.

MuneHue c napansienbHbIM yNOPOM:
[na nponnnos, BbINOJHAEMbIX NapaniesbHo
NPAMOJIMHENHON KPOMKE.

[BoiHOM NapannienbHbin ynop (7) MoxeT
yCTaHaB/MBaTLCA B lepHaTesib C 06enxX CTOPOH.
Bo BpemAa perynMpoBKu cnegute 3a
napasnie/ibHOCTbIO OTHOCUTEJIbHO NMUJIbHOIo
AWCKa. 3aTAHMTE CTOMOPHbIM BUHT (3) cHavYana Ha
rnepeaHer CTOPOHe, a 3aTeM Ha 3agHel. ToUHy
LUMPWHY NPONKAa lyylle BCEro onpeaensaTb nocse
BbINOJIHEHWS NPOGHOIO Nponuna.

[Ans BbINOHEHWA NPONUIOB NapanieNbHO KPOMKe
3aroTOBKU: YCTAHOBUTE NapasinesibHbiv ynop (7)
Taknm 06pa3om, 4Tobbl ynopHas njiaHKka 6bina
HanpaeneHa BHU3.

BbINOJIHEHWA NPOMNUAO0B N bH
BbICTYNAlOLLEN KPOMKE 3aroTOBKU: yCTaHOBUTE
napasnnenbHbIv ynop (7) Takum 06pasom, YToobl
ynopHas nnaHxa 6biaa HanpasieHa BBEpX.

8.4 MuneHue c NnomoLLbIO HanpaBnAKLWEN
WKXHbI 6.31213

[Nna TOYHBIX M NPAMOIMHENHBIX PEXYLLMX KPOMOK
6e3 pasmeTKK. [IpOTMBOCKO/Ib3ALLEE NOKPbITUE
obecneymBaeT HaAEKHOCTb NPUEraHNUA U CYHUT
ANA 3aWMTbl 3aroTOBOK OT LapanuH. C noMOLLbIO
yNOPOB Ha HanNPaBAAILLEN LUMHE NPY BLINOJHEHWUN
MOrPyHHbIX NPOMNUIOB MOXHO NPUCTaBAATb
MHCTPYMEHT W BbINOJIHATH NPOMWJIbl OfMHAKOBOM
(NOCTOAHHOM) ANKHDI.

Hanpasnstouwas wuHa 6.31213, cm. rnaBy
«[prUHaaNEerHOCTU».

9. CoBeTbl U peHOMeHpaLun

B 3aBUCMMOCTHM OT MPUMEHEHWSA U LUIMPUHbI
nponuna napannesbHbiv ynop (7) MOXKHO
ycTaHaB/MBaTb B ilepwaresie cnpasa Uin caesa.

BbINoNHEHWE 0YEHb Y3KWX NPOMUIIOB:
yCTaHoBWTE NapasinenbHbiv ynop (7) B aepatens
cnpasa.

10. TexHU4YecKoe obcnyHuBaHue

UHCTpyMeHT cnepyeT peryiapHo o4ymwathb.
Mpu aTOM € NoMoLLbIO Nblecoca cneayeTt
O4UCTUTb BEHTWIALIMOHHBIE LEJN Ha Kopryce.
Asuratens. PerysiapHo ouviLaiTe noABUMHHbIN
3aLMTHBIN KOXYX (21) cxaTbiM BO34yXOM (Hage-
BaMlTe 3alMUTHbIE OYKM). 3aLUTHBIN KOXKYX
[0/TEH CBOBOAHO ABUraTbCs, aBTOMATUHECKM
JIErKo 1 TOYHO BO3BpALLaTbCA B CBOE KOHEYHOE
NONOMEHHE.

3ameHa NUIbHOro AUCKa
Mepea NpoBeAEHUEM KaKUX-TME0
PEry/IMPOBOYHbIX MM TEXHUHECKUX paboT
BbIHMMaMTE BU/IKY CETEBOrO Kabena U3 pO3eTHM.

- HammuTe 1 yaepKuBaiTe KHOMKY cTonopa

wnuHaens (30). MegneHHo fo duKcaumm
NOBEPHUTE BaJl NMWJIbI MPW NMOMOLLM KIlHoYa-

PYCCKWM ru

LIeCTUrpaHH1Ka, yCTaHOBIEHHOMO Ha
KpenemHbli 60T MUABLHOMO AMCKa (24).
BbiBepHUTE KpenewHbi 60T (24) NnibHOro
ZMCKa, NoBOpayvBas ero NpPoTMB YacOBOM
CTPEeNKU.
CHMMUTE BHELLHWUIM KpenewHbin dnaHel, (23)
nuabHoro aucka. OTeeuTe Hasag NoABUMHKHbBIN
3aLWMTHBIN KOXYX (21) M CHAMUTE NWU/BHBIN AUCK
(22).
[oBEpXHOCTb MEXAY BHYTPEHHUM (paHuem
NMABbHOrO AncKa (20), NUAbHLIM AUCKOM (22),
BHELUHWM haHLEM NUIbHOMO AUCKa (23) 1
KpenemHbIM 601TOM NUABHOIo AucKa (24)
[0OJIHHA 6bITb YACTOMN.

Ana npaBUIbHOro GYHKLUOHUPOBAHUA

npepoxpaHUTeNIbHOM My Tbl Ha
KOHTaKTHYI0 NOBEPXHOCTb KPenexHoro 6onTa
NUIbHOro AUCKa (24) (NoBepXHOCTb, KOTOPOW
BUHT KacaeTCcA NOBEPXHOCTU MUJIbHOTO AUCKA)
cnefyeT HaHEeCTU TOHKUI C/I0M CMa3KM.
CmambTe 601T yHUBepcasibHol cmaskoii (DIN
51825 - ME/HC 3/4 K -30).

- YcTaHoBMTE HOBbIM NUbHBIN AUCK. [poBepbTe
NpaBUIbHOCTb HanpaB/ieHWA BPaLLLeHUA.
MpaBnnbHOE HanpaB/ieHWe BpalleHna yKasaHo
CTpesiKamMu Ha NUIBbHOM AMCKE U 3alUTHOM
KOXYyXe.

- YcTaHOBWTE BHELUHUI diaHew, MMAbHOIo AUCKa
(23).

- 3aTAHUTe KpenemHbI 6ONT MWIBHOMO AMCKA
(24)

Mcnonb3ynTe TONLKO OCTpble U
HernoBPeXAeHHbIE NuJibHble AWCKN. He
WCrOJIb3YHTE NOBPEHAEHHBIE MU/IbHBIE AUCKU UK

NW/bHbIE JUCKWU C N3MEHEHHOW (POPMOMN.

He “cnonb3ayiTe NuabHble AUCKKU, OCHOBaHWe
KOTOPbIX TOJILLE /IMGO LUMPUHA MUIEHUA
KOTOPbIX MEHbLUE PACK/IMHMBAIOLLETO HOMA.

He ncnonbayiTe NuibHbIE AUCKU U3
BbICOKO/IErMPOBaHHOM BbICTPOPEKYLLEN
ctanm (HSS)

He 1cnonbayiTe NuibHble AUCKM, KOTOpPbIE
He COOTBETCTBYIOT YHa3aHHbIM
XapaKTepuCTUKaM.

MUAbHBIM AUCK [ONMKEH ObITb MPUIrOAEH AN1A
paboTbl HA XOJIOCTOM XOAy .

Mcnonb3yiTe TONbKO TOT NUBHBIN JUCK,

KOTOpbIM cneuuanbHo NpeaHasHayveH ans
NUAEHNA AaHHoro (obpabaTbiBaeMoro)
marepuana.

MunbHble ANCKKU, NpeaHa3Ha4YeHHble A
pesKu AepeBa Wan Nofo6HbIX MaTepranos,
JonwHbl cooTBeTcTBOBaTL EN 847-1.

11. MpuHagnexHocTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE
npuHagnexHoct Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAANIEHOCTH,
KOTOpble 0TBEYatloT Tpe6oBaHWAM 1 NapamMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE MO
KCMyaTauum.
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MoNHbIA aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com uam B
rNaBHOM HaTasiore.

12. PemoOHT

H peMOHTY 31eKTPOMHCTPYMEHTa JonycKa-
I0TCA TO/IbKO KBA/IMPULMPOBAHHbIE cneLma-
JINCTbI-3NEKTPUKM!

MoBpeXAeHHbIN CETEBOM Kabeb MOHKHO
3aMeHUTb TO/IbKO Ha CreuuanbHbIn,
opurMHanbHbIM ceTeBol kabenb Metabo, KoTopbin
MOHO Np1oBpecTn B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na peMoHTa 3NEKTPOUHCTPYMEHTA NPOU3BOJ-
ctBa Metabo o6pauiaiTtech B 6amKalilLee npea-
cTtaBuTeNbCTBO Metabo. Agpeca cMm. Ha calTe
www.metabo.com.

CnM1CKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb Ha
canTe www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

BbinonHsiTe HauyunoHanbHble NpaBnia yTuan-
3aymmn n nepepaGOTKM OTCNYHMBLUErO 3/IEKTPOUH-
CTpyMeHTa, ynakOBKU U NPUHAANEHHOCTEN.

TonbKo gns cTpaH EC: He BbiGpacbiBaiTe
E 3IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

otxogamu! CornacHo aupektuse 2012/19/
EU 06 yTunnsaumm ctapbix 31eKTponpmubopos 1
3/IEKTPOHHOr0 060PYA0BaHUSA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOPMaM GblBLUME B yNoTpe-
61€HUM ANEKTPONPUBOPLI U BNIEKTPOUHCTPYMEHTbI
noAaJ/iexaT pasfeibHOM YyTUAU3aLUmK C Lebio UX
nocnenytoLLein 3KonorM4ecku 6esonacHom nepe-
paboTHM.

14. TexHU4ecKue
XapaKTepPUCTUKHU

MoAcHeHWA K fJaHHbIM, yKasaHHbIM Ha c. 3.

OcTaBnaem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
NU3MEHeHUSA.

P4 = HOMMWHa/IbHaA MOLHOCTb

P> =BbIXOZHaA MOLLHOCTb

ng* =y4acToTa BpalleHns 6e3 Harpysku

nqg* =Y4acToTa BpaLleHuA Nog, Harpy3Komn

Tgoe  =MaKc. rny6uHa nuneHus (90°)

Tsse  =MaKC. rnybuHa nunenms (45°)

=peryavpyembli yron nponuna

D =uameTp NUbHOMo AUCKa

d =JMamMeTp NocagoyHOro OTBEPCTHUSA
MUABHOMO AMCKA

a =MakKC. TOJILLMHA OCHOBbI NMUIBHOMO ANCKA

b =UMPUHA PEYLLEN KPOMKW MUSIbHOMO
AuCcKa

c =LUMPWHA PaCK/IMHMBAIOLLENO HOXa

m =macca

PesynbTaTbl M3amMepeHuii Mosly4eHbl B
COOTBETCTBMMU CO cTaHAapToM EN 62841.

[O] MHCTpymeHT Knacca sawuTbi |1
~ MepeMeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKUE XapaKTepPUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAYCMOTPEHHbIE
LEeUCTBYIOLMMU CTaHAapTaMK.

3Ha4YeHUA am1ccum Wwyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHMBaThb U
CpaBHMBaTb 3MMUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
MHCTPYMeHTOB. B 3aBncrMmocTu OT ycnosui
3KcnayaTauum, COCTOAHWUA MHCTPYMEHTa Mn
MCMO/Ib3YEeMON MHCTPYMEHTaIbHOM OCHACTKU
(aKTmnyecKas Harpy3Ka MOMET ObITb BbILIE WU
HWe. [inA OLeHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUN
y4uTbIBaNTE NepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM (LyMOBOW) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
nosIb30BaTENSA C YH4ETOM TEX UJIN NHbIX 3HAYEHWI
3MUCCUU Wyma.

O6Lee 3Ha4YEHWE BUGPALMK (BEKTOPHAA CymMMa

Tpex Hanpas/ieHWI), paccunTaHHoe cornacHo EN
62841:

a, p =3HayeHue BuMOpauuu
(Mvunenne ACI)
Kh,p =KO3(®MUMEHT NOrpeLHocTH (Bubpaums)

TUNWYHBIN aMOANUTYAHO-B3BELLEHHbIA YPOBEHb
3BYKOBOIO AaB/IEHNA:

Loa =YyPOBEHb 3BYKOBOTO AjaB/IEHNS
Lwa =ypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa Kwa =HKOIDOULIMEHT norpeLHocTu

Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOKET
npesbiwatb 80 AB(A).

Ucnonb3yiiTe cpeacTsa 3alMTbl OpraHoB
cnyxa!
* MOLLHbIE BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXU MOTyT
BbI3BaTb KOJI€GaHWA YacToTbl BpaLleHus. [Mpn
3aTyxaHuM NoMex KonebaHusa npeKpaiiaioTes.

EAL

UHdopmauma ana noKynatena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.01850, cpok aeicTsus ¢
23.10.2018 no 22.10.2023 r., BblJaH OpraHom rno
cepTudurKaumm npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIA POHA,
CeptuduKrauum»; Agpec (op. n daxrt.): 153032,
Poccuickas Depepaums, MBaHoBCcKan 061., T.
MBaHoBoO, yn. CTaHKoCTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; Attectar
akkpeguTtaumm Ne RA.RU.116J108 o1 24.03.16 T.

CTpaHa usrotoBnexus: lepmMaHus

MpounssoguTenn: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHusa

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTa6o Espasuna"

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, g 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussogcTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To u3genve
npounssegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl



0603HajatoT Homep MecALa B rogy Npou3BOACTBa,
Hanpumep «05» - maw

CpoK cny®6bl U3genua coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K IKCMNAyaTaLmmn no UCTEYEHUN 5
NIET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roTOB/IEHUSA 6e3
npeasapuTeibHON NPOBEPKM (4aTy U3rOTOBNEHUS
cM. Ha aTukeTKe).
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170 26 9440 - 0419

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




