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Уважаемый покупатель,
Большое спасибо за доверие, которое 
Вы оказали нам, купив оборудование 
марки JET!
• Данная инструкция была составлена 

для владельцев и пользователей тор­
цовочной пилы JMS-8L, чтобы обеспе­
чить безопасность во время сборки, 
работы и технического обслуживания.

• Внимательно прочитайте и уясните 
для себя информацию данной ин­
струкции и прилагаемых документов.

• Для максимально продолжительной 
эксплуатации и высокой произво­
дительности вытяжной установки 
советуем тщательно ознакомиться с 
инструкцией и строго следовать ее 
предписаниям.
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В инструкции использованы следующие 
символы для привлечения внимания к 
важной информации:

Аш
о

Внимание!
Предупреждение об опас­
ности
Примечание
Важная дополнительная 
информация 
Общие указания 
Прочтите все указания и 
инструкции______________

О 1. Техника безопасности

1.1 Надлежащее использование
• Станок сконструирован только для 

пиления дерева и прочих лесомате­
риалов и твердых пластиков.

• Запрещается его использование в 
других целях, в некоторых случаях это 
допустимо только после консультации 
с производителем.

• Запрещается обработка металличе­
ских заготовок.

• Заготовка должна быть безопасно 
установлена и закреплена.

• Для правильного использования стан­
ка необходимо следовать предписани­
ям данной инструкции.

• Станок разрешается эксплуатировать 
лицам, которые ознакомлены с его 
работой, техническим обслуживанием 
и предупреждены о возможных опас­
ностях.

• К использованию станка допускаются 
лица не моложе установленного воз­
раста.

• Использовать станок только в техниче­
ски исправном состоянии.

• При работе на станке должны быть 
установлены все защитные приспосо­
бления и крышки.

• Вдобавок к требованиям по безопас­
ности, содержащимся в данной 
инструкции, и государственным пра­
вилам, следует ознакомиться с обще­
принятыми техническими правилами, 
касающимися работы на деревообра­
батывающих станках.

• При ненадлежащем использовании 
товара, производитель отказывается 
от ответственности и передает ее ис­
ключительно пользователю.

1.2 Основные правила 
безопасности

• Станки по дереву могут быть опасны, 
если используются не по назначению. 
Поэтому нужно следовать общим 
правилам техники безопасности, также 
как и следующим ниже предписаниям.

• Прочитайте и уясните для себя со­
держимое инструкции перед началом 
сборки или работой на станке.

• Храните инструкцию вблизи станка, 
в защищенном от грязи и жидкости 
месте, передайте инструкцию новому 
владельцу станка.

• Запрещается производить любые из­
менения в станке.

• Ежедневно проверяйте функциони­
рование и наличие защитных приспо­
соблений перед началом работы со 
станком. В ином случае запрещается 
работать с оборудованием, отключите

его от электросети.

• Не фиксируйте подвижные защит­
ные ограждения в открытой позиции. 
Убедитесь, что подвижные защитные 
ограждения свободно перемещаются 
без заклинивания.

• Снимите одежду со свободными края­
ми, приберите длинные волосы.

• Перед началом работы снимите гал­
стук, кольца, часы и прочие украше­
ния, закатайте рукава выше локтя.

• Носите безопасную обувь, запрещает­
ся носить шлепки и сандалии.

• Всегда надевайте при работе защит­
ные очки, беруши или шумоизоли­
рующие наушники, респираторы или 
устройства защиты от пыли.

Запрещается одевать перчатки 
во время работы на станке.
• Всегда надевайте перчатки, если нуж­

но взять в руки пильный диск.

• Контролируйте время останова станка, 
оно не должно превышать 10 секунд.

• ЗАПРЕЩАЕТСЯ останавливать пиль­
ный диск, оказывая усилие на станок 
или при помощи сдавливания диска по 
бокам.

• Убедитесь, что цилиндрическая за­
готовка не перекатывается во время 
обработки.

• При обработке заготовок, которые 
трудно удержать, используйте удлине­
ние стола и дополнительную опору

Запрещается производить 
пиление с использованием 
только рук.
• Будьте осторожны при пилении пазов.

• Заготовку следует удерживать и на­
правлять всегда с осторожностью. За­
прещается пилить заготовки слишком 
малого размера.

• По технике безопасности для работы 
на данном станке требуется участие 
обеих рук, запрещается стоять на сту­
пенчатой и неровной поверхности.

• Установите станок таким образом, 
чтобы оставалось достаточно места 
для безопасной работы и установки 
заготовки.

• Рабочая зона станка должна быть 
хорошо освещена.

• Станок спроектирован для работы в 
закрытом помещении и должен быть 
установлен на устойчивую, ровную и 
твердую поверхность.

• Убедитесь, что шнур электропитания 
не мешает работе и передвижению 
людей.

• Содержите пол рядом со станком 
чистым, на нем не должно быть об­
резков, масла или смазки.

Торцовочная пила JMS-8L 2 Русский



• Снимайте прорезанные или зажатые 
заготовки только при выключенном 
двигателе и когда станок полностью 
остановлен.

• Убедитесь, что отверстия вентиляции 
двигателя чистые и открытые.

• Будьте бдительны!

• Будьте предельно внимательны. Со­
блюдайте чувство меры.

• Займите эргономичное положение 
тела. Всегда находитесь в сбаланси­
рованной позиции.

• Не работайте на станке, если вы 
устали.

• Не работайте на станке, если вы на­
ходитесь под действием наркотиков, 
алкоголя или любых медикаментов. 
Помните, что медикаменты могут вли­
ять на ваше поведение.

• Держите детей и посторонних на 
безопасном расстоянии от рабочей 
зоны.

• Запрещается прикасаться к вну­
тренним частям станка во время его 
работы или если станок не полностью 
остановился.

• Запрещается оставлять работающий 
без оператора станок. Перед уходом
с рабочего места, отключите оборудо­
вание.

• Не используйте станок поблизости с 
воспламеняющейся жидкостью или 
газом.

• Ознакомьтесь с методами тушения по­
жаров и оповещения о пожаре, напри­
мер, изучите принцип работы и место 
расположения огнетушителя.

• Не используйте станок во влажной 
среде и не оставляйте его под до­
ждем.

• Древесные опилки пожароопасны и 
могут представлять угрозу здоровью. 
Опилки некоторых тропических дере­
вьев или твердой древесины, напри­
мер, дуба, являются канцерогенными 
веществами. Всегда используйте под­
ходящее устройство для сбора пыли.

• Удалите гвозди и прочие посторонние 
предметы из заготовки перед обработ­
кой.

• Необходимо соблюдать технические 
требования по максимальному и мини­
мальному размеру заготовки.

• Не оказывайте усилие на станок. Ра­
бота на нем будет более безопасная и 
производительная, если будет произ­
водиться на тех режимах, для которых 
он был сконструирован.

• Не удаляйте древесную стружку и ча­
сти заготовки, пока станок полностью 
не остановится.

• Запрещается работать на станке без 
защитных ограждений -  существует 
большой риск получения травмы!

• Подключение и ремонт электрического 
оборудования осуществляется только 
квалифицированными электриками.

• Удлинители следует полностью раз­
матывать.

• Поврежденный удлинитель следует 
немедленно заменить.

• Запрещается работать на станке, если 
переключатель ON/OFF (Вкл./Выкл.) 
не включает и не выключает станок.

• Запрещается оставлять работающий 
станок без присмотра. Прежде чем 
покинуть рабочее место, отключите 
станок от электросети.

• Не используйте пильные диски из 
быстрорежущей стали (HSS).

• Пильные диски с дефектами следует 
немедленно заменить.

• Выбирайте пильный диск в соответ­
ствие с обрабатываемым материалом.

• Используйте только те пильные диски, 
которые рекомендует производитель 
станка.

• Если вкладыш стола износился -  за­
мените его.

• Не позволяйте лазерному лучу по­
пасть в глаза.

• Не направляйте лазерный луч на лю­
дей или животных.

• Запрещается использовать лазерную 
разметку на материалах с высокой 
отражающей способностью. Отражен­
ный луч тоже очень опасен.

• Ремонт лазерной разметки разрешает­
ся производить только специалисту в 
данной области.

1.3 Прочая опасность
• Даже при использовании станка со­

гласно правилам некоторые опасности 
все еще существуют

• Движущийся пильный диск в рабочей 
зоне может нанести травму.

• Сломанный пильный диск может на­
нести травму

• Отлетевшая заготовка может нанести 
травму

• Стружка и опилки могут нанести вред 
здоровью. Обязательно надевайте 
средства индивидуальной защиты, 
такие как защитные очки, средства 
защиты слуха, приспособления для 
защиты от пыли.

• Используйте подходящую систему от­
вода пыли.

• Неправильное электроподключение 
или поврежденный шнур могут стать 
причиной травм от удара током.

• Избегайте контакта тела с поверх­
ностями заземления (например, со 
шлангами, радиаторами, холодильни­
ками).

Размер дисковой пилы 0210х030х2.8мм-247 
Число оборотов на холостом ходу 5000 об/мин 
Поворот дисковой пилы 0°-45° (Влево-
Вправо)
Наклон дисковой пилы 0°-45° (Влево)
Максимальная глубина пропила 0745е 
120х60/25мм
Диаметр вытяжного штуцера 047мм
Габаритные размеры (ДхШхВ) 400x360x280 мм
Габаритные размеры с удлинением стола (ДхШхВ)
750х460х400мм
Вес 9 кг
Напряжение сети 220В ~1Ш  50-60 Гц
Мощность двигателя 1200Вт
Рабочий ток 5,2A
Удлинитель (H05VV-F) 2x1 мм2
Предохранители 10A

Устройство содержит двойную изоляцию в соответ­
ствии с EN61029 

Класс лазера 2 <1 мВт, 400-700нм
Питание лазера 3В от трансформатора

2. Техническое описание
2.1 Характеристики

L U  Примечание:

• Спецификация данной инструкции 
является общей информацией.

• Производитель оставляет за собой 
право вносить изменения в конструк­
цию станков, что может привести к 
изменению технических характеристик 
оборудования, его стандартной ком­
плектации, дополнительных принад­
лежностей и внешнего вида.

• Настройка, регулировка, наладка и 
техническое обслуживание оборудова­
ния осуществляются покупателем.

2.2 Звуковая эмиссия
(Точность проверки 4 дБ)
Уровень мощности звука (согласно EN 
ISO 3746):
На холостом ходу LwA 100,5 дБ (A) 
Уровень звукового давления (согласно 
EN ISO 11202):
На холостом ходу LpA 87,7 dB(A)
• Приведенные значения относятся 

к уровню издаваемого шума и не 
являются необходимым уровнем для 
безопасной работы.

• Данная информация позволяет опера­
тору снизить риски и опасность.

2.3 Комплект поставки
1 Торцовочная пила
2 Удлинение стола
1 Прижим заготовок
1 Мешок для сбора пыли
1 Дисковая пила 24 зуба 
Инструмент для сборки 
Инструкция по эксплуатации 
Перечень деталей
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2.4 Описание торцовочной пилы

Рис. 1 
A - Зажим
B - Корпус двигателя 
C - Упор заготовки 
L - Удлинение стола 
F - Рабочий стол 
G - Мешок для пыли 
H - Пильный диск 
J - Защитный кожух пилы 
M - Выключатель 
Q - Прижим заготовки

Рис. 2
N - Задняя ручка
0  - Фиксатор режущей головы
P - Шкала наклона
R - Ручка фиксации наклона
1 - Фиксатор поворота

3. Транспортировка и запуск
3.1 Транспортировка и установка
• Станок сконструирован для работы в 

закрытом помещении. Его необходимо 
установить на ровную горизонталь­
ную поверхность. При необходимости 
станок можно прикрутить болтами к 
опоре.

• Для удобства упаковки санок частично 
разобран.

3.2 Сборка
• При обнаружении повреждений при 

распаковке вследствие транспорти­
ровки немедленно сообщите об этом 
поставщику. Не работайте на станке!

• Избавьтесь от упаковки экологичным 
способом.

• Почистите все поверхности, обрабо­
танные антикоррозионным средством, 
слабым растворителем.

Установка резиновых подкладок
• Вставьте 5 резиновых подкладок (A,

Рис. 3

Установка удлинения стола
• Винтами (S, Рис. 4) зафиксируйте 

удлинение стола (L) на месте.

Рис. 4
Установка мешка для пыли
• Мешок (G, Рис. 1) предназначен для 

сбора пыли. Мешок можно присоеди­
нить на штуцер в задней части станка.

• Для сбора пыли штуцер также можно 
подключить к вытяжной установке.

Разблокировка режущей головы
• Пила поставляется с зафиксирован­

ной режущей головой. Чтобы раз­
блокировать голову пилы, вытащите 
фиксатор (O, Рис. 2), при этом нажав 
на голову пилы.

• Голова пилы медленно поднимется 
вверх.

• При транспортировке станка голову 
пилы следует зафиксировать.

3.3 Подключение к электросети
• Электроподключение и любые удли­

нители должны отвечать требованиям 
действующих предписаний.

• Напряжение сети должно соответ­
ствовать требованиям таблички на 
оборудовании.

• Необходимо подключить плавкие 
предохранители на 10 А.

• Используйте сетевой шнур только с 
маркировкой H07RN-F.

• Электроподключение и ремонт 
электрокомпонентов разрешается про­
водить только квалифицированным 
электрикам.

3.4 Запуск
• Запуск станка осуществляется нажати­

ем на переключатель на ручке.

• Остановка пилы происходит при от­
пускании переключателя.

4. Работа на станке 
Правильное рабочее положение:
• Следует стоять напротив станка по 

направлению пиления.

Крепление заготовки:
• Используйте опорные роликовые стой­

ки при пилении длинных заготовок.

• В процессе пиления заготовка должна 
быть прижата к упору прижимом за­
готовки.

• Запрещается пилить незакрепленную 
заготовку.

Указание по работе:
Обязательно ознакомьтесь с инструкци­
ей по безопасности и придерживайтесь
настоящих положений.
• Перед началом пиления убедитесь, 

что защитный кожух пильного диска 
находится на своем месте.

• Пила включается нажатием на пере­
ключатель на внутренней стороне 
рукоятки (M, Рис. 2).

• Перед началом распила заготовки 
пильный диск должен набрать макси­
мальное число оборотов.

• Передвиньте зажим (A, Рис. 1) в сто­
рону и при помощи ручки медленно и 
плавно нажмите на режущую голову.

• После пиления режущая голова долж­
на вернуться в исходное положение.

• Необходимо проверять состояние 
пильного диска перед каждой опера­
цией пиления.

• Работайте только с острым диском без 
дефектов.

• Выбирайт пильный диск в соответ-
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ствие с обрабатываемым материалом.

• Закрепляйте круглые заготовки, чтобы 
предотвратить их проворачивание под 
давлением пиления.

• Будьте осторожны при обработке 
пазов.

Лазерная разметка:
• Лазерный указатель позволяет точно 

обозначить линию распила на заго­
товке.

• По желанию его можно включать и вы­
ключать (S, Рис. 13).

А Внимание!
• Световой указатель класса 2, следите, 

чтобы глаза не подвергались прямому 
воздействию луча.

• Не направляйте луч на людей или 
животных.

• Не используйте лазерную разметку на 
материалах с высокой светоотражаю­
щей способностью. Отраженный луч 
тоже опасен.

Распил профиля:
• На станке можно пилить профиль.

• Профиль следует пилить так, чтобы 
диск сначала проходил через самое 
малое сечение. (Рис. 5).

Рис. 5

Операция ниже -  потенциально опасна. 
(Рис. 6).

Рис. 6

Пиление изогнутых заготовок:

■ Кривые или изогнутые заготовки долж­
ны быть установлены так, чтобы точка 
распила заготовки упиралась в упор 
для заготовки (Рис. 7).

Рис. 7

Операция ниже -  потенциально опасна. 
(Рис. 8).

Рис. 8

Пиление под наклоном:
• Угол наклона можно устанавливать на 

0° - 45°.

Рис. 9

• Фиксирующую ручку (C, Рис. 9) на 
задней части станка необходимо 
ослабить.

• Наклоните режущую голову влево, 
пока не достигните нужного угла на 
шкале наклона (B).

• Затяните режущую голову фикси­
рующей ручкой (C) перед началом 
пиления.

Пиление под углом:
• Угол поворота можно настроить на 

-46° - +46°.

• Нужно ослабить две фиксирующие 
ручки стола за упором.

• Поверните режущую голову на нужный

угол согласно показаниям шкалы 
стола.

• Затяните фиксирующие ручки стола.

Комбинированный распил под 
углом
• Выберите необходимое положение 

головы пилы и упора заготовки для 
комбинированного распила под углом.

5. Установка и настройка 

Примечание:

Установка и настройка разрешается
только после отключения станка от
электросети (выньте вилку из розетки).

5.1 Замена пильного диска
• Пильный диск должен соответствовать 

требованиям станка.

• Перед установкой проверьте пильный 
диск на наличие дефектов (трещин, 
сломанных зубьев, вмятин). Не ис­
пользуйте пильные диски с дефекта­
ми.

• Всегда надевайте подходящие пер­
чатки, когда берете в руки режущий 
инструмент.

• Пильный диск можно менять только в 
отключенном от сети станке (выньте 
вилку из розетки)!

• Снимите защитный кожух пилы (B,
Рис. 9), отвинтив два винта (A) сбоку.

Рис. 10

Демонтаж диска:
• Заблокируйте фланец пилы при по­

мощи специального ключа (B, Рис. 11) 
и ослабьте крепежный винт пильного 
диска (A) при помощи ключа в ком­
плекте (C).

А Внимание: левая резьба!
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■ Снимите внешний крепежный фланец.

■ Замените пильный диск.

■ Перед установкой нового пильного 
диска фланцы следует почистить.

■ Зубья пилы должны быть направлены 
в ту же сторону, что и стрелка на за­
щитном кожухе.

■ Установите внешний крепежный фла­
нец на место и затяните крепежный 
винт.

■ Заблокируйте фланец пилы при по­
мощи специального ключа (B, Рис. 12) 
и затяните крепежный винт пильного 
диска при помощи ключа в комплекте 
(C).

Рис. 12

• Установите на место пластиковый за­
щитный кожух и затяните два винта (A, 
Рис. 10).

5.2 Настройка лазерной разметки
• Лазерную разметку (S, Рис. 13) не­

обходимо настроить таким образом, 
чтобы луч совместился с линией рас­
пила.

Рис. 13

А Внимание!
• Класс лазерного прибора -  2, не под­

вергайте глаза прямому воздействую 
луча.

6. Техническое обслуживание и 
проверка

• Общее указание:

• Техническое обслуживание, чистка и 
ремонт разрешается только на полно­
стью отключенном от электросети 
станке (выдерните вилку из розетки).

• Ремонт и техническое обслуживание 
электрической части разрешается про­
водить только квалифицированному 
электрику.

• Ремонт лазерного прибора разреша­
ется только специалисту в данной 
области.

• Поврежденные защитные приспосо­
бления следует заменять немедленно.

• Замените вкладыш стола при износе.

Чистка:
• Регулярно производите чистку корпуса 

пилы мягкой тканью, предпочтительно 
после каждого использования.

• Содержите вентиляционные прорези 
в чистоте.

• Если грязь не отходит, используйте 
мягкую ткань, смоченную в мыльной 
воде.

• Никогда не используйте растворите­
ли такие, как бензин, спирт, раствор 
хлорки и т.д. Эти растворители могут 
повредить пластиковые детали.

Пильный диск:
• Обслуживание пильного диска сле­

дует производить только обученному 
человеку.

• Используйте только острые пилы.

• Выбирайте пильный диск в соответ­
ствие с обрабатываемым материалом.

• Используйте только пильные диски, 
рекомендованные производителем 
станка.

• Поврежденный пильный диск заме­
няйте немедленно.

Щетки двигателя:
Коллекторные щетки подвержены изно­
су, может потребоваться их замена.
• Отключите станок от электропитания, 

выньте вилку из розетки.

• Снимите крышки щеток (A, Рис. 14).

• Замените коллекторные щетки. (Обра­
титесь в сервисный центр. Требуется
2 шт.).

• Присоедините крышки щетки.

7. Устранение неисправностей
Двигатель не запускается
• * Нет электропитания - проверьте сеть 

и предохранители.

• * Поврежден выключатель, двигатель 
или шнур -  обратитесь к электрику

• * Щетки двигателя износились - заме­
ните щетки.

Лазер не работает
• * Лазерная разметка или контакты по­

вреждены - обратитесь к электрику
Сильные вибрации пилы
• * Пила стоит неровно -  установите 

станок на ровной поверхности.

• * Пильный диск поврежден -  немед­
ленно замените пильный диск

Распил не перпендикулярен
• * Неправильно установлена поворот­

ная опора

• * Неправильно установлен упор за­
готовки

Плохое качество поверхности рас­
пила
• * Выбран неподходящий пильный диск

• * Пильный диск загрязнен смолой

• * Затупились зубья пилы

• * Неравномерная плотность заготовки

• * Слишком высокое усилие подачи - не 
перегружайте пилу.

8. Защита окружающей среды
• Защитите окружающую среду.

• Данное устройство состоит из ценных 
материалов, которые можно пере­
работать. Пожалуйста, сдайте их в 
специализированные пункты.

9. Поставляемые 
принадлежности

• Полный ассортимент принадлежно­
стей смотрите на сайте www.jettools.ru 
или в каталоге.
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Шановний покупець,
щиро дякуемо за довiру, виказану нам
за придбання верстату марки JET!
• Ця шструк^я була складена 

для власникiв та користувачiв 
торцювальноТ пилки JMS-8L, аби за- 
безпечити безпечнiсть п1д час скла- 
дання, роботи та техшчного обслуго- 
вування.

• Уважно прочитайте та зрозуммте 
iнформацiю даноТ шструкци та 
документiв, що додаються.

• Для максимально тривалоТ 
експлуатацiТ та високоТ продуктивност1 
витяжноТ установки радимо ретельно 
ознайомитися з шструга^ею та суворо 
дотримуватися ТТ вимог.

Змiст: 
1. Технiка безпеки
• Належне користування

• Основнi правила безпеки

• 1нша небезпека

2. Техшчний опис верстата
• Технiчнi характеристики

• Звукова емiсiя

• Комплект постачання

3. Транспортування та запуск
• Транспортування та встановлення

• Складання

• Електропщкпючення

• Запуск

4. Робота на верстат1
5. Встановлення та налагодження
• Замша пиляльного диску

• Налагодження лазеру

6. Техшчне обслуговування та 
перевiрка 
7. Усунення несправностей
8. Захист навколишнього 
середовища 
9. Приладдя, що постачаеться

В шструкци використанi наступнi симво- 
ли для привертання уваги до важливоТ 
iнформацiТ:

А Увага!
Попередження про небез- 
пеку
Прим1тка
Важлива додаткова 
щформац1я______________

О Загальш вказ1вки 
Прочитайте вс1 вказ1вки та 
 шструкци________________

О 2. Техшка безпеки 

1.1 Належне користування
• Верстат сконструйований ттьки  

для пиляння дерева та шших 
лiсоматерiалiв та твердих пластиюв.

• Забороняеться його використовування 
в шших цiлях, у деяких випадках це 
можливо тiльки пюля консультацiТ з 
виробником.

• Забороняеться обробка металевих 
заготовок.

• Заготовка повинна бути безпечно вста- 
новлена та закртлена.

• Для правильного використовування 
верстата необхщно дотримуватися 
вимог даноТ шструкци.

• Верстат дозволяеться експлуатувати 
особам, що ознайомлен з його робо- 
тою, техычним обслуговуванням та 
попереджен про можливi небезпеки.

• До використовування верстата до- 
пускаються особи не молодшi встанов- 
леного вку.

• Використовувати верстат ттьки  в 
техшчно справному станi.

• При робот на верстатi повинн бути 
встановленi вс1 захиснi застосування 
та кришки.

• Додатково до вимог з безпеки, що 
мютяться в дашй шструкци, та держав- 
ним правилам, необхщно ознайомити­
ся с загальноприйнятими техычними 
правилами, що стосуються роботи на 
деревообробних верстатах.

• При неналежному використовування 
виробник вщмовляеться вщ 
вщповщальносл та передае ТТ винятко- 
во користувачу.

1.2 Основнi правила безпеки
• Верстати по дереву можуть бути 

небезпечш, якщо використовуються 
не за призначенням. Тому необхщно 
дотримуватися техшки безпеки, також 
як i зазначених нижче вимог

• Прочитайте та зрозумште змют 
шструкци перед початком складання 
або роботи на верстать

• Збер^айте шструкцю поблизу верста­
та, в захищеному вщ бруду та рщини 
мюцЯ передайте iнструкцiю новому 
власниковi верстата.

• Забороняеться проводити будь-як1 
змши у верстатi.

• Щоденно перевiряйте функцiонування 
та наявнiсть захисних пристроТв 
перед початком роботи з верстатом. В 
шшому випадку збороняеться працю- 
вати з обладнанням, вимкнiть його iз 
електромережi.

• Не ф ксуйте рухомi захиснi огорожi у 
вщкритш позицiТ. Переконайтеся, що 
рухомi захисн огорожi вiльно пересу- 
ваються без заклинювання.

• Знiмiть одяг з втьними краями, 
приберiть довге волосся.

• Перед початком роботи зшмпъ крават- 
ку, каблучки, годинники та iMmi прикра- 
си, пiдкотiть рукави вище лктя.

• Носiть безпечне взуття, забороняеться 
носити шльопанцi та сандали.

• При робо^ завжди одягайте захиснi 
окуляри, берушi або шумоiзоляцiйнi 
навушники, респiратори або пристроТ 
захисту вiд пилу.

Забороняеться одягати 
рукавички пщ час роботи на 
верстав.
• Завжди одягайте рукавички, якщо 

потрiбно взяти до рук пиляльний диск.

• Контролюйте час зупинки верстата, вiн 
не повинен перевищувати 10 секунд.

• ЗАБОРОНЯеТЬСЯ зупиняти пиляль­
ний диск, докладаючи зусилля на 
верстат або за допомогою стискання 
диску з богав.

• Переконайтеся, що цилшдрична 
заготовка не перекатуеться пщ час 
обробки.

• При оброб^ заготовок, котрi важко 
утримувати, використовуйте подо- 
вження столу та додаткову пщпору.

Забороняеться проводити 
пиляння iз застосуванням ттьки 
рук.
• Будьте обережш при пилянш пазiв.

• Заготовку слiд утримувати та на- 
правляти завжди з обережнютю. 
Забороняеться пиляти заготовки за- 
надто малого розмiру

• Згiдно техшки безпеки для роботи на 
даному верстав потребуеться застосу­
вання обох рук, забороняеться стояти 
на схщчастм або нерiвнiй поверхш.

• Встановпъ верстат таким чином, аби 
залишалося достатньо мiсця для 
безпечноТ роботи та встановлення 
заготовки.

• Робоча зона верстата повинна бути 
добре освплена.

УкраТнська 7 Торцювальна пилка JMS-8L



■ Верстат спроектований для роботи 
у закритому примщенш та повинен 
бути встановлений на стмку, рiвну та 
тверду поверхню.

■ Переконайтеся, що шнур електрожив- 
лення не заважае роботi та пересуван- 
ню людей.

■ Тримайте пiдлогу поряд iз верста- 
том чистою, на шй не повинно бути 
обрiзкiв, мастила або олп.

■ Знiмайте прорiзанi або затисненi за­
готовки ттьки  при вимкненому двигун1 
та коли верстат повнютю зупинений.

■ Переконайтеся, що отвори вентиляци 
двигуна чист та вiдкритi.

■ Будьте пильнИ

■ Будьте дуже уважнi. Дотримуйтесь по- 
чуття мiри.

■ Займпъ ергономiчне положення тiла. 
Завжди знаходьтеся у збалансовашй 
позицп.

■ Не працюйте на верстат^ якщо втоми- 
лися.

■ Не працюйте на верстат^ якщо ви 
знаходитеся пщ дiею наркотикiв, 
алкоголю або будь-яких медикаментв. 
Пам'ятайте, що медикаменти можуть 
впливати на вашу поведЫку.

■ Тримайте дiтей та стороннiх на 
безпечшй вiдстанi вiд робочоТ зони.

■ Забороняеться торкатися внутрiшнiх 
частин верстата пщ час його роботи 
або якщо верстат не повнютю зупи- 
нився.

■ Забороняеться залишати працюю- 
чий без оператора верстат. Перед 
вщходом з робочого мюця, вiдключiть 
обладнання.

■ Не використовуйте верстат поблизу 
займистоТ рiдини або газу.

■ Ознайомтеся з методами гасшня по- 
жеж та сповщення про пожежу, напри- 
клад, вивчпъ принцип роботи та мiсце 
знаходження вогнегасника.

■ Не використовуйте верстат у вологих 
примщеннях, не залишайте його пщ 
дощем.

■ Тирса пожеже небезпечна та може 
загрожувати здоров'ю. Тирса деяких 
тротчних дерев або твердоТ деревини, 
наприклад, дуба, е канцерогенною 
речовиною. Завжди використовуйте 
пщходящий пристрм для збору пилу

■ Видалiть цвяхи та iMmi стороннi пред- 
мети iз заготовки перед обробкою.

■ Необхiдно дотримуватися техшчних 
вимог по максимальному та 
м ^м альном у розмiру заготовки.

■ Не докладайте зусилля на верстат. Ро­
бота на ньому буде б тьш  безпечною 
та продуктивною, якщо буде проводи- 
тися у тих режимах, для котрих вЫ був 
сконструйований.

■ Не видаляйте тирсу та частини за­

готовки, доки верстат повнютю не 
зупинився.

• Забороняеться працювати на верстав 
без захисних огорож -  юнуе великий 
ризик отримання травми!

• Пщключення та ремонт електрично- 
го обладнання здмснюеться ттьки  
квалiфiкованими електриками.

• Подовжувачi необхiдно розмотувати 
повнiстю. Пошкоджений подовжувач 
необхщно негайно замiнити.

• Забороняеться працювати на верстат^ 
якщо перемикач ON/OFF (увiмк./вимк) 
не вмикае та не вимикае верстат.

• Забороняеться залишати працюючий 
верстат без нагляду. Перш ыж залиши- 
ти робоче мюце, вiдключiть верстат вiд 
електромережк

• Не використовуйте пиляльнi диски ia 
швидкорiжучоТ сталi (HSS).

• Пиляльн диски iз дефектами слщ не­
гайно замiнити. Обирайте пиляльний 
диск у вщповщност з оброблюваним 
матерiалом.

• Використовуйте тiльки т  пиляльнi 
диски, котрi рекомендуе виробник 
верстата.

• Якщо вкладень столу зносився -  
за м е ть  його.

• Не дозволяйте лазерному променю 
попасти в очк

• Не направляйте лазерний промшь на 
людей або тварин.

• Забороняеться використовувати 
лазерну розм^ку на матерiалах з 
високою вщображуваною здатнютю. 
Вiддзеркалений промiнь також дуже 
небезпечний.

• Ремонт лазерноТ розм^ки 
дозволяеться проводити тiльки 
фахiвцю у данiй галузi

1.3 1нша небезпека
• Навiть при використовуванш верстата 

згiдно вимогам деякi небезпеки все ж 
таки юнують.

• Рухомий пиляльний диск в робочт 
зон  може завдати травми.

• Заготовка, що вщ летта, може завдати 
травми.

• Стружка та тирса можуть завдати шко- 
ди здоров'ю. Обов'язково одягайте 
засоби шдивщуального захисту, таю як 
захисн окуляри, засоби захисту слуху 
застосування для захисту вщ пилу.

• Застосовуйте пщходящу систему 
вщводу пилу.

• Неправильне електропщкпючення або 
пошкоджений шнур можуть стати при­
чиною травм вщ ураження струмом.

• Уникайте контакту т т а  з поверхнями 
заземлення (наприклад, зi шлангами, 
радiаторами, холодильниками).

2. Техшчний опис
2.1 Характеристики
Розмф дисковоТ пилки 0210х030х2,8мм-247 
Кiлькiсть обер^в на холостому ходi 5000 об/хв.
Поворот дисковоТ пилки 0°-45° (1^во-
Вправо)
Нахил дисковоТ пилки 0°-45°(1^во)
Максимальна глибина пропилювання 0°/45° 
120х60/25мм
Дiаметр витяжного штуцера 47 мм
Габариты розмiри (ДхШхВ) 400х360х280мм
Габаритнi розмiри з подовженням столу (ДхШхВ) 
750x460x400мм
Напруга мережi 220В~1L/N 50-60 Гц
Потужнють двигуна 1200Вт 
Робочий струм 5,2 А
Подовжувач (H05VV-F) 2х1мм2 
Запобiжники 10А

Пристр1й м1стить подвмну iзоляцiю у в1дпов1дност1 з
EN61029.

Клас лазеру 2 <1 мВт, 400-700нм
Живлення лазеру 3В вiд трансформатора

Примiтка:

• Специфiкацiя ^еТ iнструкцiТ е загаль- 
ною шформа^ею.

• Виробник залишае за собою право 
вносити змЫи до конструкцп верстатiв, 
що може призвести до змЫи технiчних 
характеристик обладнання, його 
стандартно!' комплектацп, додаткового 
приладдя i зовнiшнього вигляду

• Налаштування, регулювання, наладка 
i технiчне обслуговування обладнання 
здшснюються покупцем.

2.2 Звукова емюя
(Точнiсть перевiрки 4дБ)
• Рiвень потужностi звуку (згiдно EN ISO 

3746): на холостому ходi LwA 100.5 дБ 
(А).

• Рiвень звукового тиску (згiдно EN ISO 
11202): на холостому ходi LpA 87,7дВ 
(A).

Наведенi значення вщносяться до рiвня 
видаваного шуму та не е необхщним 
рiвнем для безпечноТ роботи.
Дана iнформацiя дозволяе оператору 
знизити ризики та небезпеку.

2.3 Комплект постачання
1 Торцювальна пилка
2 Подовження столу 
1 Притиск заготовок
1 М ш ок для збору пилу 
1 Дискова пилка 24 зуба 
1нструмент для складання 
1нструга^я з експлуатаци
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2.4 Опис торцювально! пилки

Рис. 1

А - Затиск 
В - Корпус двигуна 
С - Упор заготовки 
L - Подовження столу 
F - Робочий с тт  
G - М ш ок для пилу 
Н - Пиляльний диск
I - Фксатор повороту 
J - Захисний кожух пилки

Рис. 2
М - Вимикач 
N - Задня ручка 
О - Фксатор р1жучоТ голови 
Р - Шкала нахилу 
Q - Притиск заготовки 
R - Ручка фксаци нахилу

3. Транспортування та запуск
3.1 Транспортування та 

встановлення
• Верстат розроблений для експлуатацп 

в закритих примщеннях i повинен 
мщно розмщуватися на твердш рiвнiй 
поверхш. Якщо необхщно, верстак 
можливо прикрутити.

• Для зручност упаковки верстат 
зiбраний не повнiстю

3.2 Складання
• При виявленн пошкоджень при 

розпакуванн внаслiдок транспортуван­
ня негайно повщомте про це виробни- 
ка. Не працюйте на верстав!

• Позбудьтеся упаковки еколопчним 
засобом.

• Почистпъ ус1 поверхнi, оброблен1 
антикорозiйним засобом, слабким 
розчинником.

Встановлення гумових пщкпадок
• Вставте 5 гумових пiдкладок (А, Рис.

3) у отвори.

Рис. 3

Встановлення подовження столу
• Гвинтами (S, Рис. 4) зафксуйте подо­

вження столу (L) на мюцк

Рис. 4

Встановлення мшку для пилу
• М ш ок (G, Рис. 1) призначений для 

збору пилу. М ш ок можна приеднати на 
штуцер у задшй частит верстата.

• Для збору пилу штуцер також можна 
пщкпючити до витяжноТ установки.

Розблокування рiжучоi голови
• Пилка постачаеться iз зафксованою 

рiжучою головою. Щоб розблокувати 
голову пилки, витягнпъ фiксатор (О, 
Рис. 2), при цьому натиснувши на 
голову пилки.

• Голова пилки повтьно пщшмаеться 
угору.

• При транспортуванн голову пилки слщ

зафксувати.

3.3 Пiдключення до 
електромережi

• Електропщключення та будь-як1 
подовжувачi повинн вiдповiдати вимо- 
гам дiючих розпоряджень.

• Напруга мережi повинна вщповщати 
вимогам таблички на обладнаннi.

• Необхщно пщключити плавк1 
запобiжники на 10 А.

• Використовуйте мережевий шнур 
ттьки  iз манкiровкою H07RN-F.

• Електропщключення та ремонт 
електрокомпонен^в дозволяеться про- 
водити тiльки квалiфiкованим електри- 
кам.

3.4 Запуск
• Запуск верстата здмснюеться нати- 

сканням на перемикач на ручцг

• Зупинка пилки вщбуваеться при 
вщпусканш перемикача.

4. Робота на верстав
Правильне робоче положення:
• Слщ стояти навпроти верстата згщно з 

напрямком пиляння.

Кршлення заготовки:
• Використовуйте пщпорш роликов! 

стiйки при пилянш довгих заготовок.

• У процеа пиляння заготовка повинна 
бути притиснута до упору притиском 
заготовки.

• Забороняеться пиляти незакртлену 
заготовку.

Вказiвки по робота
Обов'язково ознайомтеся !з iнструкцiею
з безпеки та дотримуйтесь цих поло-
жень.
• Перед початком пиляння переконай- 

теся, що захисний кожух пиляльного 
диску знаходиться на своему мюцг

• Пилка вмикаеться натисканням на 
перемикач на внутршньому боц1 руко­
ятки (М, Рис. 2).

• Перед початком розпилу заготовки 
пиляльний диск повинен набрати мак- 
симальну ктькю ть обер^в.

• Пересуньте затиск (А, Рис. 1) у б к  та 
за допомогою ручки повтьно натисшть 
на р1жучу голову.

• Пюля пиляння рiжуча голова повинна 
повернутися у вихщне положення.

Увага!
• Необхiдно перевiряти стан пиляль­

ного диску перед кожною опера^ею 
пиляння.
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• Працюйте ттьки  з гострим диском без 
дефектв.

• Обирайте пиляльний диск у 
вщповщносл з матерiалом, який 
обробляете.

• Закртлюйте кругл заготовки, аби 
запобiгти Тх провертанню пщ тиском 
пиляння.

• Будьте обережн пiд час обробки пазiв.

Лазерна розм^ка:
• Лазерний покажчик дозволяе точно 

визначити лiнiю розпилу на заготовцг

• За бажанням його можна вмикати та 
вимикати (S, Рис. 13).

А Увага!
• Свптовий покажчик класу 2, слщкуйте, 

аби QHi не попадали пщ прямий вплив 
променя

• Не направляйте промшь на людей або 
тварин.

• Не використовуйте лазерну 
розмпжу на матерiалах з висо- 
кою свптовщбиваючою здатнiстю. 
Вiдображений промiнь також небез- 
печний

Розпил профшю:
• На верстат можна пиляти профть.

• П роф ть слщ пиляти так, аби диск 
спочатку проходив через найменший 
перетин (Рис. 5).

Рис. 5

О пера^я нижче -  потенцшно небезпеч- 
на (Рис. 6).

Рис. 6

Пиляння вигнутих заготовок:
• Кривi та з^нуп заготовки повинн бути 

встановленi так, аби точка розпилу за­
готовки упиралася в упор для заготов­
ки (Рис. 7).

Рис. 7

О пера^я нижче -  потенцшно небезпеч- 
на (Рис. 8).

Рис. 8

Пиляння пщ нахилом:
• Пиляння пщ нахилом можна встанов- 

лювати на 0°-45°.

Рис. 9

• Ф ксуючу ручку (С, Рис.9) на заднш 
частин верстата необхiдно послабити.

• Нахил^ь рiжучу голову влiво, доки не 
досягнете необхщного кута на шкалi 
нахилу (В).

• Затягнiть рiжучу голову фксуючою 
ручкою (С) перед початком пиляння.

Пиляння пщ кутом:
• Кут повороту можна налаштувати на 

-46° - +46°.

• Треба послабити двi ф к с у к ч  ручки 
столу за упором.

• Повершть рiжучу голову на необхщний

кут згiдно показанням шкали столу

• Затягшть фiксуючi ручки столую.

Комбшований розпил пiд кутом
• Оберiть необхiдне положення го- 

лови пилки та упору заготовки для 
комбшованого розпилу пщ кутом.

5. Встановлення та 
налаштування

Примака:

Встановлення та налаштування 
дозволяеться тiльки пiсля вiдключення 
верстата вiд електромережi (витягнiть 
вилку iз розетки).

5.1 Замiна пиляльного диску
• Пиляльний диск повинен вщповщати 

вимогам верстата.

• Перед встановленням перевiрте 
пиляльний диск на наявнють дефекпв 
(трiщин, зламаних зубiв, вм'ятин).
Не використовуйте пиляльнi диски з 
дефектами.

• Завжди одягайте пiдходящi рукавички, 
коли берете до рук рiжучий шструмент.

• Пиляльний диск можна замшювати 
тiльки у верстатi, який вимкнений 
(витягыть вилку iз розетки)!

• Зшмпъ захисний кожух пилки (В, Рис. 
9), вщгвинтивши два гвинти (А) збоку

Рис. 10

Демонтаж диску:
• Заблокуйте фланець пилки за допо- 

могою спе^ального ключа (В, Рис. 11) 
та послабте кртильний гвинт пиляль­
ного диску (А) за допомогою ключа у 
комплект (С).

А Увага: лiва рiзь!
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• Зшм!ть зовшшшй кртильний фланець.

• З а м е ть  пиляльний диск.

• Перед встановленням нового пиляль- 
ного диску фланц слщ почистити.

• Зуб'я пилки повинш бути направленi у 
той же бк, що i стртка  на захисному 
кожуск

• Встанов!ть зовшшнш кртильний фла­
нець на мюце та затягшть кртильний 
гвинт.

• Затягшть фланець пилки за допомо- 
гою спец!ального ключа (В, Рис. 12) та 
затягшть кртильний гвинт пиляльного 
диску за допомогою ключа у комплект! 
(С).

Рис. 12

• Встановпъ на мюце пластиковий за­
хисний кожух та затягнпъ два гвинти 
(А, Рис. 10).

• Лазерну розм!тку (S, Рис. 13) 
необхщно налаштувати таким чином, 
аби промшь сполучився з л У е ю  роз- 
пилу.

Рис. 13

• Клас лазерного прибору -2, не 
поставляйте оч1 пщ прямий вплив 
променя.

6. Техшчне обслуговування та 
перевiрка 

Загальна вказiвка:
• Техшчне обслуговування, чищен- 

ня та ремонт дозволяеться ттьки  
на повнютю вщключеному в1д 
електромереж! верстат! (витягшть 
вилку !з розетки).

• Ремонт та техшчне обслуговування 
електричноТ частини дозволяеться 
проводити ттьки  квал!фкованому 
електрику.

• Ремонт лазерного прибору 
дозволяеться ттьки  фах!вцю у дан1й 
галузк

• Пошкоджеш захисш застосування слщ 
замшювати негайно.

• З а м е ть  вкладень столу при 
зношуванш.

Чищення:
• Регулярно проводьте чищення корпусу 

м'якою тканиною, переважно пюля 
кожного використання.

• Тримайте вентиляцмш прор!зи чисти- 
ми.

• Якщо бруд не вщходить, використо­
вуйте м 'яку тканину, змочену у мильнш 
вод!.

• Нколи не використовуйте розчинники 
так!, як бензин, спирт, розчин хлорки 
та ш.

• Ц  розчинники можуть пошкодити 
пластиков! деталь

Пиляльний диск:
• Обслуговування пиляльного диску слщ 

проводити ттьки  навчешй людиш.

• Використовуйте ттьки  гостр! пилки.

• Обирайте пиляльний диск у 
вщповщност з матер!алом, який 
обробляете.

• Використовуйте ттьки  пиляльш диски, 
що рекомендован! виробником вер­
стата.

• Пошкоджений пиляльний диск 
замшюйте негайно.

Щггки двигуна:
Колекторш щ!тки зношуються, може зна-
добитися Тх замЫа.
• Вщключ^ь верстат вщ електромереж!, 

висуньте вилку !з розетки.

• Зшмпъ кришки щ!ток (А, Рис. 14).

Рис.14
• З а м е ть  колекторш щ!тки (Звершться у 

сервюний центр. Потр!бно 2 шт.).

• Пщ'еднайте кришки щ!тки.

7. Усунення несправностей 
Двигун не запускаеться
• Немае електроживлення -  перев!рте 

мережу та запоб!жники.

• Пошкоджений вимикач, двигун або 
шнур -  звершться до електрика.

• Щ!тки двигуна зносилися -  зам еть  
щ!тки.

Лазер не працюе
• Лазерна розмтка або звершться до 

електрика

Сильн вiбрацii пилки
• Пилка стоТть нер!вно -  встанов!ть вер­

стат на р!вну поверхню.

• Пиляльний диск пошкоджений -  негай­
но за м е ть  пиляльний диск.

Розпил не перпендикулярний
• Неправильно встановлена поворотна 

пщпора

• Неправильно встановлений упор за­
готовки.

Погана яюсть поверхш розпилу
• Обраний непщходящий пиляльний 

диск

• Пиляльний диск забруднений смолою.

• Затупилися зуб'я пилки

• Нер!вном!рна щ тьню ть заготовки.

• Занадто високе зусилля подач! -  не 
перенавантажуйте пилку

8. Захист навколишнього 
середовища

• З а х и с т ь  навколишне середовище

• Даний пристрш складаеться !з цЫних 
матер!ал!в, котр! можна переробити. 
Будь ласка, здайте Тх у спец1ал1зоваш 
пункти.

9. Приладдя, що постачаеться
• Повний асортимент приладдя дивпъся 

на сайт! www.jettools.ru або у каталоз!

5.2 Налаштування лазерной 
розмiтки

УкраТнська 11 Торцювальна пилка JMS-8L

http://www.jettools.ru


Курметт сатып алушы!
• Фздщ бiзге бiлдiрген сеш м ^зге  жэне 

JET маркасыныи станогын сатып 
алганыцызга Yлкен рахмет!

• Осы нус|аулы | шеткi жагымен 
жумыс iстейтiн JMS-8L араныи 
иелерi мен |олданушыларына ар- 
налып |урастыру жумыс iстеу жэне 
техникалы| |ызмет керсету кезiндегi 
к;ауiпсiздiктi |амтамасыз ету Yшiн 
жасалынды.

• 0тiнемiз, нус|аулы | пен |осымша 
^ужаттардагы аппараты му|ият о|ып 
тYсiнiп алыиыз.

• Сатып алатын ^урылгыны мейлiнше 
уза | пайдаланылуы мен жогары 
енiмдiлiгi Yшiн нус|аулы|пен му|ият 
танысуга жэне оныи ережелерш |атаи 
са^тауга кеиес беремiз.

1. Кауш тдш  техникасы
• Дурыс пайдалану

• К^аутаздктщ негiзгi ережелерi

• Бас|а к;ауiп

2. Станоктыи техникалык 
сипаттамасы
• Техникалы| сипаттамалар

• Дыбыстыщ эмиссия

• Жеткiзiлетiн жиынты|

3. Тасымалдау жэне iске косу
• Тасымалдау жэне |урастыру

• Жинау

• Электр тогына жалгау

• 1ске |осу

4. Станокпен жумыс iстеу
5. Куру жэне баптау
• Аралау дисгаан ауыстыру

• Лазердi баптау

6. Техникалык кызмет керсету 
жэне тексеру
7. Акауларды жою
8. Коршаган ортаны коргау 
9 Жеткiзiп берiлетiн косымша 
заттар

Нус|аулы|та маиызды а|парат|а назар 
аудару Yrnrn мына белгiлер ^олданылган

А Назар аударьщыз! Кау1п 
туралы ескерту

Ескертпе. Косымша кунды 
акпарат

Жалпы ережелер.

О Барлык ережелер мен 
нускаулыктарды окып 
шыгьщыз!

1. Каутазд^ техникасы

1.1 Дурыс пайдалану
• Станок |атты пластиктер мен орман 

енiмдерi мен бас|а да агаш енiмдерiм 
аралау Yшiн ^урастырылган.

• Бас|а материалдарды еидеуге 
болмайды, немесе тек компания 
екiлдерiмен кеиескеннен кешн гана 
жYзеге асыруга болады.

• Металл дайындамаларды еидеуге 
тыйым салынады.

• Дайындама к;ауiпсiз бекiтiлген жэне 
орнатылган болуы керек.

• Станокты дурыс пайдалану Yшiн осы 
нус|аулы|тыи ережелерiн са|тау 
|ажет.

• Станокты тек оныи жумысы, 
техникалы| |ызмет керсетуi жэне 
мYмкiн болар |а у т  |атерлер туралы 
ескертiлген тулгаларга ^олдануга 
ру|сат етiледi.

• Станокты пайдалануга белгiленгем 
жас мелшерiне толган тулгалар гана 
жiберiледi.

• Станокты тек техникалыщ дурыс 
жагдайында ^олданган жен.

• Станокта жумыс жасаган кезде барлы| 
^органыс заттары мен |а |па |тар  
бекiтiлуi керек.

• Осы нус|аулы|та ^амтылган к;ауiпсiздiк 
бойынша талаптар мен мемлекетпк 
ережелерге |осымша, агаш еидейтн 
станоктармен жумыс|а |атысты 
^абылданган жалпы ережелермен де 
таныс|ан жен.

• Тауар талаптарга сай |олданылмаFам 
жагдайда ендiрушi жауапкершiлiктем 
бас тартады жэне оны тек |ана 
тутынушыFа бередг

1.2 Кауштдштщ негiзгi 
ережелерi

• АFаш кесетiн станоктарды белгiленуi 
бойынша пайдаланбаса |а у т т  болуы 
мYмкiн. Сонды|тан келесi теменде 
жазылFан ережелермен |атар, 
к;ауiпсiздiк техникасыныи жалпы 
ережелерiн с а ^ ^ а н  жен.

• Станокты к;уру мен жумыс ютемес 
бурын нус|аулы|тыи мазмунын о|ып 
шыFып, оны тYсiмiп алыиыз.

• Нус|аулы|ты ылFал мен лас жерден 
|орFалFан жерде станоктыи |асында 
са^таиыз жэне келесi тутынушыFа 
берНз.

• Станокта |андай да бiр езгертулер 
жасауFа тыйым салынады.

• Станокпен жумыс жасамас бурын 
^ н  сайын |орFаныш тетiктер мен 
олардыи |ызметш тексерiиiз. Одан 
бас|а жаFдайларда станокпен жумыс 
iстеуге тыйым салынады, оны электр 
желiсiнен суырып тастаиыз.

• А ш ы | |алпында |озFалмалы 
|^ ^ а н ы с  |оршауларын белгiлемеиiз. 
КозFалмалы |орFаныс |оршауларын 
еш кедергiсiз еркiн орын ауыстыраты- 
нына кез жеткiзiиiз.

• Жеидерi кеи киiмдердi шешiп, 
шашыиызды жинаиыз.

• Жумысты бастамас бурын галстук, 
са|ина, |олсаFат жэне таFы бас|а 
эшекейлердi шешiп |ойыиыз, жеидi 
шынта|тан жоFары етiп тYрiиiз.

• К а ута з  а я | киiм киiиiз, шэркей мен 
ж е и т  ая^ш м  киюге тыйым салынады.

• Жумыс ютеген кезде эрдайым 
|орFаныс кезiлдiрiктерiн, |ул а | 
са|таушы немесе дыбысты 
о|шаулайтын |ула||ал|андарды, 
респираторды немесе шаи тозаинан 
са|тайтын |урылFыларды кшп алыиыз.

Станокпен жумыс iстеу кезшде 
колгап киюге тыйым салынады.
• Егер аралау дискiсiн |олFа алу керек 

болса Yнемi |олFап кж ^з.

• Станок то|тау уа|ытыныи 10 секунд- 
тан жоFары болмауын |адаFалаиыз.

• Аралау дискiсiн оны ею жаFынан |ысу 
жэне станокта |ысым тYсiру ар|ылы 
то|татуFа ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

• 0идеу кезiнде цилиндрлiк дайындама 
айналып кетпейтiндей боп турFанына 
кез жетгазНз.

• ¥стап туру |иын болFан дайындамалар 
Yшiн Yстелдiи узартылFан белiгiн неме­
се |осымша сYЙенiш |олданыиыз.

Аралауды тек кана колмен 
жасауга тыйым салынады.
• Ойы|тарды аралаFанда абай болыиыз.

• Дайындамаларды устап турып 
аралауFа са|ты |пен баFыттаFан жен. 
0те  кiшi елшемдегi дайындаманы 
аралауFа тыйым салынады.

• К а у та з д к  техникасы бойынша осы 
станокта жумыс ютеу кезiнде ек1 
|олдыи бiрдей |атысуы керек, саты- 
лы жэне будыр жерде турып жумыс 
ютеуге болмайды.

• Станокты дайындаманы бегату мен 
|а у т а з  жумыс iстеуге ж е т к т к т  орын 
|алатындай етiп орнатыиыз.

• Станоктыи жумыс ютеу аймаFы жа|сы 
жары^анFан болуы керек.

• Станок ж абы | турFын жайда |олдануFа 
жобаланFан жэне ол тегiс, берiк жэне 
|атты бетке орнатылуы керек.

• Электр |оректенд1ру сымыныи жумыс 
пен адамдардыи жYрiп туруына кедергi 
келтрм ейтУне кез жеткiзiиiз.

• Станок ж а н ы н ^ ы  едендi таза 
устаиыз, оныи бетшде еш|андай 
|ималар мен майлар болмауы керек.

• КысылFан немесе кестген дайында­
маларды тек |озFалт|ыш сешп турFам

Мазмуны
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кезде жэне станок толык то^таганда 
тана алыцыз.

• ^озгалт^ыштыц желдету теактершщ 
ашык жэне тазалыгына кез жетгаз^з.

• ^ырагы болыцыз!

• 0те  мукият болыцыз. Шектен 
шыкпацыз.

• Д ене^з эргономикалык калыпта 
болсын. Эрдайым тецгерiмдi калыпта 
турыцыз.

• Егер шаршасацыз станокта жумыс 
ютеме^з.

• Егер аз iшiмдiк, есiрткi, не дэр1 
кабылдаган болсацыз, станокта 
жумыс ютеме^з. Дэртердщ  аздщ 
мiнез кулкыцызга эсер ететiнiн есте 
сактацыз.

• Жумыс аймагынан балалар мен бетен 
адамдарды алшак устацыз.

• Станок толык токтамаса немесе 
жумыс ютеп турса станоктыц iшкi 
белiктерiне кол тигiзуге тыйым салы- 
нады.

• Операторсыз жумыс iстеп тYPFам 
станокты караусыз ^алдыруга тыйым 
салынады. Жумыс орнынан кетпес 
бурын ^урылгыны сенд1рНз.

• Станокты тутангыш суйыктык пен газ 
жанында колданбацыз.

• 0рт туралы хабарлама мен ерт 
сендiру эдiстерiмен танысыцыз, ерт 
сендiргiш куралдыц орны мен жумыс 
iстеу ^агидаларын зерделе^з.

• Станокты ылгалды ортада жэне 
жацбырдыц астында пайдаланбацыз.

• Агаш кикымдары ерт тендiру кауп 
бар жэне денсаулыкка зиянын 
тигiзуi мYмкiн. Кейбiр тропикалык 
агаштардыц немесе катты агаштыц, 
мысалы, емен агашыныц Yгiндiлерi 
канцерогендi заттар болып табыла- 
ды. Эркашан шац жинау Yrn^ тиiстi 
^урылгыны колданыцыз.

• 0цдеу алдында дайындамадан 
шегелер мен баска да заттарды алып 
тастацыз.

• Дайындаманыц ец кiшi жэне ец Yлкем 
елшемдерi бойынша техникалык та- 
лаптарды са^таган жен.

• Станокта кысым тYсiрмецiз. 0з1 
^урастырылган тэртттерде жумыс 
жYргiзiлсе, жумысы анагурлым енiмдi 
эрi к;ауiпсiз болады.

• Станок толык токтамаганша агаш 
кикымдары мен дайындама белiктерiм 
алып тастамацыз.

• Кррганыс коршаулары жок станокпен 
жумыс ютеуге тыйым салынады -  
жаракаттанудыц Yлкен к;ауiпi бар!

• Электр ^урылгысын косу жэне жендеу 
тек б т к т  электриктермен жасалуы 
тиiс.

• ¥зарткыштарды толык таркатып алу 
керек.

• Закымдалган узарткышты дереу ауы- 
стыру керек.

• Егер ON/OFF (косу/сенд.) косып 
сендiргiштерi жумыс iстемей турса 
станокта жумыс ютеуге болмайды.

• Жумыс ютеп турган станокты караусыз 
калдыруга тыйым салынады. Жумыс 
орнынан кетпес бурын станокты 
электр желiсiнен ажыратыцыз.

• Тез кесетiн болаттан (HSS) жасалган 
аралау дискiлерiн колданбацыз.

• Акаулары бар аралау дисктерЫ  дереу 
ауыстырган жен.

• 0цделетш материалга лайыкты ара­
лау дисгаан тацдацыз.

• Тек кана станок ендiрушiсi усынатын 
аралау дискiлерiн пайдаланыцыз.

• Егер Yстелдiц жапсырмасы тозса, оны 
дереу ауыстырыцыз.

• Лазерлк сэуленiц кезге тYсуiне жол 
берме^з.

• Лазерлiк сэуленi адамдар мен 
жануарларга багыттамацыз.

• Шагылыстыру ка б те т  жогары мате- 
риалдарда лазерлiк белгтер жYргiзуге 
тыйым салынады. Шагылыс^ан сэуле 
де ете кауттк

• Лазерлк белгiлердi тек кана осы 
саланыц маманы жYргiзгенi жен

1.3 Баска каут
• Станокты ережелерге сай ^олданган 

кYннiц езiнде кейбiр кауттер 
сакталады.

• Жумыс аймагындагы ^озгалып турган 
аралау дискiсi закым келтiруi мYмкiн.

• Сынган аралау дискю  жаракаттауы 
мYмкiн.

• ¥шып кеткен дайындама жаракаттауы 
мYмкiн.

• Агаш Yзiндiлерi мен жоцкалары 
денсаулыкка зиян келтiруi мYмкiн. 
Мiндеттi тYPде ^органыс кезiлдiрiгi, 
естудi ^оргау куралдары, шацнан 
коргайтын тетiктер секiлдi жеке 
корганыс заттарын пайдаланыцыз.

• Шацды сорудыц сэйкес тэсiлдерiм 
пайдаланыцыз.

• Электр желiсiне дурыс косылмау мен 
за^ымдалган шнур ток согу зардабына 
экелуi мYмкiн.

• Жеркоскыш беттерiне денен 
тигiзбецiз. (мысалы, сымдар, радиа- 
торлар, тоцазыткыштар).

Yстелдiн, узартылFан габариттi елшемдерi (БхЕхТ) 
750х460х400 мм 
СалмаFы 9кг
Желшщ кернеу| 220В -  1 L/N 50-60 Гц
КQЗFалткыш ^rn i 1200 Вт 
Жумыс TQFЫ 5,2 А
¥зарткыш (H05VV-F) 2х1 мм2 
Сактанды^ыштар 10 А
КурылFЫHЫH, EN 61029 сэйкес косарлы окшауландыруы 
бар
Лазер классы 2 <1 мВт 400-700 нм
Трансформатордан лазердщ кQректенуi 3 Вольт

Ескерту

• Бертген нускаулыктыц езгешiлiгi жал- 
пы мэлiмет болып табылады.

• 0ндiрушi станок курылымына 
езгертулер енгiзуге кукылы, 
бул курылгыныц техникалык 
сипаттамасыныц, стандартты 
ЖИЫHTЫFЫHЫЦ, косымша жабдыктар 
мен сырткы TYрiнiц езгеруiне алып 
келуi мYмкiн.

• КурылFЫны iске косу, орнату, жендеу 
жэне техникалык кызмет керсету 
жумыстарын сатып алушы орындайды

2.2 Дыбыстык эмиссия
(Тексерiс нактылыFЫ 4дБ)
Дыбыс кYшiнiц децгейi (EN ISO 3746 
сэйкес)
Бос ЖYрiс кезiнде LwA 100.5 дБ (А) 
Дыбыс кысымыныц децгей (EN ISO 
11202 сэйкес)
Бос ЖYрiс кезiнде LpA 87.7 дБ(А)
• Келтiрiлген мэндер шыFатын дыбыс 

децгешне катысты жэне кауiпсiз жумыс 
ютеу Yшiн кажеттi болып табылмайды.

• Осы акпарат операторFа ка у тт  
темендетуге мYмкiндiк бередi.

2.3 Жетмзтетш жиынтык
1 Шеткi жаFЫмен жумыс ютейтЫ ара
2 Yстелдiц узарткышы
1 Дайындамалар кыскышы 
1 Шац жинайтын кап
1 24 тю т дискiлi ара 
КурастыруFа арналFан курал сайман 
Пайдалану бойынша нускаулык 
Белшектердщ тiзiмi

2.4 Шеткi жагымен жумыс 
^тейтш араныц сипаттамасы

2. Техникалык сипаттама
2.1 Сипаттамалар
Аралау дисшнщ елшемi 0210x030x2,8 мм- 24Z 
Бос журютеп айналымдар саны 5000 айн/мин 
Аралау дисконщ  бурылуы (сQЛFа/ о ц ^ ) 0°-45°
Аралау дисконщ  келбеуi (сQЛFа) 0°-45°
АраланFан жердщ ец улкен терецдИ 0°-45° 
120х60/25мм
Тартылатын штуцердщ диаметрi 0  47мм 
Габариттi елшемдер (ДхШхВ) 400х360х280 мм
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Сур. 1 
A - Кыс^ыш
B - Козгалт^ыш корпусы 
C - Дайындама сYЙенiшi 
L - Y o ^ ^ H  узарт^ышы 
F - Жумыс Yстелi 
G - Шац жинайтын ^ап 
H - Аралау диск!с!
I - Бурылыс бегаткш 
J - Араныц ^органыс ^абы

M - Сецфрпш 
N - Арт^ы тут^а 
O - Кесгаш бастыц бегаткш 
P - Келбеу шкаласы 
Q - Дайындама ^ыс^ышы 
R - Келбеу бегатгашшщ тут^асы

3. Тасымалдау жэне iске косу
3.1 Тасымалдау жэне орнату
• Станок жабьщ тургынжайда жумыс 

ютеуге арналган. Оны тепс келденец 
бетке орнату керек. Кажет болган 
жагдайда станокты болттармен 
сYЙенiшке беютуге болады.

• Каптама ^олайлыгы Yшiн станок 
белшектенген.

3.2 Курастыру
• Тасымалдау кезшде ^аптамадан 

алу кезшде за^ымданган жер! болса 
бул туралы жетгазт беруш!ге же- 
дел хабарлацыз. Станокта жумыс 
ютемец!з!

• Каптамадан экологиялыщ тэстм ен 
^утылыцыз.

• Каррозияга ^арсы ^уралмен, 
тазарт^ыш заттармен ецделген барлыщ 
беттерд! тазартыцыз.

Резецке тeсенiштердi орнату
• Сацылауларга бес резецке тесенш т 

(А, сур. 3) орналастырыцыз.

Сур. 3

Устел узарткышын орнату
• Yстелдiц узарткышын (L) орнында 

винттермен (S, сур. 4) бектц!з.

М У

Сур. 4

Шацга арналган капты орнату
• Кап (G, сур. 1) шац жинауга арналган. 

Капты станоктыц арт^ы жагындагы 
штуцерге орнатуга болады.

• Шац жинау Yшiн штуцерд! сондай-а^ 
сору ^урылгысына орнатуга болады.

Кескiш басты босату
• Ара бектлген кесгаш басымен ^оса 

жетюзтедк Араныц басын босату Yшiн 
араныц басын басып, беюташт (О, 
сур. 2) алып тастацыз.

• Араныц басы жайлап жогары 
кетертедк

• Станокты тасымалдаган кезде араныц

басын бек!т!п ^ойган жен.

3.3 Электр желiсiне косу
• Электр жел!ане ^осу жэне кез келген 

узарт^ыштар ^олданыстагы ережелер- 
ге сай болуы керек.

• ЖелЫщ кернеу! ^урылгы 
та^тайшасындагы талаптарга сай 
болуы шарт.

• Ерпш  са^тандыргыштарды 10 А га 
^осу керек.

• Тек H07RN-F маркалы ж е л т к  сымды 
^олданыцыз.

• Электр жел!ане ^осу жэне жендеу 
жумыстарын жYргiзу тек б т к т  элек­
трик мамандарга гана ру^сат еттедг

3.4 1ске косу
• Станокты юке ^осу Yшiн тут^аныц 

тет!г!н басу керек.

• Араны то^тату Yшiн тепкп  босату 
керек.

4. Станокта жумыс ^теу 
Дурыс жумыс жагдайы:
• Станокта ^арама-^арсы аралау 

багытында турган жен.

Дайындаманы бекiту:
• ¥зын дайындамаларды кескен кез­

де ауна^шалы т!рек баганаларды 
^олданыцыз.

• Аралау кезшде дайындама сYЙенiшке 
дайындаманыц ^ыс^ышымен бектлу! 
керек.

• Бектлмеген дайындаманы аралауга 
тыйым салынады.

Жумыс бойынша нускаулар:
• Мшдетт тYPде к;ау!пс!зд!к 

нус^аулыгымен танысып, осы 
ережелерд! са^тацыз.

• Аралауды бастамас бурын аралау 
дискюшщ ^абы ез орнында турганына 
кез жетгаз^з.

• Ара тут^а саптыц !шк! жагындагы 
т е т кт  басу ар^ылы юке ^осылады (М, 
сур. 2).

• Аралау дисгаа дайындаманы кеспес 
бурын ец Yлкен айналыс мелшерш алу 
керек.

• Кыс^ышты (А, сур. 1) шетке ^арай 
жылжытып, тут^аныц кемепмен жай­
лап жэне а^ырындап кескш  басты 
басыцыз.

А Назар аударыцыз!
■ Эр аралау операциясыныц алдында 
аралау дисгасшщ жагдайын тексеру 
^ажет.

■ Тек ^ана а^ауы жо^ етгар дисюмен 
жумыс ютец!з.
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• 0иделетн материалFа сэйкес аралау 
дисюсЫ таидаиыз.

• Деигелек дайындамаларды олар- 
ды аралау кезiнде айналып кетуден 
са|тау Yшiн бекiтiиiз.

• Ойы|тарды еидеу кезiнде абай 
болыиыз.

Лазерлш тацбалау:
• Лазерлiк н у с ^ ы ш  дайындамадаFь 

араланатын сызы|ты дэл керсетуге 
мYмкiндiк бередi.

• Кажет болFан жаFдайда оны |осуFа не 
сендiрiп |о к^а  болады.(S, сур. 13).

А Назар аударьщыз!
• Ж ары | н у с ^ ы ш ы  2 класс|а жатады, 

кезiиiзге сэуленiи ткелей тYспеуiм 
|адаFалаиыз.

• Сэуленi адамдарFа не жануарларFа 
баFыттамаиыз.

• Ж ары | шаFылыстыру |абы лет жоFарь 
материалдарда лазерлк таибалауды 
|олданбаиыз. 1±^ылыс|ан сауле де 
|а уттк

Пiшiндi аралау:
• Станокта m r n ^ i аралауFа болады.

• ^ r n ^ i  аралаFан кезде диск еи к ш  
|има ар|ылы ету керек. (сур. 5).

Сур. 5

Темендеп операция элеуетт |аутт1 
(сур. 6).

Сур. 6

Майыстырылган 
дайындамаларды аралау:

Кисы | немесе майыс|ан дайында- 
малар аралау нYктесi дайындамаFа 
арналFан тiрекке т р е л т  туратындай 
етiп орнатылуы керек. (сур. 7).

Сур. 7

Темендеп операция элеуетп |а у т т  
(сур. 8).

Сур. 8

Келбеу астында аралау:
• Келбеу бурышын 0°- 45° белгтеуге 

болады.

Сур. 9

• Станоктыи арт|ы жаFындаFы бекiтушi 
тут|аны (С, сур. 9) сэл босату керек.

• Келбеу шкаласыныи (В) |ажетт 
бурышына жетпейiнше кескш  басты 
иiиiз.

• Араламас бурын кескш басты бекiтушi 
тут|амен (С) тартыиыз.

Бурыш астында аралау:
• Бурылу бурышын -46° - +46°|а келтiрiп 

|о к^а  болады.

• ^ р е к  сыртындаFы Yстелдiи екi бекiтушi 
тут|асын босату керек.

• Yстел шкаласыныи керсетгашЫе 
сэйкес кескiш басты |ажетл бурыш|а

бурыиыз.

• Yстелдiи бекiтушi тут|аларын тартып 
тастаиыз.

Бурыш астында бiрiктiрiлген 
аралау
• Бурыш астында бiрiктiрiп аралау Yшiм 

ара басы мен дайындама треуЫщ 
|аж етт жаFдайын таидаиыз.

5. Орнату жэне бапка келлру 

Ескертпе:

Бекiту мен бап|а келтiру жумыстарын
тек станокты электр желiсiнен
ажырат|ан сои жасауFа ру|сат берiледi.
(ашаны розеткадан алып тастаиыз).

5.1 Аралау дискюн ауыстыру
• Аралау дисгаа станоктыи талаптарына 

сай болуы керек.

• Бегатпес бурын аралау дисгаашц 
а|ауларыныи (жары|тар, сынFан 
тiстер, бат|ан жерлер) бар болуын 
тексерiиiз. А |ауы бар аралау дисгаан 
|олданбаиыз.

• КолыиызFа кескiш |уралды алFан кезде 
эрдайым |аж етт |олFап киiиiз.

• Аралау дикiсiн тек |ана станокты 
электр желiсiнен алып т а с к а н  сои 
ауыстыруFа болады. (ашаны розетка­
дан алып тастаиыз)!

• Ж а н ы н ^ ы  ею винттi (А) бурап босату 
ар|ылы араныи |орFаныс |абын (В, 
сур. 9) алып тастаиыз.

Сур. 10

Дискт белшектеу:
• Арнайы кiлттiи (В, сур. 11) кемепмен 

араныи ернемегiн буFаттаиыз жэне 
жиынтыl|таFы кiлттiи (С) кемегiмем 
аралау дискюшщ бекiткiш винтiн (А) 
босатыиыз.

А Назар аударыцыз: сол 
жак буранда!
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Сур. 11
• Сырткы бегатгаш ернемектi шешiцiз.

• Аралау дисгаан ауыстырыцыз.

• Жаца аралау дисюсЫ орнатпас бурын 
ернемектердi тазалаган жен.

• Араныц корганыс кабындагь 
жебешенiц багытына карай 
багытталуы керек.

• Сырткы бегатгаш ернемектi орнына 
бекiтiп бекiткiш винтт тартыцыз.

• Арнайы кiлттiц (В, сур. 12) кемепмен 
араныц ернемепн бугаттацыз жэне 
жиынтыктагы кiлттiц (С) кемепмен 
аралау дискюнщ бекiткiш винтн 
тартыцыз.

Сур. 12

• Пластиктен жасалган корганыс кабын 
орнына б е ктп  екi винттi тартыцыз. (А, 
сур. 10).

5.2 Лазерлш тацбалауды баптау
• Лазерлк тацбалауды (S, сур. 13) сэуле 

аралау сызыгымен бiр TYзу бойында 
жататындай етiп баптау кажет.

Сур. 13

А Назар аударыцыз!
• Лазерлк куралдыц классы - 2, кез^зге  

сэуленiц TYспеуiн кадагалацыз.

6. Техникалык кызмет керсету 
жэне тексеру 

Жалпы ережелер:
• Техникалык кызмет керсету, тазарту 

жэне жендеу толык электр желiсiнем 
ажыратылган станокта гана ЖYргiзiледi 
(ашаны розеткадан алып тастацыз).

• Электр белИнщ техникалык кызмет 
мен жендеуЫ тек кана б т к т  электрик 
ЖYргiзе алады.

• Лазерлк куралдыц жендеуiн тек осы 
саланыц маманы ЖYргiзе алады.

• Закымдалган корганыс куралдарын 
жедел ауыстыру керек.

• Y o ^ ^ H  iшпегi тозган жагдайда 
ауыстырыцыз.

Тазарту:
• Аралау корпусын ЖYЙелi TYPде жумсак 

матамен эр пайдаланган соц тазартып 
турыцыз.

• Желдету тт кте р ш  таза устацыз.

• Егер кiрi кетпесе сабынды сумен 
суланган шYберектi пайдаланыцыз.

• Ешкашан бензин, спирт, хлор е р т^ф а  
секiлдi ерiткiш заттарды колданбацыз. 
Бул ерiткiштер пластик белiктерiн 
закымдауы мYмкiн.

Аралау дискiсi:
• Аралау дискюнщ  кызмет керсету 

жумыстарын тек маманданган адам 
гана ЖYргiзгенi жен.

• Тек еткiр араларды пайдаланыцыз.

• 0нцелетiн материалга сэйкес аралау 
дисгасш тацдацыз.

• Тек станок ендiрушiсi усынган аралау 
дисктерш  пайдаланыцыз.

• Закымдалган аралау дисгасш жедел 
ауыстырыцыз.

Козгалткыш кылшактары:
Коллекторлык кылшактар тозуга бейiм,
оларды ауыстыру ка ж е тттп  туындауы
мYмкiн.
• Станокты электр коректендiргiштен 

ажыратыцыз, ашаны розеткадан алып 
тастацыз.

• Кылшактардыц какпактарын алып 
тастацыз. (А, сур. 14).

Сур.14

• Коллекторлык кылшактарды 
ауыстырыцыз. (Кызмет керсету 
орталыгына барыцыз. Ею данасы 
керек болады)

• Кылшак какпактарын бiрiктiрiцiз.

7. Акауларды жою
Козгалткыш юке косылмайды:
• Электр коректендiргiш - желi мен 

сактандыргыщтарды тексерiцiз;

• Сендiргiш, козгалткыш не шнур 
закымдалды - электриктiц кемегiне 
ЖYгiнiцiз;

• Козгалткыш кылшактары тозды - олар­
ды ауыстырыцыз;

Лазер жумыс ютемейдИ
• Лазерлк тацбалау немесе байла- 

ныстар закымдалды - электриктщ 
кемепне ЖYгiнiцiз;

Араныц катты д1р1лдеу1:
• Ара TYзу турган жок - станокты тепс 

бетке койыцыз;

• Аралау дисгаа закымдалган - аралау 
дисгасш жедел ауыстырыцыз;

Араланган жер перпендикуляр 
емес:
• Бурылатын сYЙенiш дурыс 

бекiтiлмеген;

• Дайындаманыц тiрегi дурыс 
бектлмеген;

Аралау бетшщ сапасы нашар:
• Тшсп аралау дискiсi тацдалмаган;

• Аралау дисгаа шайырмен ластанган;

• Ара T i ^ ^ i  етпей калган;

• Дайындама тыгыздыгы бiркелкi емес;

• Берудщ кYшi тым жогары - араны тым 
ЖYктемецiз;

8. Коршаган ортаны коргау
• Коршаган ортаны коргацыз.
• Бул курылгы кайта ецделетiм 

багалы материалдардан турады. 
0тiнемiз, оларды арнайы пунктiлерге 
тапсырыцыз.

9. Жетюзшетш жабдыктар
• Кажеттi заттардыц толык тiзiмiн www. 

jettools.ru сайтынан немесе каталогы- 
нан карацыз.
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Список деталей JMS-8L
Перелш деталей JMS-8L / JMS-8L белшектершщ тiзiмi

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Кeлемi

Кол-во/
Кiлькiсть/
Саны

1 JMS8L-001 Винт Гвинт Буранда M4X10 9
2 JMS8L-002 Шайба Шайба Тыгырыщ 8
3 JMS8L-003 Нижняя крышка 

основания
Нижня кришка основи Непздеменщ астыцгы 

^а^пагы
1

4 JMS8L-004 Резиновая ножка Гумова шжка Резецке табан 4
5 JMS8L-005 Основание Основа Непздеме 1
6 JMS8L-006 Установочный винт Встановлюваний гвинт Бекпжш  Буранда M10X10 1
7 JMS8L-007 Пружина Пружина С ертпе 1
8 JMS8L-008 Шарик Кулька Юшкене шар ф8 1
9 JMS8L-009 Шкала Шкала Шкала 1
10 JMS8L-010 Указатель Покажчик Нус^агыш 1
11 JMS8L-011 Вкладыш стола Вкладень столу Yстелдiц ш п е г 1
12 JMS8L-012 Установочный винт Встановлюваний гвинт Б е ^ткш  Буранда M3x8 1
13 JMS8L-013 Винт Гвинт Буранда M6x12 3
14 JMS8L-014 Установочный винт Встановлюваний гвинт Б е ^ткш  Буранда M4x6 8
15 JMS8L-015 Лазер Лазер Лазер 1
16 JMS8L-016 Винт Гвинт Буранда M4x10 2
17 JMS8L-017 Шайба Шайба Тыгырыщ 4 8
18 JMS8L-018 Держатель лазера Тримач лазеру Лазердщ устагышы 1
19 JMS8L-019 Заклепочный болт Заклепувальний болт Жамайтын бурандама 2x3 2
20 JMS8L-020 Рабочий стол Робочий с т т Ж умыс Yстелi 1
21 JMS8L-021 Угловая опора Кутова пщпора Бурыштыщ т!рек 1
22 JMS8L-022 Шкала наклона Шкала нахилу Келбеу шкаласы 1
23 JMS8L-023 Крышка опоры Кришка пщпори Т!рек ^а^пагы 1
24 JMS8L-024 Винт Гвинт Буранда M4x10 1
25 JMS8L-025 Вал Вал Б т к 1
26 JMS8L-026 Шайба Шайба Тыгырыщ 1
27 JMS8L-027 Гайка Гайка Сомын M6 2
28 JMS8L-028 Винт Гвинт Буранда M6x20 2
29 JMS8L-029 Задняя ручка Задня ручка Арт^ы тут^а 1
30 JMS8L-030 Шайба Шайба Тыгырыщ 6 3
31 JMS8L-031 Шайба Шайба Тыгырыщ 8 1
32 JMS8L-032 Ручка Ручка Тут^а 1
33 JMS8L-033 Шайба Шайба Тыгырыщ 6 3
34 JMS8L-034 Винт Гвинт Буранда M6x16 6
35 JMS8L-035 Шкала Шкала Шкала 1
36 JMS8L-036 Угловая опора Кутова пщпора Бурыштыщ т!рек 1
37 JMS8L-037 Ручка Ручка Тут^а 2
38 JMS8L-038 Упор Упор Т!рек 1
39 JMS8L-039 Винт Гвинт Буранда M6x30 2
40 JMS8L-040 Болт Лев. Болт Л!в. Сол жа^ бурандама 1
41 JMS8L-041 Ручка Ручка Тут^а 2
42 JMS8L-042 Гайка Гайка Сомын M4 1
43 JMS8L-043 Фиксатор Ф ксатор Бекпжш 1
44 JMS8L-044 Держатель Тримач ¥стагыш 1
45 JMS8L-045 Пружина Пружина С ертпе 1
46 JMS8L-046 Винт Гвинт Буранда 1
47 JMS8L-047 Штифт Штифт Штифт 5x8 1
48 JMS8L-048 Винт Гвинт Буранда 1
49 JMS8L-049 Болт Прав. Болт Прав. Оц жа^тагы бурандама 1
50 JMS8L-050 Упор Упор Т!рек 2
51 JMS8L-051 Болт Болт Бурандама M8x20-LH 1
52 JMS8L-052 Шайба Шайба Тыгырыщ 8 1
53 JMS8L-053 Внешний фланец Зовшшнш фланець Сырт^ы ернемек 1
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54 JMS8L-054 Пильный диск Пиляльний диск Аралау дисюа 1
55 JMS8L-055 Винт-A Гвинт -A Буранда -A 1
56 JMS8L-056 Внутренний фланец Внутрш нш  фланець 1шк ернемек 1
57 JMS8L-057 Винт-В Гвинт-В Буранда-В 1
58 JMS8L-058 Заклепочный болт Заклепувальний болт Жамайтын бурандама 1
59 JMS8L-059 Двигатель Двигун КозFалт|ыш 1
60 JMS8L-060 Рычаг В а ж ть И ш ^рек 1
61 JMS8L-061 Шайба-В Шайба-В Ты ^ы ры !- В 1
62 JMS8L-062 Ось Вюь Ось 1
63 JMS8L-063 Фиксирующая пластина Ф ксую ча пластина Бекiтушi т ^ м ш е 1
64 JMS8L-064 Винт Гвинт Буранда 1
65 JMS8L-065 Пружина Пружина С ертпе 1
66 JMS8L-066 Верхний кожух пилы Верхнш кожух пилки Араныи жоFарFы 

|аптамасы
1

67 JMS8L-067 Болт Болт Бурандама 1
68 JMS8L-068 Фиксирующая пластина A Ф ксую ча пластина A Бекiтушi т ^ м ш е  A 1
69 JMS8L-069 Нижний кожух пилы Нижнш кожух пилки Араныи теменп 

|аптамасы
1

70 JMS8L-070 Торсионная пружина Торсшна пружина Торсионды сертпе 1
71 JMS8L-071 Винт Гвинт Буранда M5x10 2
72 JMS8L-072 Шайба Шайба Ты^ыры! 5 8
73 JMS8L-073 Шайба Шайба Ты^ыры! 5 8
74 JMS8L-074 Фиксирующая пластина В Ф ксую ча пластина В Бекiтушi т ^ м ш е  В 1
75 JMS8L-075 Гайка Гайка Сомын M6 1
76 JMS8L-076 Зажим Затиск Кыс|ыш
77 JMS8L-077 Шайба Шайба Ты^ыры! 12 1
78 JMS8L-078 Ось Вюь Ось 1
79 JMS8L-079 Уплотнительное кольцо Ущ тьню вальне кть ц е Ты^ыздайтын

ШЫFЫрШЫ|
1

80 JMS8L-080 Гайка Гайка Сомын M12 1
81 JMS8L-081 Ручка Ручка Тут|а 1
82 JMS8L-082 Винт Гвинт Буранда M5x20
83 JMS8L-083 Винт Гвинт Буранда M4x6
84 JMS8L-084 Крышка подшипника Кришка пщшипника М ойын^ректщ  |а|паFЫ 1
85 JMS8L-085 Подшипник Пщшипник М ойын^рек 6201-2Z 1
86 JMS8L-086 Вал Вал Б т к 1
87 JMS8L-087 Винт Гвинт Буранда M5X16
88 JMS8L-088 Шпонка Шпонка К тт е к A3X8 1
89 JMS8L-089 C-кольцо C-кть ц е C - са|ина 10 1
90 JMS8L-090 Крышка Кришка К а |п а | 1
91 JMS8L-091 Шестерня Ш ес^рня Тю тегерш к M4X6
92 JMS8L-092 Подшипник Пщшипник М ойын^рек 1
93 JMS8L-093 Винт Гвинт Буранда M4X44
94 JMS8L-094 Винт Гвинт Буранда M5x12
95 JMS8L-095 Передняя крышка Передня кришка А л д ы ^ ы  |а |п а | 1
96 JMS8L-096 Подшипник Пщшипник М ойын^рек 610-2Z 1
97 JMS8L-097 Ротор Ротор Ротор 1
98 JMS8L-098 Винт Гвинт Буранда M4x65
99 JMS8L-099 Защитный экран Захисний екран КорFаушы экран 1
100 JMS8L-100 Подшипник Пщшипник М ойын^рек 608-2Z 1
101 JMS8L-101 Статор Статор Статор 1
102 JMS8L-102 Резиновое кольцо Гумове кть ц е Резеикелi шыFыршы| 1
103 JMS8L-103 Корпус двигателя Корпус двигуна КозFалт|ыш корпусы 1
104 JMS8L-104 Крышка щетки Кришка щ ^ки Жеке |а|паFЫ 2
105 JMS8L-105 Коллекторная щетка Колекторна щ ^ка Коллекторлы| жеке 2
106 JMS8L-106 Держатель щетки Тримач щ ^ки Кы лш а| устаFЫш 2
107 JMS8L-107 Установочный винт Встановлюваний гвинт Беютюш буранда M5X8 2
108 JMS8L-108 Магнитная скоба Магштна скоба М агнитп |апсырма 1
109 JMS8L-109 Задняя крышка двигателя Задня кришка двигуна КозFалт|ыштыи арт|ы  

|а|паFЫ
1

110 JMS8L-110 Винт Гвинт Буранда ST4.2x8 2
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111 JMS8L-111 Винт Гвинт Буранда ST4.2x12 9
112 JMS8L-112 Нижняя крышка ручки Нижня кришка ручки Тутканыц астыцгы 

какпагы
1

113 JMS8L-113 Трансформатор Трансформатор Трансформатор 1
114 JMS8L-114 Конденсатор Конденсатор Конденсатор 0.33uF

275VAC
1

115 JMS8L-115 Кабель питания Кабель живлення Коректендiру кабелi 1
116 JMS8L-116 Выключатель лазера Вимикач лазеру Лазердщ сендiру те т п 1
117 JMS8L-117 Манжета кабеля Манжета кабелю Кабелдщ манжетасы 1
118 JMS8L-118 Верхняя крышка ручки Верхня кришка ручки Тутканыц Yстiцгi 

какпагы
1

119 JMS8L-119 Переключатель Перемикач Косу сендiру те т п 1
120 JMS8L-120 Квадратная гайка Квадратна гайка Тертбурышты сомын M5
121 JMS8L-121 Винт Гвинт Буранда 1
122 JMS8L-122 Шатун Шатун Булгак 1
123 JMS8L-123 Прижимная пластинка Притискна пластинка Кыскыш т ^ м ш е 1
124 JMS8L-124 Ручка Ручка Тутка 1
125 JMS8L-125 Ось Вюь Ось 1
126 JMS8L-126 Опора заготовки Пщпора заготовки Дайындама тр е п
127 JMS8L-127 Гаечный ключ-A Гайковий ключ-A Сомын к т т  -A 1
128 JMS8L-128 Шестигранный ключ Шестигранний ключ Алты кырлы к т т 1
129 JMS8L-129 Ключ Ключ К т т 1
130 JMS8L-130 Мешок для пыли М ш ок для пилу Шац жинайтын кап 1
131 JMS8L-131 Гаечный ключ-B Гайковий ключ-B Сомын к т т  -B 1
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Схема электрических соединений для торцовочной пилы JMS-8L
Схема електричних зеднань для торцювально! пилки JMS-8L /

JMS-8L Шетк жагымен жумыс iстейтiн арага арналган электр жалгаулардыц сызбасы 
10000819M................................ ~220В, 50/60 Гц

Выключатель

ST

Катушка индуктивности Катушка индуктивности
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Для заметок
Для замггок / Ескертпелер ушш
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По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:
Астана +7(7172)727-132, Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73, 

Екатеринбург (343)384-55-89, Казань (843)206-01-48, Краснодар (861)203-40-90, 
Красноярск (391)204-63-61, Москва (495)268-04-70, Нижний Новгород (831)429-08-12, 
Новосибирск (383)227-86-73, Ростов-на-Дону (863)308-18-15, Самара (846)206-03-16, 

Санкт-Петербург (812)309-46-40, Саратов (845)249-38-78, Уфа (347)229-48-12
Единый адрес: jte@nt-rt.ru 

www.jet.nt-rt.ru
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